
Plus de puissance sur le  
terrain et moins d’entretien  
entre les départs.

BATTERIES POUR  
VOITURETTES DE GOLF

Les batteries NAPA pour voiturettes de golf offrent davantage de 
puissance en décharge profonde afin que les voiturettes demeurent 
plus longtemps sur le terrain. Grâce à leur durabilité améliorée, 
à leurs composantes à haute densité ainsi qu’à leur système 
de protection contre les courts-circuits, elles nécessitent 
moins d’entretien entre les périodes d’utilisation. Leur  
conception spéciale réduit considérablement le temps  
nécessaire à l’entretien et à l’ajout d’eau, offant ainsi  
la performance la plus fiable de l’industrie.

Couvertes par la garantie nationale NAPA

• �Plaques épaisses à haute densité  
et grilles renforcées conçues pour 
un usage intensif en décharge 
profonde.

• ���Système de protection contre les 
courts-circuits qui réduisent la  
durée de vie des composantes de  
la batteries.

• ����Alliage des grilles et matériau des 
séparateurs spécialement conçus 
pour réduire l’évaporation de l’eau.

• ���Couvercle et boîtier en polypro-
pylène résistant aux intempéries. 
Matériau très résistant qui ne se 
fissure pas et qui offre une durée de 
vie prolongée.

• ��Batterie robuste qui résiste aux 
dommages causés par la vibration. 
Composantes internes renforcées 
qui conviennent à un usage intensif.

• ��Séparateurs en fibre de verre de 
qualité supérieure. Permettent à la 
batterie de conserver sa capacité de 
stockage d’énergie, ce qui réduit la 
fréquence de recharge.

• ��Faible évaporation de l’eau, ce qui 
signifie moins d’entretien.

Les caractéristiques et avantages de la gamme  
de batteries NAPA pour voiturettes de golf



BATTERIES POUR  
VOITURETTE DE GOLF

Poignée de transport  
Assure une bonne prise,  
facilite la pose et la dépose

Bouchons de remplissage avec  
dispositif de dépose rapide  
Ce dispositif permet de retirer les 
bouchons rapidement en une seule  
opération, ce qui facilite l’entretien

Poids approximatifs
Couvercle et boîtier en polypropylène
Spécifications conformes aux normes du BCI

Nº DE 
PIÈCE 
NAPA

Volts
CAP. 
20 H

AUTONOMIE,  
COURANT  
DE 75 A

  
POIDS

(LB/KG)

DIMENSIONS

NOTESPO MM PO MM PO MM

LONGUEUR LARGEUR HAUTEUR

BATTERIES À ÉLECTROLYTE LIQUIDE

GC2-110 6 230 min. 120 min. 64 / 29 10-1/4 260 7-1/8 181 10-7/8 276 4,11,27,36,U

GC25 6 235 min. 132 min. 68 / 30.8 10-1/4 260 7-1/8 181 10-7/8 276 4,11,27,36,U
GC45 6 255 min. 145 min. 77 / 34.9 10-1/4 260 7-1/8 181 11-7/8 302 4,11,27,36,U
GC8V 8 165 min. 85 min. 68 / 30.8 10-1/4 260 7-1/8 181 11-1/8 283 4,11,27,36,U
GC12T 12 150 min. 70 min. 85 / 38.5 13 329 7-1/8 181 11 280 11,17,27,N

	 2.	� Couvercle noir et boîtier gris
	 4.	� Couvercle et boîtier gris
	11.	�� Peu d’entretien - Grilles à faible entretien et à 

faible teneur en antimoine
	13.	�� Électrolyte absorbée dans la fibre de verre (AGM)
	17.	�� Dotée d’une poignée
	27.	��� Dispositif de retrait des bouchons groupé en un 

quart de tour

	36.	� Capacité de performance maximale
	38.	� « Étanche » selon les critères du Department of 

Transportation (DOT) des États-Unis
	39.	�� « Étanche » selon les critères de l’Organisation  

de l’aviation civile internationale (OACI) et de  
l’Association du transport aérien international 
(ATAI)

	58.	� Batterie à électrolyte gélifié

	 U.	�� Bornes type SAE moulées et décalées avec des 
goujons verticaux et écrous en acier inoxydable 
de 5/16 po

	 N.	� Goujons verticaux en acier inoxydable de 5/16-18 
(THPT)

Nº DE 
PIÈCE 
NAPA

Volts
CAP. 
20 H

AUTONOMIE,  
COURANT  
DE 75 A

  
POIDS

(LB/KG)

DIMENSIONS

NOTESPO MM PO MM PO MM

LONGUEUR LARGEUR HAUTEUR

BATTERIE SCELLÉE À SOUPAPE DE RÉGULATION – SANS ENTRETIEN

8AGC2 6 190 min. 94 min. 68 / 30.8 10-1/4 260 7-1/8 181 10-7/8 276 2,13,U

8GGC2 6 180 min. 92 min. 69 / 31.2 10-1/4 260 7-1/8 181 10-7/8 276 4,38,39,58,U

NOTES:

TYPES DE BORNES

N U

(MOULÉE COMBINÉE)(THPT)
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Séparateurs de fibre de verre 
absorbante contenant l’électrolyte 

qui protègent les plaques pour de la 
puissance lors des cycles répétés et 

une durée de vie supérieure.

Même inclinée, la batterie AGM ne 
laisse pas fuir l’électrolyte en plus 
d’offrir une grande résistance aux 

dommages causés par les vibrations.

Grilles positives et 
négatives plus épaisses et 
à cadre complet pour une 

puissance fiable.

AGM – Caractéristiques et avantages Batterie à électrolyte en gel

L’électrolyte en gel 
(dont la consistance 
épaisse absorbe 
les chocs) et les 
plaques à haute 
densité offrent 
une grande 
résistance aux 
dommages causés 
par la vibration 
et les cycles 
de décharges 
profondes.


