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1 For Your Own Safety

For your own safety please read this instruction manual before the first use.

This manual contains important safety information regarding assembly, commissioning, use and service of
MSA compressed air cylinders.

If the compressed air cylinder is used in combination with an MSA Compressed-Air Breathing Apparatus,
please refer to the apparatus manual.

The non-observance of this manual may compromise the safety of persons and goods!

The liability of MSA is excluded if the statements contained in this manual are not followed. Warranties also
as guarantees made by MSA with respect to the product are voided, if it is not used, serviced or maintained
in accordance with the instructions in this manual. Choice and use are in the sole responsibility of the acting
persons. The above corresponds to the terms and conditions of sale regarding the warranty and liability of
MSA. It does not alter them.

2 Scope
This manual is established for qualified respiratory protection equipment users, it serves as guidance for the
safe use, assembly, storage and handling of compressed air cylinders made of steel.

The steel Compressed Air Cylinders are applied as breathing air cylinders with a service pressure of 200 bar
and 300 bar respectively.

The compressed air cylinders are qualified for filling with breathing air.

The compressed air cylinders are manufactured and CE-marked in accordance with the requirements of the
EC-Pressure Equipment Directive 97/23 EC (effective European-wide). The assembly group (compressed
air cylinder and cylinder valve) is tested, certified and marked by BAM (Federal Institute for Material Testing,
Germany) in accordance with the Directive 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589*

The certified compressed air cylinders are listed in the EC-Declaration of Conformity.

3 Technical Data

Service Pressure 200 bar 300 bar
Test Pressure 300 bar 450 bar
Water Capacity See marking on cylinder shoulder

Weight

Material CrNiMo-Steel ,CNM"

Intended application Pressure vessels of respiratory protection appliances
Certified fluids of group 2 according to e Breathing air

Directive 97/23/EC e Non-oxidising respirable gases.




4 Definitions

Screw plug
(Sealing plug)

Cylinder valve outlet
connection

Compressed Air Cylinder
Paint coating:
yellow for compressed air

Shoulder

Atemschutzgerat C €0589

—
OUt2Y AUER

Atemluft 300 bar

Handwheel Valve body Paint coding of cylinder HazMat label with
shoulder: mounting —year marking
black/white for air
Fig 1
5 Marking
Cylinder-shoulder front: Explanation
1. line aaa......... Thread identification
aaa 1004 bbb UT 1004 ........ Cylinder manufacturer brand mark
(without valve)
bbb ......... Serial number
UT.......... Symbol for Ultrasound testing
2. line CCC..cenn.. Min. wall thickness in mm
ccc MM- ddd KG V eee L ddd......... Weight of cylinder
(less valve) in kg
eee......... Water capacity in litres
3. line TS Operating temperature range in (-/+)°C
e.g.. of cylinder (less valve)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Max. permissible pressure at xx°C in bar
PT..cooeee. Test pressure (in bar, in relation to service
pressure)
4. line o Acceptance mark
# XXXX/XX  CE nnnn XXXX/IXX Acceptance date (Year/Month)
CE........ CE-Marking of cylinder manufacturer as per
Directive 97/23 (PED)
nnnn ....... Mark of notified body
Cylinder-shoulder rear: Explanation
1. line GRUPPE 2 Fluid-Groups
2. line ATEMSCHUTZGERAT Intended application
3. line MSA AUER Manufacturer of assembled group
(Cylinder and cylinder valve)




6 Hazardous Material Label

The Text: ,Atemschutzgerat CE 0589“ on the hazardous material label indicates that the assembled group
(Compressed air cylinder and cylinder valve) is tested, certified and marked by Bundesanstalt fir Material-
prufung (Federal Institute for Material Testing, Germany) in accordance with the Directive 97/23 EC. The as-
sembly date of the component group is identified by the year marking on the hazardous material label. In ad-
dition the operating temperature range: TS-xx/+xx°C for the component group (cylinder and fitted cylinder
valve) is identified on the hazardous material label. Conforming to GGVSE/ADR (Road and rail transport of
hazardous materials, Germany and Europe) the hazmat symbol and the UN 1002 are applied to the hazard-
ous material label.

7 Cylinder Valves

¢ The cylinder valve has a parallel thread (M18x1,5).

e The cylinder valve outlet connection conforms to EN 144-2.

e The cylinder valves are tested, certified and marked by BAM (Federal Institute for Material Testing, Ger-
many) according to the EC-Directive 1999/36/ EC: ,IT 0589*.

¢ The valve must be used exclusively for the assigned gas (breathing air to EN 12021).

e The valve hand wheels are fitted with rubber caps protecting the valves from impact load. Depending on
type, they simultaneously have rotational direction burls to prevent an overtight valve closing (slip cou-
pling).

¢ Cylinder valves with flow restrictor deliver a restricted amount of compressed air only in case of a valve
fracture to safely prevent the dangerous rebound. These valves carry the marking “03 D 45 on the outside
body.

¢ All MSA cylinder valves are fitted with a water protection tube, and, depending on type, in addition with a
sintered metal filter.

7.1 Valve Installation

The valves must be installed only by authorised personnel!

Parallel thread:

To make sure that the area is free from impurities and residue, check the sealing surface and the O-ring (for
flaws) before valve installation. The threads in the cylinder neck and on the valve are to be checked for dam-
ages.

Check smooth valve opening and closing.

Important Notice:

During installation use only holding fixtures which are designed to prevent any damage to the cylinder sur-
face and which do not exert impermissible forces!

The cylinder valve with parallel thread should be tightened with a torque of 60 +20 Nm.

7.2 Valve Removal

The valve removal must be made only by authorised personnel!
Before valve removal the cylinder must be completely empty. Observe also holding fixtures.



8 Cylinder Filling

The compressed air must meet the requirements to breathing air according to EN 12021!

The air quality can be checked with the MSA Airtester HP (Mat.-No. D3188701) and the respective
MSA Detector tubes.

Cylinders must only be filled if

o they comply to the Directive 97/23/EC and have a cylinder valve to Directive 1999/36/EC.

o they have the surveyor test mark and the test period indication.

e they have not exceeded the test period marked on the cylinder.

o they are free from defects which could cause any risk (see section 10.2) and if the thread connection

is free from any visible humidity.

Note:
As a result of the air compression cylinders are getting hot during the filling cycle. The temperatures may
reach approx. 70°C. After returning to ambient temperatures check if the maximum filling pressure is
reached, if necessary, top up pressure.
After filling, the cylinders must be checked for tightness. For storage, put sealing plug into valve connection,
check cylinders for pressure in regular intervals.

8.1 Prevention of non-permissible moisture content in breathing air

e Compressed air cylinders must not be emptied (depressurised) entirely.
e The cylinder valves are to be closed immediately after use of compressed air breathing apparatus.

¢ Immediately after filling and after demounting from the compressed air breathing apparatus, the cylin-
der valves must be closed with the sealing plugs (Mat.-No.: D4073914 for 300 bar connections and
D4033902 for 200 bar connections).

Use only compressed air meeting the breathing air requirements to EN 12021.

9 Inspections

9.1 Periodic Inspections

The steel compressed air cylinders are to be presented in regular intervals for the periodic inspections to a
certified or appointed authority in the sense of the EC Directive 97/23. Legal basis for the periodic inspec-
tions are the national regulations!

The periodic inspection intervals are determined by the certified authority (e.g. in Germany: TUV). In Ger-
many the periodic inspection interval currently is 5 years.
Observe the national regulations in the country of use!

9.2 Visual Check

o After use and before refilling check cylinders for damage (damaged cylinder, slanted cylinder valve,
inclined hand wheel, leaking cylinder valve, cracks in hand wheel, damaged cylinder connection, etc.).

o Compressed air cylinders must be checked in particular for outside damage.

e Check validity of periodic inspection (e.g. TUV).
A defective compressed air cylinder must be taken out of service immediately, it is to be emp-
tied (depressurised) in a safe area, and must be presented to a certified authority (e.g. TUV)!

9.3 Tightness Test

The compressed air cylinder filled to service pressure and with closed valve less sealing plug is immersed
into water. Air leaking from the cylinder valve outlet connection indicates a leakage in the valve between the
lower shaft and the valve body. Air leaking at the cylinder neck thread indicates an insufficient packing of the
cylinder valve to the cylinder. To blow out the water from the valve, put cylinder into holding fixture (use only
holding fixtures which do not exert impermissible forces to the cylinder and which do not damage the cylinder
surface), open cylinder valve carefully and briefly, and close again.

e Seal cylinder valve outlet connection with sealing plug (Mat.-No.: D4073914 for 300 bar connection and
D4033902 for 200 bar connection), open and close again cylinder valve. Immerse cylinder with cylinder
valve into water. Air leaking under the hand wheel indicates a damaged packing of the upper valve shaft.
After tightness test dry cylinder valve (see section 12).

If the tightness between cylinder valve and cylinder only is to be checked, the joint may alternatively be
brushed with soap water. This saves drying the cylinder valve.



10 Discharging

For discharging, put cylinder into holding fixture (use only holding fixtures which do not exert im-
permissible forces to the cylinder and which do not damage the cylinder surface). This is to avoid
that the airflow moves the cylinder around uncontrollably!

Note:

The discharging causes a high noise level, use hearing protection.

The airflow can be restricted by putting a suitable sealing plug into the valve outlet connection and turning
it in to the stop, then loosen the plug by one turn. The air is then discharged through the ventilation boring
only.

A still better solution is to connect the cylinder to a compressor filling panel and discharge the air via the
panel.

Note:
Quick discharge may cause icing of cylinder and valve.

11 Cleaning

Seal cylinder valve outlet connection with sealing plug (Mat.-No.: D4073914 for 300 bar connection and
D4033902 for 200 bar connection) to avoid that water is penetrating into the cylinder valve.

The surface cleaning can be made with water and, if necessary, a soap additive.
Chemical cleaning detergents and solvents must not be used!

12 Drying

Use or fit only dry components.

Compressed air cylinders without valve or individual valves may be dried internally in an air circulation

drying cabinet (for max. permissible temperature see cylinder label).

Compressed air cylinders with opened may be dried in a vacuum drying cabinet valve (observe max.

permissible temperature, see hazmat label).

Compressed air cylinders filled with air exceeding marginally the permissible humidity levels (breathing air

to EN 12021) shall be flushed with dry compressor air meeting the requirements of EN 12021 (observe

the compressor filter condition, if necessary, exchange the filters):

1. Fill air cylinder to approx. 50% service pressure with air meeting the standard requirements, discharge
air slowly to approx. 30 bar (see section 10). Avoid icing!

2. Fill cylinder again to service pressure and discharge again slowly.

3. Fill cylinder, cool down to room temperature, check air quality. If necessary, discharge and refill again,
until the limit values are met.

13 Storage

Compressed air cylinders must be kept under control and be protected from mechanical load and soiling.
Never let compressed air cylinders unsecured and out of control. In depot, they must be protected from
falling down. If they are stored in horizontal position, they must be secured from rolling.

Compressed air cylinders must be stored in dry atmosphere.

The cylinder valve outlet connections must always be closed with a sealing plug matching the cylinder
test pressure (see section 10.3). This avoids penetration of foreign substances into the cylinder valve and
supports accident prevention, if a cylinder valve is opened unintentionally.

Compressed air cylinders must not be stored in areas where they may be exposed to electricity (e.g. near
electric welding appliances.

Avoid sun radiation, and in particular heat exposure and UV-radiation. (see also ISO 2230 / DIN 7716
“Rubber products -- Guidelines for storage®).

Avoid storage close to corrosive agents.



14 Transport

Do not throw, strike, or roll compressed air cylinders.

Never seize cylinders by the valve hand wheel, but by the valve housing only, otherwise there is
the risk to turn the cylinder valve open unintentionally.

For transport in a cylinder cart the upright position (cylinder valve upturned) has proven best. This re-
duces the risk of valve damage by falling or lateral crashing.

For transport on public roads compressed air cyl-
inders filled to more than 2 bar pressure are sub-
ject to the hazardous material transport regula-
tions of GGVSE and ADR. The compressed air
cylinders or the transport package, respectively
must be labelled with the hazard label No. 2.2 ac-
cording to subsection 5.2.2.2 ADR (see Fig 5).

Fig 2

The individual components of a hazardous material cargo must be stowed and secured on a vehicle such
that they cannot shift their position to each other and to the vehicle walls (see ADR, Section 7.5.7.1).

A particular protection of the cylinder valves with suitable packaging is required, e.g. by protective crates
or — frames, since breathing air cylinders for compressed air breathing apparatus due to their design and
intended use do not have protection caps nor collars (see subsection ADR 4.1.6.4).

15 Safety Instructions

The following safety instructions refer to risks arising during the entire life span of a compressed air cylinder.
These risks may influence the safety of compressed air cylinders during transport, storage, assembly and
commissioning, in use, while checking or testing, at disassembly and scrapping.

The compressed air cylinder must not be subjected to strong mechanical strain!

The packaging of compressed air cylinders (e.g. pallets, cartons, crates) for storage and transport must
be designed adequately robust, to prevent damage to the compressed air cylinders. It must also be suffi-
ciently stable to resist the conditions of transport and storage. For selection of suitable packaging meth-
ods the cylinder weight must be taken into account.

The compressed air cylinder must not be distorted or damaged. If necessary, particular precautions must
be implemented to protect the compressed air cylinder from damage.
Strong damage may cause the bursting of compressed air cylinders!

During storage the compressed air cylinder must not be exposed to direct flames, nor to high or extremely
low temperatures. The permissible operating temperatures must implicitly be adhered to (see Cylinder
shoulder or hazmat label, respectively).

The permissible temperature range of the assembly group — cylinder with cylinder valve — must be
observed!

For operation of compressed air cylinders the same temperature range is applicable as that for storage. If
necessary, protection against heat exposure must be used, e.g. the MSA Nomex-cylinder covers (Mat.-
Nos. D4075877 or D4075878). Temperatures beyond the permissible limits may cause changes of the
mechanical properties and the strength of the compressed air cylinder.

High and extremely low temperatures may cause the bursting of compressed air cylinders!

The compressed air cylinders must not be exposed to electric and magnetic fields heating them beyond
the maximum permissible temperature. The compressed air cylinders must be protected against lightning
stroke. If necessary suitable protection must be installed.

Excessive heating by electric or magnetic fields or by lightning stroke may cause the bursting of
compressed air cylinders!

For operation of compressed air cylinders the same temperature range is applicable as that for storage. If
necessary, protection against heat exposure must be used. Temperatures beyond the permissible limits
may cause changes of the mechanical properties and the strength of the compressed air cylinder.
High and extremely low temperatures may cause the bursting of compressed air cylinders!



The compressed air cylinder must be protected from humidity.

For transport and storage the cylinder connection must be sealed to avoid that humidity is entering. The
outside cylinder surface must be protected by paint against humidity and corrosion For storage outdoors
additional protective precautions must be taken. Variations in storage temperature carry the risk of con-
densation water formation. Before fitting the valve, the cylinder must undergo a visual inspection for cor-
rosion caused by humidity. For use, the compressed air cylinder must only be filled with dry gas (EN
12021). The valve of unpressurised cylinders must be closed.

Humidity causes corrosion and reduction of wall thickness, which may cause a cylinder failure.
Impermissible high humidity contents implicates the risk of freezing and breathing apparatus fail-
ure during use.

Observe that the max. permissible pressure (PS) is not exceeded.
Impermissible excess pressure may cause the bursting of compressed air cylinders!

The cylinder valve must never be removed as long as the cylinder is pressurised. Before cylinder valve
removal make sure that the compressed air cylinder is entirely empty (depressurised).

If the cylinder valve is removed under pressure, the air escapes explosively, components may get
catapulted dangerously.

Do not machine the compressed air cylinder. Any inappropriate treatment by drilling, riveting, grinding etc.
changes the mechanical properties of the compressed air cylinder, the wall thickness and the strength.
Machining like drilling, riveting, grinding may cause the bursting of compressed air cylinders!

The compressed air cylinder must only be used for compressed air breathing apparatus. The permissible
application is declared on the cylinder. The compressed air cylinder is not certified for use under water.
Misuse may cause a loss of required properties and may cause bursting of compressed air cylin-
ders!

Within the cylinder cylindrical section additional markings / punching must not be applied. Additional
punching (e.g. the periodic inspection date) are exclusively permissible in the reinforced area of the cylin-
der shoulder.

Punching in the cylindrical section may cause a deterioration of mechanical properties and crack
initiation and as consequence a bursting of the compressed air cylinder!

The compressed air cylinder must never be scrapped in pressurised condition. Before scrapping it must
be checked that the compressed air cylinder is entirely empty. Cylinders to be scrapped must be made
unserviceable by drilling or sawing to prevent refilling of defective compressed air cylinders.

Scrapping pressurised compressed air cylinders may cause the bursting and accidents!
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1 3a Bawa co6cTBeHa 6e3onacHoCT

3a Bawarta co6cTBeHa 6e3onacHOCT, Mons, NpoyeTeTe TOBa PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTtauusa npeau
nbpBaTa ynortpeba.

To CbAbpiKa BaXHa VIH(*)OpMaLI,VIFI 3a 0e3onacHOCT MO OTHOLIEeHME Ha crnobsiBaHeTo, NyCKaHeTO B
eKkcnnoarauuA, yr|0Tp96aTa n cepBn3npaHeTo Ha 6yTVIﬂKVITe CbC CI'bCTEH Bb34yX Ha MSA.

AKo BYTUINKNTE CbC CIbCTEH Bb3ayX Ce M3Mon3BaT B KOMOMHAUMSA C AuxaTerieH anapaTt CbC CrbCTEH Bb3ayX
Ha MSA, monsa o6bpHeTe ce KbM PbKOBOACTBOTO HA NOCNeHMS.

HecnasBsaHeTo Ha ToBa pbKOBOACTBO MOXe Aa 3acTpaLluM XXMBOTA Ha Xopa U CToku!

OTroBopHocTTa Ha MSA ce cHema Mpu HecrnasBaHETO Ha MHCTPYKLMUTE B TOBa PbKOBOACTBO. [lpaBara,
CBbp3aHU C rapaHuunte, kouto MSA npepgocTaBsi, oTnagaTt B criyyald, Ye NpoOyKTbT He ce W3Mon3ea,
obcnyxBa 1 NogabpXka CbIMacHO MHCTPYKLMUTE Ha TOBa pbKOBOACTBO. M3GopbT 1 ynoTpebaTa Ha npoaykTa
3aBUCAT OT U ca OTFOBOPHOCT €MHCTBEHO Ha NnuuaTa, KoMTo paboTaT ¢ TaxX. [opeonMcaHoTo CbOTBETCTBA
CbC CpPOKOBETE U YCrOBUSITa Ha npogax6a No OTOHOLIEHWe Ha rapaHuumMTe M OTrOBOPHOCTTA, kouTo MSA
Hocu. To He ' NpoMeHS.

2 [punoxeHwue

ToBa pBbKOBOACTBO € Cb3gageHo 3a notpebutenu, keanuduuupaHn B obopydBaHETO 3a pecnupaTtopHa
3awuTa, Cnyxum ¢ Hacoku 3a 6esonacHa ynotpeba, crnobsiBaHe, CbxpaHeHue n BopaBeHe ¢ BYTUIMKM CbC
CMbCTEH Bb3ayX, 3paboTeHn oT cToMaHa.

CtoMaHeHuTe BYTWUIKM CbC CIbCTEH Bb3AyX Ce npunarart kato OyTunku ¢ guxaTeneH Bb3gyx ¢ paboTHO
HansiraHe cboTBeTHO oT 200 1 300 6apa.

ByTunkute cbC CrbCTeH Bb3OyX ca NpeAHa3HayYeHu 3a U3NbrBaHe C AuxaTeneH Bb3gyx.

Te ca nponsBeneHn n mapkmpanu ¢ CE mapkmpoBka B cboTBeTcTBUE ¢ EBponenckata Oupektuea 97/23 EC
3a CbOpPbBLXEHWsI nog HamnsraHe (B cvuna 3a usina EeBpona). KomnnekTtsbT (OyTunka CbC CrbCTEH Bb3OyX U
BEHTWM) e TecTBaH, cepTuduumpan n mapkmpaH ot BAM (PepepanHa cnyxba no nscnegsaHe M TeCTBaHe
Ha maTepuanute, FepmaHus) B cboTBeTcTBUE ¢ [upekTtna 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589

CepTudmnumpaHute OGyTUNKM CbC CrbCTeH Bb3Ayx durypupatr B cnucbka Ha EBponeiickata
AeKrnapauus 3a CbOTBeTCTBUE.

3 TexHu4YecKu AaHHMU

Pa6oTHO HansiraHe 200 6apa 300 6apa
TecToBO HansiraHe 300 6apa 450 6apa
BopeH kanauyuter

BwxTe MapkupoBkaTa BbpXy pamoTo Ha OyTunkara

Terno
MaTtepuanu Ctomana CrNiMo ,CNM*
MnanupaHo npunoxeHune CbaoBe Noj HanaraHe 3a CbOPbXEHWS 3a 3aLUTEHO AMLIaHe

CeptudmumpaHm Te4HoCTU OT rpyna 2 | e [lnxaTeneH Bb3gyx
cnopen AvpekTtusa 97/23/EC e HeokucnsiBaly ce AmxaTerHu rasoBe.
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4 [OednHuumn

ByTunka cbC CrbCTEH Bb3ayx
Mokputune:
XbNTO 3a Cr'bCTEH Bb34YyX

Pamo

—
OUt2Y AUER

Atemluft 300 6apa

3anywarnka M3xoaHa cBpb3ka
(Tana) Ha BeHTuUna
Z|<3
KpaH BeHTunHo LiBeTHa mapkunpoBka BbpXy
TANO pamoTo:
YepHO/65ANo 3a Bb3ayx
dur. 1

5 MapkupaHe

O60o3Ha4veHne HazMat
(Onachun Martepuanu) ¢
roauHaTa Ha Npou3BOACTBO

MpeaHa YyacT Ha pamMoTo: Ob6sicHeHue
1. NnHKA aaa......... MaeHTudurkaumsa Ha pesbata
aaa 1004 bbb UT 1004 ... Mapka Ha npou3BoauTenst Ha byTunkata
(6e3 BeHTVN)
bbb ......... CepueH Homep
UT......... CvimBON 3a yNTpa3BYyKOBO TECTBAHE
2. NnuHnA CCC.......... MwvH. pebenvHa Ha CTEHUTE B MM.
ccc MM- ddd KG V eee L ddd ......... Terno Ha 6yTunkaTa (6e3 BEHTUIT) B K.
eee ......... KanauuTeTt Ha Boga B nUTpwu
3. NyHKA TS IwnanasoH Ha paboTHaTa TemnepaTtypa B
Hanp. (-/+)°C Ha 6yTtunkata (6e3 BeHTuN)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR | PS Makc. gonyctumo HansraHe npu xx°C B
bapose
PT TecTtoBo HansiraHe (B 6apose,

NponopuMOHanHo Ha paboTHOTO HansaraHe)

4. nnHMA
# XXXX/XX  CE nnnn

o 3Haka 3a npuemaHe
XXXX/XX Oata Ha npuemaHe (FognHa/MeceL)

CE......... CE mapknpoBka Ha nponsBoauTens B
cboTBeTcTBME ¢ [upektuea 97/23
(CbopbKeHusa nog HansraHe)

nnnn ....... MapkunpoBka Ha HOTUUUMPaHUSA opraH

3agHa yacT Ha paMoTo:

O6sicHeHune

1. NUHKA GRUPPE 2 pynu 3a Te4HoCTH

2. nuHnA ATEMSCHUTZGERAT lMnaHmMpaHo npunoxexHune

3. NnHuA MSA AUER MNponssoguTen Ha KOMMnekTa
(6yTunka n BeHTUN)

12




6 O6o3Ha4yeHMe Ha onacHU maTepuanu

TekcTbT: HagnucbT ,Atemschutzgerat CE 0589 Ha 0603Ha4yeHMETO 3a onaceH maTepuan o3Hayaea, 4ve
KOMMMeKTbT (ByTunka CbC CrbCTEH Bb34yX M BEHTWM) € TecTBaH, ceptudmumnpaH n mapkupad ot Bundesan-
stalt fir Materialprifung ( ®epepanHa cnyxba no nscnegsaHe n TectBaHe Ha matepuanure, epmaHus) B
cvotBetcTBMEe C [upektuBa 97/23 EK. [atata Ha OKOMMMeKToBaHe MOXe [fa ce uaeHTuduuupa
NoCpeacTBOM rogvHaTa Ha MapkupaHe Bbpxy 0BO3HayYeHMeTo 3a onacHu MaTepuanu. B gonbrnHeHue,
AnanasoHbT Ha paboTHa TemnepaTypa: TS-xx/+xx°C 3a komnnekta (OyTWnka C MOHTMpaH BeHTUN) e
usnmcaH cbwo taMm. B cvotBetctBue ¢ GGVSE/ADR (CyxonbTeH m K[ npeBo3 Ha onacHuW ToBapw,
lepmaHns u EBpona) cumBonsT hazmat (onacHu wmatepuanu) m UN 1002 ce npunarat Bbpxy
0603Ha4YeHNETO Ha OnacHN Matepuanu.

7 BeHTUnn

e BeHTnnute nputexasaTt uMnuHgpuyHa pesba (M18x1,5).

¢ /I3xogHaTta cBpb3ka Ha BEHTMNUTE cboTBeTcTBa Ha EN 144-2.

e BeHTnuTe Ha ByTUnNKMTE ca M3NUTBaHW, cepTudmrumpaHm n mapkmpaHu ¢ mapkuposka "I1 0589" cbrnacHo
EC -Oupektuea 1999/36/ EC ot BAM.

e BeHTunsT TpsAbBa Aa ce M3nonssa M3KMIYUTENHO 3a NpeaHasHavYeHns BUA ras (aMxaTeneH Bb3gyx crnopes
EN 12021).

e KpaHoBeTe Ha BEHTUNMTE Ca MOHTUPaHW C FryMEeHW Kanadku, KOMTO MM 3awutasaT OT HaToBapBaHe. B
3aBMCMMOCT OT BWAa, €OHOBPEMEHHO C ToBa Te WMaT NbhkM BbB BbpPTENUBaA MNOCOKa, KOWUTO
npegoTBpaTaBaT NPEKOMEPHOTO 3aTAraHe Ha BeHTUNa (KOMNeHcaumMoHeH CbeguHuTen).

e BeHTUnuTe ¢ orpaHnymMTEN Ha NPUTOKA NPOMyCcKaT OrpaHNYEeHO KONMYECTBO CrbCTEH Bb3AYX €ANHCTBEHO B
Cryyan Ha npoBefa Ha BeHTWNa C Len Aa ce npegoTBpaTy OnacHO Bb3BpbLUaHe. Te3n BeHTUNU HOCAT
mMapkupoBka ,03 D 45 Ha BBLHLUHOTO T4MO.

e Bcnykm MSA BeHTMNM ca obopygBaHum c Tpbba 3a BogHa 3awmMta M B 3aBMCMMOCT OT Buga C
AonbnHuTeneH unTbp OT CUHTEPOBaH MeTan.

7.1 MoHTax Ha BeHTUn

BeHTunute TpAabBa Aa 6bAaT MOHTUPAHM caMO OT OTOpPM3MpaH nepcoHan!

LinnnnapunyHa pesba:

3a pa ce yBepute, 4ye B obnacTta HsMa MbPCOTUS W OCTaTbUW, MNpoBepeTe 3arevaTBalloTo ce
npocTpaHcTBO M O-06pBb3HMSA NPBLCTEH (3a AedekTn) Npean MOHTMpaHe Ha BeHTuna. Pe3baTta B MbpnoTo Ha
GyTunkaTa u BbpXy BeHTUNa TpsibBa Aa 6baaTt NpoBepsiBaHe 3a NOBPeAM.

MpoBepeTe ganu BeHTUNa ce O0TBaps U 3aTBaps NMaBHoO.

BaxHa 6enexka:

Mo BpeMe Ha MOHTaX W3MNOn3BanTe €AWHCTBEHO YKpPernBaliy WHCTPYMEHTWU, KOMTO ca pas3paboTeHn 3a
npegoTBpaTABaHE Ha yBPEXOAHETO Ha OyTunkarta u KOUTO He yrnpaXxHABaT HepaspeLueHn cunu!!

BeHTunute ¢ umnuHapuyHa pesba TpsidoBa ga ce 3aTerHat ¢ BbpTs, MOMeHT oT 60 +20 Nm.

7.2 [eMOHTaX Ha BeHTUN

BeHTunure TpsibBa Aa 6bAaT 4eMOHTMPaHM caMo OT OTOpPU3nUpaH nepcoHan!

I'Ipep,w OEMOHTaX 6yT|/|n|<aTa Tpﬂ6Ba na 6bae HanbHO npasHa. Habntogaeaiite cblulo n yKpeneawjute
MHCTPYMEHTMU.
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8 [MbnHeHe Ha byTunka

CrbCcTeHMAT Bb3Ayx TpaAbGBa Aa oTroBapsA Ha BCUYKA M3MCKBaHWA 3a AuxaTeneH Bb3Ayx crnopen
EN 12021!

KayecTBOTO Ha Bb3ayxa Moxe ga 6bae nposepeHo ¢ MSA Airtester HP (Ped. Ne D3188701) n cboTBeTHUTE
OEeTeKTOpHN TpBOMYKM Ha MSA.

ByTunkuTte MmoraT Aa ce HanNbJHAT eAMHCTBEHO aKo

e cboTBeTCTBaT Ha [dupektua 97/23/EC n nmat BeHTUn, oTroBapsiy Ha dupektnea 1999/36/EC.

e npuTexaesaT MapkMpoBKa 3a TeCTBaHe 1 0603HayYeHne Ha nepuoia Ha TeCTBaHe.

e He ca NpemMuHanu TeCTOBUS Nepuos, 03Ha4YeH Ha GyTunkarta.

e Ha npuTexasaTt AedeKkTn, KOUTo MoraT fa NpeansBuKaT KakbBTO M Aa e puck (BuxkTe pasgen 10.2) n

aKo cbenHeHMEeTO ¢ pe3ba e 6e3 BMaMMK crieam oT Bnara.

3abenexka:
KaTo pesynTaTt oT CrbCTeHus Bb3ayX, OyTUNKNTE ce HarpsiBaT Mo BPeEMe Ha NbriHeHe. TemnepaTyparta MoXxe
Aa pgocturHe npubn. 70°C. Cneq Bb3cTaHOBSIBaHE A0 TemnepaTypa Ha OKonHaTa cpega, NnposepeTe ganu
MaKCMMariHOTO HansiraHe € AOCTUrHaTo U ako e HeobxoamMmo, AobaBeTe ollle HansiraHe.
Cnen HanbnBaHeTO MM, nNpoBepeTe OyTUNkMTe 3a XepMeTMdHOCT. [lpM CcbxpaHeHuMe nocTaBeTe
3anyLuankata BbB BEHTUITHATa CBPb3Ka, NPOBepsiBaiTe NEPUOANYHO HansiraHeTo B ByTunkuTe.

8.1 I'IpeBeHu,vm Ha HegonyCcTuMa Bnara B guxaTtesiHnA Bb3AyxX

e bByTunkute cbC CrbCTeH Bb3ayx He TpsibBa 6baaT HaMbHO M3nNpa3BaHu (OEKOMMIpecupaHn).

e BeHtunute aa 6bvaaT He3abaBHo 3aTBapsiHM cned ynotpeba ¢ guxartenHu anapaTy CbC CrbCTEH
Bb3ayX.

L4 Be,u,Hara cnea nbliHEHe U cned OeMOHTUpaHe OT AuXaTelnHuA anapat, BeHTUNnnUTe Ha 6yTI/IJ'IKVITe
TpsibBa Aa ce 3aTBopAT cbe 3anywankute (Ped. Ne. D4073914 3a ceBpb3km 300 6apa n D4033902 3a
cBpb3ku 200 6apa).

M3non3sante €ANHCTBEHO CI'bCTEH Bb3AYX, KOWTO OTroBapa Ha U3UCKBaHUATaA 3a AuxXaTtelnieH Bb3ayX

cnopeg EN 12021.

9 WHcnekTupaHe

9.1 lepnognyYHU MHCNEKLUN

CtomaHeHWTe BYTUINKM CbC CrbCTEH Bb3AyX TpsabBa NnepnoanyHo ga 6baaT npefocTaBsHM 3a UHCNEKTMPaHe
OT JIMUEH3MpaH WM HasHayeH opraH no cmucbna Ha [OupektmBa 97/23 Ha EK. 3akoHoBa 6asa 3a
nepvoauyYHUTEe MHCMEeKUUN NnpeacTaBnsaBaT HauMoOHanHUTe pasnopenou!

VHTepBanute Ha Te3n NepuoanyHn MHCMEKUMM Ce onpeaensT OT NuueH3mpaHms opraH (Hanp. 3a 'epmaHus:
TUV). B N'epmaHusa 1031 MHTepBan B MOMeHTa € 5 roauHu.
CnaseanTe HaumnoHanHuTe pasnopeabu B cTpaHaTa Ha u3nonasaHe!

9.2 BusyanHa npoBepka

e Cnepn ynotpeba u npeau NOBTOPHO MbJIHEHE, MpOBepeTe DyTMINKNTE 3a noBpeau (noBpeneHa
OyTunka, M3BWUT BEHTWI, HAKIMOHEH KpaH, U3MycKall, BEHTWM, NyKHaTUHW B KpaHa, NnoBpeAeHa CBpb3ka
Ha OyTunkarta v np.).

e ByTunkuTe CbC CrbCTEH Bb3ayx TpsbBa ga ce npoBepsBaT M3PUYHO 3@ BBHLUHW NOBPEaMW.

e [lpoBepsiBaiiTe BANUAHOCTTA Ha NepUoaANYHUTE NHenekuum (Hanp. TUV).

DedekTupana 6yTunka cbc CrbCTeH Bb3ayX TpAOBa He3abaBHO Aa ce u3Baam oT ynoTpeba, aa
ce n3npasHu (gekomnpecupa) B o6e3onaceHa 30Ha U TpAbBa Aa ce npeacraBu Ha
nuueHsnpanus oprat (Hanp. TOV)!
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9.3 TecT 3a XepMeTUYHOCT

Bytunkata cbC CrbCTEH Bb3AyX, M3NbJIHEHA [0 paboTHO HansraHe W CbC 3aTBOpPeH BeHTUN 6e3
3anylwarnkaTta ce notansi HambiHO BbB Boga. M3nyckaHeTo Ha Bb3Ayx OT M3XOA4HaTa CBpb3ka Ha BEHTMMA
O3HayaBa TeY BbB BEHTWNA Mexay AOMHWS Ban U TANOTo My. M3nyckaHe Ha Bb3gyx Mpu Mbprioto Ha
OyTunkata o3HavaBa HegoCTaTbyHO O0OOPO 3akpernBaHe Ha BeHTUNa kKbM OyTunkata. 3a npogyxBaHe Ha
BOfaTa OT BEHTWMa, nocTaBeTe ByTunkaTa B yKpenBally MHCTPYMEHTU (M3Mon3BanTe caMo TakuBa, KOMTO He
ynpaxHaBaT HegoMNyCTUMM CUNN BbPXY NOBBPXHOCTTA Ha ByTunkaTa u KOUTO He A NOBpeXaaT), BHUMATENHO
OoTBepeTe BEHTUNA 3a KpaTKO M 3aTBOPETE OTHOBO.

3anevartaiite u3xogHaTa cBpb3ka CbC 3anywankata (Ped. Ne D4073914 3a cBpb3ka 300 Gapa u
D4033902 3a cBpb3ka 200 bapa), oTBOpeTE 1 3aTBOpEeTE OTHOBO BeHTMMa. [loTonete mnsuano Gytunkara
C BeHTMna BbB BOAa. V3nyckaHe Ha Bb3dyX NOA KpaHa O3HayaBa nopeegeHa 00BMBKa Ha ropHus
BEHTUNEH Ban.

Cnep TecTa 3a XepMeTUYHOCT M3CyLLeTe BeHTMNa (BMXTe pasgen 12).

AKo e He0OX0AMMO TeCcTBaHe CaMo B parioHa Mexay BeHTuna u bytunkaTa, kaTo antepHaTMBEH BapuaHT
Ta3n cBpb3ka Moxe Oa Obae m3yeTKaHa CbC canyHucaHa Boga. ToBa cnecTsiBa npouegypata no
n3cyllaBaHe Ha BEHTUMA.

10 U3nyckaHe Ha Bb3ayxa

3a usnyckaHe Ha Bb3Ayxa nocraBete OyTunkaTa B yKpenBaliyM UHCTPYMEHTU (M3non3BanTe camo
TakuBa, KOMTO Ha ynpaxHsiBaT HeAoNyCTUMW CUNM BbPXy OyTunkata M KOUTO He yBpexaaTt
noBbpxHocTTa K). ToBa ce Hanara c Len U36GsrBaHe Ha HEKOHTPoONUpyemuTe ABWKEHUs Ha
6yTunkarta BcriegcTtBue Ha u3nyckaHeTo Ha Bb3gyxa!

3abenexka:
M3nyckaHeTo Ha Bb3Aayxa NpeAn3BMKBA BUCOKM HUBA Ha LUYM, CIlOXKeTe 3alUTHU CRyLUankKu.

MoTOKBLT OT Bb3AYX MOXe Aa 6bae orpaHnyeH NocpPeacTBOM NOCTaBAHETO Ha 3anyllarnka B u3xogHara
CcBpb3ka Ha BEHTWNA, Cref KOeTo MbpPBO A 3aBbpTeETE B NO3NLMS CNPSIHO U OTBbPTETE 0OpaTHO camo
efunH obopoT. ToraBa Bb3gyxbT Ce U3Nycka eAMHCTBEHO NPe3 OTBOpa 3a BEHTUNAUUS.

Oue no-gob6po pelleHne e cBbP3BaAETO Ha ByTunkaTa kKbM NaHena 3a NbiHeHe Ha KOMMPEecop U
M3MNyckaHeTo fa Ce OCbLLLECTBM YPES HETO.

3abenexka:
Bbp30To u3nyckaHe Moxe ga NnpeausBurka 3anegsaBaHe Ha byTunkata u BeHTuna.

11 NMouncTBaHe

3anevartaiite u3xogHaTa cBpb3ka CbC 3anywankata (Ped. Ne D4073914 3a cBpb3ku 300 Gapa u
D4033902 3a cBpb3kn 200 6apa), 3a Aa n3berHeTe NPOHNKBAHETO Ha BOA4A BLB BEHTUIA.

MouncTBaHeTO Ha NOBPBXHOCTTa MOXeE [a Ce M3BbPLUM C BOAA U NP HEOOXOAMMOCT CanyH.
He TpsibBa na ce nsnonssaT XMMUYECKM NOYMCTBALLM CPeAcTBa 1 npenapatu!

12 N3cywaBaHe

M3nonssante unn MoHTUpanTe camo CyxXm KOMMOHEHTH.

ByTunku cbe crbcTeH Bb3ayx 6€3 BEHTUI UM CAMOCTOSATENHM BEHTMNK MoraT Aa 6baat uscyluaesaHm
BbTPELLIHO B Kamepa 3a CylueHe C BeHTUNauma Ha Bb34yX (3a Makc. 4OMYCTUMWN TeMMNepaTypu, BKTE
0bo3HaveHneTo Ha byTunkara).

ByTunkn cbC CrbCTeH Bb3AyX C OTBOPEH BEHTUN MmoraT Aa O6baaT M3cyllaBaHu B Kamepa 3a CylueHe C
BaKyyM (cnasBaiiTe Makc. 4OMyCTUMMTE TemnepaTypu, BkTe 0603HaYeHNETO 3a OnacHN matepuaniu).

ByTunnku cbc CrbCTeH Bb3AyX, MbIIHU C Bb34yX, KOWTO € C HMBO Ha BNaXHOCT Marnko Hag OOMnyCTUMOTO
(onxateneH Bb3gyx cnopeg EN 12021) tpsbesa ga ce nmpogyxaT C KOMMPECOpP CbC CyX Bb3gyX B
cboTBeTCTBME C uanckBaHuaTa Ha EN 12021 (npoBepsiBanTe CbCTOSHMETO Ha hunTbpa Ha komnpecopa
1 Npy HeOOXOOANMOCT ro NoAgMeHeTe):

1. HanbnHete OyTunkata C Bb3dyX, OTroBapsil, Ha CTaHOApTHWUTE WM3UCKBaHudA, 0o npubn. 50% ot
paboTHOTO HamnsaraHe, n3nycHete 6aBHO Bb3gyxa Ao npubn. 30 6apa (BwxTe pasgen 10). N3barsante
3anepgsBaHe!

2. HanbnHeTe 0THOBO ByTUnkaTa 4o paboTHOTO HansraHe N OTHOBO M3nycHeTe 6aBHO.

3. HanbnHeTe OyTtunkata, oxnageTe OO TemnepaTtypata Ha cpefarta, NMpPoOBepeTe KadeCcTBOTO Ha
Bb3gyxa. [1pn HeobXoaAMMOCT M3nycHeTe N HambJ/IHETE OTHOBO A0 TOraBa, AOKaTO He ce MoCcTurHat
rPaHNYHUTE CTOMHOCTM.
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13 CbxpaHeHue

ByTunknte cbC CrbCTeH BbAyx TpsibBa Oa ce cbxpaHsiBaT Mod KOHTpOn M Aa 6baaT 3awuTeHu oT
MEexXaHW4YHO HaToBapBaHe M 3ambpcsiBaHe. Hukora He ocTaBsiiTe OYTUMKUTE CbC CrbCTEH Bb3OyX
Heobe3onaceHn n 6e3 Hagsop. B cknaga Te TpsGBa Oa ce 3awWwMTeHuW OT nagaHe. B cnydaid, ye ce
CbXpaHsIBaT B XOPU3OHTArHO NONoXeHue, Te TpsAbBa Aa Geaat 3alumMTeHn OT TbhpKansHe.

EyTVIJ'IKVITe CbC CI'bCTEH Bb34yX TpFIGBa 0a ce CbXpaHdaBaT Ha CyXO MACTO.

MN3xogHUTe CBpb3KM Ha BEHTUNUTE TpsAbBa BMHArM Aa ca 3aTBOPEHM CbC 3anyluarka, KosiTo oTroBapsi Ha
TECTOBOTO HamnsaraHe Ha outunkata (Bwkte pasgen 10.3). Mo To3M Ha4uH ce M3BsArBa NPOHMKBAHETO Ha
YyXKOW YacTvuM BbB BEHTMIA M Ce cromara 3a npefoTBpaTsABaHETO Ha MHUWOEHTU, ako BEHTUMbLT ce
OTBOpPW MO MOrpeLuka.

EyTI/I.I'IKl/ITe CbC CIrbCTEeH Bb3yX He Tpﬂ6Ba pa bvpar CbXpaHABaHM B NOMeELLEHUA, KbaAeTo e oboaT
N3N0XEeHN Ha eneKkTpn4ecTBo (Hanp. B 6nnsoct Ao €I1eKTpu4eCKkn ypeam 3a 3aBapﬂBaHe).

M3bareante cnbH4YeBOTO 06MbYBaHe M 0COOEHO M3naraHe Ha BUCOKa TemnapaTypa v ynTpaBuoneToBo
obnbyBaHe. (BmxTe cbo ISO 2230 / DIN 7716 ,[poayktn oT ryma -- IHCTpyKkummn 3a cbxpaHeHue").

WN3bsarsante cknagnpaHe B 65iM30CT C KOPO3UOHHMW areHTu.

14 TpaHcnopTupaHe

He xBbpnsante, He yapsiiTe U He TbpKanAnTe OYTUIKN CbC CrbCTEH Bb3OyX.

Hukora He xBawanTe OyTUNKUTE 3a KpaHa, a caMoO 3a Kopnyca Ha BeHTUNna, B NPOTUBEH cryyamn
CbLleCTByBa PUCK TOM Aa ce OTBOPU NO norpeLuka.

3a TpaHcnopTupaHe B MPEBO3HO CPEACTBO 3a OyTUnku manpaseHaTa no3vums Ha OyTunkuTe (C BeHTuna
Harope) ce e fokasana kaTto Har-crnony4ynuea. ToBa Hamansiea pucka oT noBpeAa Ha BeHTuna oT nagaHe
UNn cTpaHn4Ho bnbekaHe.

3a TpaHcnopT no OOWEecTBEHW NbTULIA,

OyTUINKNTE CbC CrbCTEH Bb3AYX, KOMTO ca C

noeeye o1 2 0Oapa HansraHe, ca 06ekT Ha
pa3nopeabute Ha GGVSE n ADR 3a TpaHcnopT

Ha onacHu ToBapu. Tean OyTunNKM  unn
TPaHCNOPTUPAHMAT NakeT TpsibBa CbOTBETHO Aa

Oboe o0603HayYeH C MapkMpoOBKa 3a OnacHu

MaTepuanu Ne. 2.2 B CbOTBETCTBME C Noapasgen dwur. 2
5.2.2.2 ADR (BuxTe cur.5).

OTaenHnTe KOMMNOHEHTM Ha TOBapW OT OnacHKM Matepuanu TpsibBa aa 6baat cknagnpaHm 1 obesonaceHn
B MPEBO3HOTO CPEACTBOTO, Taka Ye a He € Bb3MOXHO Te a ce pa3MmecTBaTt euH CnpsMOo ApYr 1 CNpsiMO
CTpaHuTe Ha nNpeBo3BaLoTo cpeacso (Buwxte ADR, Pasgen 7.5.7.1).

OcobeHo BHUMaHWe TpsibBa Aa ce OTAEeNM Ha U3UCKBAHETO 3a MOLXOASILOTO OMNakoBaHE Ha BEHTUNUTE,
Hanp. 3alWMTHU KOPMNyCU UM paMKu, TbW KaTo nopagu AusanHa u npegHasHadeHUeTo cu, ByTunkuTe ¢
OouxaTerneH Bb3ayX, NpegHa3HavyeHn 3a CbOPBbKEHNS CbC CMbCTEH Bb3AyX, HE Ca CHabAaeHM CbC 3alUnNTHU
kanaum unu skm (BuwxTe nogpasgen ADR 4.1.6.4).

15 UHCcTpyKuum 3a 6e3onacHocT

CnepBawyute MHCTPYKUMM 3a 6e30nmacHOCT ce OTHacHAT 3a PUCKOBETE, Bb3HMKBALLM MO BpEMEe Ha Lenus
LMK Ha XMBOT Ha OYTWUIKMTE CbC CrbCTEH Bb34yX. Te MoraTt Aa oKaxaT BnusiHve Bbpxy 6e3onacHocTTa Ha
OyTUNKMTE NO BpeMe Ha TSXHOTO TPaHCMopTUpaHe, CbXpaHeHWe W BbBexaaHe B ynotpeba, no Bpeme Ha
ynotpeba, TecTBaHe UNM MHCNEKTMPaHe, NPy AEMOHTaX 1 GpakyBaHe.
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ByTunknTe cbec CrbCTeH Bb3ayXx He TpsibBa ga ca 0GEKT HAa BUCOKO MEXaHWYHO HaToBapBaHe!

OnakoBkaTa MM (ManeTu, KawoHW, ObPBEHUM KyTWM) 3a CbXpaHeHue W TpaHcrnopT Tpsbea pa e
NOAOXOAALO M3OPBXIMBA, 3a Aa npegoTBpaT noepexaaHe Ha Oytunkute. To cbwo Tpsbsa ga e
[OCTaTb4yHO CTabWMHO 3a CbNPOTMBIIEHUE HA YCNOBUATA Ha TpaHCNOpPTMpPaHe U cbxpaHeHue. 3a n3bop
Ha noaxoasy MeToauM Ha onakoBaHe TpsAOBa Aa ce B3eme NpeaBua TErnoTo Ha ByTunkure.

Bytunkute He TpsiGBa Oa ce ycykBaT wnu nospexaat. lNpu HeobxogumocT TpsiGBa Oa ce B3emat
W3BBHPEAHVN MEPKM 3a NMPeAnasBaHeTo UM OT MoBpeXxaaHe.
FonemuTe noBpean mMorat Aa NPUYMHAT U3byxBaHe Ha byTunkute!

Mo Bpeme Ha CcbxpaHeHue OyTunkute He TpsabBa Oa ce m3naraT Ha AMPEKTEH OMbH U Ha NPEKOMEpPHO
BMCOKW UNW HUCKM Temnepatypu. Jonyctummute paboTHM Temnepatypu Tpsbsa ga ce cvbniopasar
6e3ycnoBHo (BxTe cboTBETHO PamoTo nnu O6o3HaveHne hazmat (OnacHu matepuanu) ).



OonycTMMMAT TeMmnepaTypeH Auana3oH Ha KoMniekra — 6yTunka u BeHTUNn — TpA6Ba ga 6bae
cnasBaH!

TemnepaTypHUAT gManas3oH 3a paboTta ¢ OYTUMKM CbC CIbCTEH Bb3AYX € CbLUMUAT KaTo TO3W, NPUINOXUM
3a cbxpaHeHuneTo uMm. [Npu HeobxogumocT TpsibBa ga ce wm3nonsea 3awuta cpelly uanaraHe Ha
TemnepaTypa, Hanp. Nomex nokputuaTa 3a O6ytunkm Ha MSA (Ped. Ne D4075877 wnn D4075878).
TemnepaTtypy Hag JONYCTUMWUTE OrpaHWYeHnst MoraT Aa NPUYUHSAT MPOMEHN B MEXAHWYHUTE CBOWCTBA U
3gpaBuHaTa Ha byTTunkuTe.

MpekomepHO BUCOKMUTE UMM HUCKU TeMnepaTypu MoraT Aa npeansBukaT n3byxsaHe Ha GyTunkute
CbC CMbCTEH Bb3ayx!

ByTunkuTe cbC CrbCTeH Bb3ayXx He TpsabBa Aa 6bAaT uanaraHu Ha enekTpu4ecKkn UM MarHUTHU noneTa,
KOMTO v 3arpsiBaT HaJ MakcMMarHo gonyctumara temneparypa. Te TpsabBa Aa 6baaT 3awmTeHu oT yaap
oT cBeTkaBuua. Npn HeobxoanMOCT Aa ce MOHTUpa NoAXoAsilla 3awumTa.

NMpekomepHOTO HarpsiBaHe OT €NeKTTPUYECKM U MarHUTHU noneTta UnvM Npu yaap oT cBeTKkaBuua
MOXe Aa npeausBuKa ndbyxsaHe Ha byTunkure!

TemnepaTypHUAT AnManas3oH 3a paboTta ¢ ByTUMKN CbC CIbCTEH Bb3AYX € CbLUMAT KaTo TO3W, NPUNOXUM
3a cbxpaHeHneto uMm. [Npu HeobxoaMMOCT fa ce u3nonssa 3aliuTa Ccpelly wusnaraHe Ha BMUCOKa
TemnepaTtypa. Temnepatypu Hag [JOMNYyCTUMUTE OrpaHWdeHus MoraT Aa MPUYUMHAT MPOMEHW B
MeXaHU4YHWUTE CBOWCTBA U 34paBuHaTa Ha ByTunkure.

NMpekomepHO BUCOKMUTE UNM HUCKU TeMnepaTypu MoraT Aa npeamnssBukaT n3dyxsaHe Ha OyTunkute
CbC CIbCTEH Bb3ayx!

Bytunkute Tpabea ga 6bvAaT 3aWwmUTEHN OT Bnara.

Mpn TpaHcnopTupaHe WM CbXpaHeHWe U3XoOHWUTE CBPBL3KM TpsibBa ga ObpaT 3anevaTtaHun, 3a ga ce
n3berHe HaBnM3aHeTO Ha Bnara. BbHWHATa MOBBLPXHOCT Ha OyTunkute TpAbBa Oa e 3awmTeHa ¢
BMaroyctonumBa M aHTMKOPO3MOHHa 60si. 3a cbxpaHeHWe Ha oOTKkpuTO TpsibBa da Obaat B3eTu
OOMbIHUTENHN 3alLMTHU MepkU. TemnepaTypHuUTe kornebaHus CKnagoBWTE MOMELLEHUSI HOCAT PUCK OT
obpasyBaHe Ha KoHAeH3. [lpean MOHTax Ha BeHTWNa TpsibBa fa ce M3BbLPLUM BU3yariHa MpoBepKa Ha
OyTunkaTta 3a cnegm OT KOpo3usa BcrneacTeBue Ha Bnara. [pu ynotpeba GyTuUnkMTe CbC CrbCTEH Bb3OyX
TpsbBa da ca MbJHW eanHCTBEHO CbC cyx rad (EN 12021). BeHTunsT Ha GyTunkmite, KOMTO He ca noj
HansraHe, TpsibBa Aa e 3aTBOPEH.

BnaraTta npegu3BuKBa KOPO3UA U U3TLHSABaHe Ha AebesiMHaTa Ha CTEHUTe, KOeTO MoXe Aa goBene
Ao aedekTMpaHe Ha 6yTunkara.

HeponycTMmMo BMCOKM HMBa Ha BNaXXHOCT O3Ha4yaBa BUCOK PUCK OT 3aneasiBaHe M noBpeda Ha
AuxaTtesiHMTe anapaTtu rna Bpeme Ha ynortpeoa.

pwxeTe ce makc. onycTMMoTo HanaradHe (PS) ga He 6bae npeBuLLaBaHo.
HeponycTumo npeBulieHUTe HUBA Ha HansiraHe MoraTt Aa goBegart Ao u3byxesaHe Ha 6yTunkure!

BeHTUN®bT Ha 6yTv|n|<aTa HUKOra He Tpﬂ6Ba Aa ce AeMOHTUpa OO ToraeBa, OOKaTto TA € noa HanAraHe.
I'Ipep,M OEMOHTaxX ce yBepeTe, 4e 6yTI/|J'IKaTa € HanbJ1HO Nnpas3Ha (,quomnpecwpaHa).

AKO BeHTUNBbT ce AeMOHTupa noa HandraHe, Bb3AyXbT WU3TUHYA EKCMNJNO3UBHO U HAKOU
KOMMOHEeHTU MmoraTt onacHoO ga ce Katanyntupart.

He wu3BbplBaviTe HUKaKBM MaHunynauum C MawmHu Bbpxy OyTunkute. Bcsika Henoaxopswa
MaHunynauusi nocpeacTBoM npobuBaHe, cTaraHe, nUneHe M Ap. MPOMEHA MeXaHWYHUTe CBOWCTBA Ha
OyTunkata, u3TbHaBa gebenuHaTa Ha CTeHUTe 1 3apaBuHaTa 1.

MawwnHHOTO MaHuNynupaHe, KaTo NpobuBaHe, cTAraHe, NUNeHe, MoXe Aa AoBede A0 M3bxBaHe Ha
6yTunkure!

EyTI/IJ'IKI/ITe CbC CIbCTEH Bb3AyX Tpﬂ6Ba Oa ce wuanon3eat eaAuHCTBEHO 3a AuxaTeslHM anapatn CbC
CrbCTEH Bb3AyX. [onyCcTMMOTO MpUMOXEeHWe e ykasaHo Bbpxy OyTunkaTta. ByTunkute cbC CrbCTeH
Bb3JyX He ca cepTudmumpaHn 3a paboTta nog Boaa.
HenpaBunHata ynotpeb6a Ha OyTunkute MOXe ga AoBege Ao 3aryba Ha HeobxogumutTe UM
CBOMCTBa U MOXe Aa aosBeae A0 U3dyxsaHeTo um!

B unnmnapuyHaTta YacT He TpsibBa ga ce NpaBAT AOMbIHUTENHU MApPKUPOBKKM / Npo6usK. JonbriHUTENHW
npobusu (Hanp. gataTa Ha nepvoamMyHaTa MHCMEKUMs) ce AOoMyckaT Mo M3KMYeHWe €AVMHCTBEHO B
nofcuneHaTa 4acTt Ha paMoTo Ha GyTunkara.

MpobuBute B uUMNMHAPUMYHATA YacT MoraT ga npeAusBUMKaT BriOWABaHE HAa MeXaHU4HuTe
CBOMCTBa U 3ageMCcTBaHe Ha NyKHaTUHU, KOETO OT CBOSA CTpaHa MOXe Aa AoBeae A0 u3byxBaHe Ha
oytunkara!l

Bytunkute Hukora He TpsibBa ga 6bagart GpakyBaHuM B CbCTOsiHME nog HansiraHe. [pegu GpakyBaHe
TpsibBa ga ce ygocToBepu, Ye OyTunkuTe ca abcomtoTHO npasHu. bytunkute 3a Gpak TpsibBa ga ce
n3BagsaT oT ynotpeba kaTto ce npobue OTBOP WM ce HanpaBu pa3pe3 C uen usbsrsaHe Ha NMOBTOPHO
MbHEHe Ha AedeKTHU By TUMNKK.

BpakyBaHeTo Ha ByTUNKM Nop HansiraHe MoXxe Aa AoBeAe A0 U3byxBaHe U UHLMAEHTH!
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1 Pro vasi vlastni bezpec¢nost

Kviili vlastni bezpeénosti si pred prvnim pouzitim prectéte tento navod.

Tento navod obsahuje dllezité bezpecénostni informace tykajici se montaze, uvedeni do provozu, pouziti a
udrzby lahvi se stlaenym vzduchem spolecnosti MSA.

Jestlize se lahev se stlaenym vzduchem pouziva v kombinaci s dychacim pfistrojem na stlateny vzduch
spole¢nosti MSA, pfectéte si navod k tomuto pfistroji.

Nedodrzeni tohoto navodu muize ohrozit bezpeénost osob a majetku!

Spole¢nost MSA se zfika odpovédnosti, pokud sdéleni obsazena v tomto navodu nebudou dodrzovana.
Zaruky poskytované MSA, souvisejici s pouZitim produktu, jsou neplatné, pokud byl produkt pouzZivan,
udrZzovan nebo opravovan v rozporu s pokyny v tomto navodu k obsluze. Vybér a pouziti vyrobku jsou
vyhradni odpovédnosti jednajicich osob. VySe uvedené je v souladu s podminkami prodeje ohledné zaruky a
odpovédnosti MSA. Nemeéni je.

2 Oblast pouziti

Tento navod je urCen pro kvalifikované uZivatele zafizeni k ochran& dychani a slouzi jako voditko pro
bezpetné pouzivani, montéz, skladovani a manipulaci s lahvemi se stlatenym vzduchem vyrobenymi z
oceli.

Tyto lahve se stlatenym vzduchem se pouzivaji jako lahve se vzduchem k dychani s provoznim tlakem
200 bar, resp. 300 bar.

Lahve se stlatenym vzduchem jsou zpUsobilé pro plnéni vzduchem k dychani.
Lahve se stlatenym vzduchem jsou vyrobeny a oznaceny znackou CE v souladu s pozadavky Smérnice pro
tlakova zafizeni ES 97/23 ES (platna v celé Evropé&). Montazni skupina (lahev se stlatenym vzduchem a
ventil lahve) je zkouSena, certifikovana a oznacena organizaci BAM (Federalni Ustav pro zkou$eni materiald,
Némecko) v souladu se Smérnici 97/23 ES: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589

Certifikované lahve se stlaéenym vzduchem jsou uvedeny na seznam Prohlaseni o shodé ES.

3 Technické udaje

Provozni tlak 200 bar 300 bar
Zkusebni tlak 300 bar 450 bar
Vodni objem Viz oznaceni na hrdle lahve

Hmotnost

Material Ocel CrNiMo ,CNM"

Zamyslené pouziti Tlakové nadoby pristroju k ochrané dychani
Certifikovana média skupiny 2 podle e Vzduch k dychani

Smérnice 97/23/ES e Neoxidujici dychatelné plyny.
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4 Definice

Sroubova zatka

(tésnici zatka)

Vystupni pfipojka
ventilu [ahve

Lahev se stlatenym vzduchem
Natér:
Zluty pro stlaceny vzduch

Hrdlo

Atemschutzgerat C €0589
Zfer 1. N

/
IS5 AUER

Atemluft 300 bar

Ruéni Téleso ventilu Barevné znaceni hrdla lahve: Stitek nebezpeéného materialu s
kolecko ¢ernobilé pro vzduch montazi - oznaceni roku
Obr. 1
5 Znaceni
Hrdlo lahve - predni ¢ast: Vysvétlivka
1. aaa......... Oznaceni zavitu
fadek |aaa 1004 bbb UT 1004 ........ Tovarni znacka vyrobce lahve
(bez ventilu)
bbb ......... Vyrobni Cislo
UT......... Symbol pro zkousku ultrazvukem
2. CCC..oen... Min. tloustka stény v mm
fadek |[ccc MM- ddd KG V eee L ddad ......... Hmotnost 1dhve
(bez ventilu) v kg
eee......... Vodni objem v litrech
3. TS..coens Pracovni rozsah teploty v (-/+)°C
fadek |napf.: lahve (bez ventilu)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Max. pfipustny tlak pfi xx °C v barech
PT.cceee ZkuSebni tlak (v barech, v{i¢i provoznimu
tlaku)
4. #oe Znacka schvaleni
fadek |# XXXX/XX  CE nnnn XXXX/XX Datum akceptace (rok/mésic)
CE.......... Znacka CE vyrobce lahve podle
Smeérnice 97/23 (PED)
nnnn ....... Znacka autorizovaného ufadu
Hrdlo lahve - zadni ¢ast: Vysvétlivka
1. Fadek GRUPPE 2 Skupiny médii
2. fadek Atemschutzgerat Zamyslené pouziti
3. Fadek MSA AUER Vyrobce sestavené skupiny
(lahev a ventil Iahve)
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6 Stitek nebezpeéného materialu

Text: ,Atemschutzgerat CE 0589“ na Stitku nebezpe¢ného materialu oznacuje, Ze sestavena skupina (lahev
se stlatenym vzduchem a ventil lahve) je zkouSena, certifikovana a oznacena organizaci Bundesanstalt fur
Materialpriifung (Federalni ustav pro zkouseni materialt, Némecko) v souladu se Smérnici 97/23 ES. Datum
montaze skupiny komponent( je identifikovano oznacenim roku na stitku nebezpeéného materialu. Kromé
toho je rozsah pracovni teploty: TS-xx/+xx°C pro skupinu komponentl (lahev a namontovany ventil Iahve)
oznaCen na Stitku nebezpecného materidlu. V souladu s predpisem GGVSE/ADR (Silniéni a Zelezni¢ni
preprava nebezpeénych materialt, Némecko a Evropa) je na Stitku nebezpecného materialu uveden symbol
nebezpe&ného materialu a UN 1002.

7 Ventily lahve

e Ventil lahve ma valcovy zavit (M18x1,5).

¢ \Vystupni pfipojka ventilu lahve odpovida EN 144-2.

e Lahvoveé ventily zkousi, certifikuje a znaci "TT1 0589" organizace BAM podle Smérnice EC-1999/36 EC.

¢ Ventil musi byt pouzit vyhradné pro stanoveny plyn (vzduch k dychani podle EN 12021).

¢ Rucéni kolecka ventilu jsou opatfena pryzovymi krytkami chranicimi ventily pfed razovym zatizenim. Podle
typu maji soucasné vystupky sméru otaceni k zabranéni priliSnému utazeni pfi zavirani ventilu (kluzna
spojka).

e Ventily lahvi s omezovaem toku dodavaji pouze omezené mnoZstvi stlaeného vzduchu v pfipadé
ulomeni ventilu, aby se zabranilo nebezpeénému odrazu. Tyto ventily maji oznaceni ,03 D 45“ na vné&jsi
strané télesa.

e VVSechny ventily lahvi MSA jsou opatfeny ochrannou trubkou proti vodé a podle typu navic filtrem ze
sintrovaného kovu.

7.1 Montaz ventilu

Ventily smi montovat pouze opravnéné osoby!

Valcovy zavit:

Aby bylo zajiSténo, Ze misto je bez necistot a zbytkl, pfed montazi ventilu zkontrolujte povrch tésnéni a O-
krouzZek (zda nevykazuje poSkozeni). Zavity v hrdle ldhve a na ventilu by se mély zkontrolovat, zda nejsou
poskozené.

Zkontrolujte plynulost otvirani a zavirani ventilu.

Dulezité upozornéni:

PFi montazi pouzivejte pouze upinaci pfipravky, které jsou uréeny k tomu, aby zabranily poSkozeni povrchu
lahve a které nevyvijeji nedovolené sily!

Ventil lahve s valcovym zavitem by se mél utahnout momentem 60 +20 Nm.

7.2 Demontaz ventilu

Ventily smi demontovat pouze opravnéné osoby!
Pfed demontézi ventilu musi byt lahev zcela prazdna. Dodrzujte také upinaci pfipravky.
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8 PiInénilahve

Stlaceny vzduch musi spliiovat pozadavky na vzduch k dychani podie EN 12021!

Kvalitu vzduchu Ize zkontrolovat pomoci zkousece vzduchu Airtester HP (kat. ¢. D3188701) spoleCnosti MSA
a prislusnych detek&nich trubicek MSA.

Lahve se smi plnit pouze v pfipadé, ze
spliuji Smérnici 97/23/ES a maji ventil lahve podle Smérnice 1999/36/ES,

e maji zkuSebni znacku kontrolora a oznaceni doby zkousky,

e neprekrocily zkusebni dobu oznaenou na lahvi,

e jsou bez zavad, které by mohly zpUsobit jakékoli riziko (viz ¢ast 10.2) a pokud je zavitova pfipojka bez

viditelné vihkosti.

Poznamka:
Z duvodu stlacovani vzduchu se lahve béhem pinéni zahfivaji. Teplota mize dosahnout cca 70 °C. Po
poklesu na okolni teplotu zkontrolujte, zda je dosazeno maximalniho plniciho tlaku, a podle potfeby doplfite
tlak.
Po naplnéni je nutné zkontrolovat tésnost lahvi. Pfi skladovani nasroubujte do pfipojky ventilu tésnici zatku a
v pravidelnych intervalech kontrolujte tlak lahvi.

8.1 Prevence nedovoleného obsahu vody ve vzduchu k dychani

e Lahve se stlatenym vzduchem se nesmi zcela vyprazdnit (odtlakovat).

e Ventily lahvi se musi uzavfit ihned po pouziti dychaciho pfistroje na stlageny vzduch.

e lhned po naplnéni a po odpojeni od dychaciho pfistroje na stlaeny vzduch se musi ventily lahvi
uzavrit tésnicimi zatkami (kat. €.: D4073914 pro pfipojky 300 a D4033902 pro pfipojky 200 bar).

Pouzivejte pouze stlageny vzduch, ktery spliuje poZzadavky na vzduch k dychani podle EN 12021.

9 Revize

9.1 Pravidelné revize

Ocelové lahve se stlatenym vzduchem se maji dodavat v pravidelnych intervalech k pravidelné revizi
certifikovanému nebo uréenému ufadu ve smyslu Smérnice ES 97/23. Pravnim zakladem pro periodické
revize jsou narodni predpisy!

Intervaly periodickych revizi jsou stanoveny certifikovanym Gfadem (napf. v Némecku: TUV). V Némecku je
interval periodickych revizi v sou¢asné dobé 5 let.
Dodrzujte narodni pfedpisy v zemi pouziti!

9.2 Vizualni kontrola

e Po pouziti a pfed plnénim zkontrolujte, zda nejsou lahve poSkozené (poskozena lahev, Sikmy ventil
lahve, odchylené ruéni kolecko, netésny ventil lahve, trhliny v ruénim kolecku, poskozena pfipojka
lahve atd.).

e Lahve se stlaenym vzduchem se musi kontrolovat zejména, zda nejsou poSkozeny z vnéjsku.

e Zkontrolujte platnost pravidelné revize (napf. TUV).

Vadna lahev se stlaéenym vzduchem musi byt ihned vyfazena z provozu, musi se vyprazdnit
(odtlakovat) na bezpeéném misté a musi se dodat certifikovanému ufadu (napf. TOV)!

9.3 Zkouska tésnosti

Lahev se stlatenym vzduchem naplnéna na provozni tlak a s uzavienym ventilem bez tésnici zatky se

ponofi do vody. Unik vzduchu z vystupni pfipojky ventilu lahve znamena netésnost ve ventilu mezi dolni

h¥ideli a télesem ventilu. Unik vzduchu u zavitu hrdla lahve znamena nedostateéné utésnéni ventilu lahve k

lahvi. Abyste vyfoukli vodu z ventilu, dejte lahev do upinaciho pfipravku (pouZivejte pouze upinaci pfipravky,

které nevyvijeji nepovolené sily na lahev a které neposkodi povrch lahve), opatrné a kratce oteviete ventil
lahve a opét jej zavrete.

e Utésnéte vystupni pfipojku ventilu lahve tésnici zatkou (kat. €.: D4073914 pro pFipojku 300 a D4033902
pro pripojku 200 bar), oteviete a opét zavrete ventil lahve. Ponofte lahev s ventilem Iahve do vody. Unik
vzduchu pod ru¢nim koleCkem znamena poskozené tésnéni horni hfidele ventilu.

e Po zkousce tésnosti vysuste ventil lahve (viz ¢ast 12).

o Ma-li se kontrolovat pouze tésnost mezi ventilem lahve a lahvi, spoj se mize alternativné potfit Stétcem s
mydlovou vodou. Tim odpada su8eni ventilu lahve.
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10 Vypousténi

PFi vypousténi dejte lahev do upinaciho pfipravku (pouzivejte pouze upinaci pripravky, které
nevyvijeji nepfipustné sily na lahev a které neposkodi povrch lahve). Tim se zabrani
nekontrolovanému pohybu lahve zpisobeném proudem vzduchu!

Poznamka:

Vypousténi vytvaii vysokou hladinu hluku, pouzijte ochranu sluchu.

Proud vzduchu Ize omezit vioZenim vhodné tésnici zatky do vystupni pfipojky ventilu a jejim oto¢enim
nadoraz a poté uvolnénim o jednu otacku. Vzduch je pak vypoustén pouze odvétravacim otvorem.

Jesté lepSim feSenim je pfipojit lahev k plnicimu panelu kompresoru a vypustit vzduch pfes panel.
Poznamka:

Rychlé vypusténi maze zpusobit tvofeni namrazy na lahvi a ventilu.

11 Cisténi

Utésnéte vystupni pfipojku ventilu lahve tésnici zatkou (kat. ¢.: D4073914 pro pfipojku 300 a D4033902
pro pfipojku 200 bar), aby nedoSlo k proniknuti vody do ventilu lahve.

Povrch Ize Cistit vodou a v pfipadé potfeby mydlovym pFipravkem.
Chemické gistici pripravky a rozpoustédla se nesmi pouzivat!

12 SusSeni

Pouzivejte nebo montujte pouze suché soucasti.

Lahve se stlaenym vzduchem bez ventilu nebo samostatné ventily Ize susit vnitfné v susSici skfini s
cirkulaci vzduchu (max. pfipustna teplota viz Stitek na lahvi).

Lahve se stlatenym vzduchem s otevienym ventilem Ize susit ve vakuové suSici skfini (dodrzujte max.
pfipustnou teplotu, viz Stitek nebezpecného materialu).

Lahve se stlatenym vzduchem naplnéné vzduchem prekradujicim mezni pfipustné urovné vihkosti

(vzduch k dychani podle EN 12021) musi byt vyfoukdny suchym vzduchem kompresoru spliujicim

pozadavky EN 12021 (zkontrolujte stav filtri kompresoru a v pfipadé potfeby filtry vymeérite):

1. Naplite vzduchovou lahev asi na 50 % provozniho tlaku vzduchem splfiujicim pozadavky normy a
pomalu vypustte vzduch na cca 30 bar (viz ¢ast 10). Zabrante tvofeni namrazy!

2. Napilrite lahev opét na provozni tlak a opét pomalu vypustte.

3. Naplrite lahev, nechejte vychladnout na pokojovou teplotu a zkontrolujte kvalitu vzduchu. V pfipadé
potfeby opét vypustte a napliite, dokud nebudou spinény mezni hodnoty.

13 Skladovani

Lahve se stlatenym vzduchem je nutné uchovavat pod kontrolou a chranit pfed mechanickym zatiZzenim
a znecisténim. Nikdy nenechéavejte lahve se stlaenym vzduchem nezajist&né a mimo kontrolu. Ve skladé
musi byt chranény pred padem. Jsou-li skladovany ve vodorovné poloze, musi se zajistit proti kutaleni.

Lahve se stlatenym vzduchem je nutné skladovat v suchém prostfedi.

Vystupni pfipojky ventild lahve musi byt vzdy uzavieny tésnici zatkou odpovidajici zkusebnimu tlaku
lahve (viz ¢ast 10.3). Tim se zabrani proniknuti cizich latek do ventilu lahve a pomahé pfi pfedchazeni
urazam, pokud se ventil lahve neimysiné otevre.

Lahve se stlatenym vzduchem se nesmi skladovat v prostorech, kde mohou byt vystaveny elektfiné
(napf. blizko elektrickych svarovacich pfistroja).

Zabrarite vystaveni slune€nimu zafeni a zejména teplu a ultrafialovému zarfeni. (Viz také 1SO 2230 /
DIN 7716 ,Pryzové produkty - smérnice pro skladovani®).

Vyhnéte se skladovani blizko korozivnich latek.
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14 Doprava

Lahve se stlaéenym vzduchem nehazejte, nenarazejte nebo nekutalejte.

Nikdy nedrzte lahve za ruéni kole€ko ventilu, ale pouze za téleso ventilu, jinak hrozi nebezpedi
nechténého otevieni ventilu lahve.

Pro pfepravu ve voziku na lahve se ukazala jako nejlepsSi svisla poloha (ventil lahve nahofe). Tim se
shizuje nebezpedi posSkozeni ventilu padem nebo boénim narazem.

PFi pfepravé na vefejnych komunikacich podléhaji
lahve se stlatenym vzduchem naplnéné na tlak
vy8Si nez 2 bar predpisim pro prepravu
nebezpecnych materiali GGVSE a ADR. Lahve
se stlatenym vzduchem, resp. transportni obal
musi byt ozna€eny Stitkem nebezpedi €. 22 podle
odstavce 5.2.2.2 ADR (viz obr. 5).

Obr. 2

Jednotlivé soulasti nakladu nebezpeéného materidlu musi byt uloZzeny a zajistény na vozidle tak, aby se
nemohly posunout k sobé a ke sténam vozidla (viz ADR, ¢lanek 7.5.7.1).

Vyzaduje se zvlastni ochrana ventild lahvi vhodnym obalem, napf. ochrannym laténim nebo ramy,
protoze lahve na vzduch k dychani pro dychaci pfistroje na stlaeny vzduch kvuli svému provedeni a
zamyslenému pouziti nemaji ochranné krytky ani manzety (viz odstavec ADR 4.1.6.4).

15 Bezpecnostni pokyny

Nasledujici bezpecnostni pokyny se tykaji rizik vznikajicich béhem celé zZivotnosti lahve se stlaéenym
vzduchem. Tato rizika mohou ovlivnit bezpecnost lahvi se stlaéenym vzduchem béhem dopravy, skladovani,
montaze a uvedeni do provozu, pfi pouzivani, kontrole nebo zkouSeni, pfi demontazi a vyfazovani.
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Lahev se stlatenym vzduchem nesmi byt vystavena silnému mechanickému namahani!

Obaly lahvi se stlaéenym vzduchem (napf. palety, kartony, laténi) pro skladovani a dopravu musi byt
dostateCné robustni, aby se pfedeslo poSkozeni lahvi se stlatenym vzduchem. Musi byt také dostate¢né
stabilni, aby odolaly podminkam pfi dopravé a skladovani. PFi vybéru vhodnych zplsobl baleni musi byt
brana v uvahu hmotnost Iahvi.

Lahev se stlatenym vzduchem nesmi byt deformovana nebo poSkozena. V pfipadé potfeby musi byt
zavedena konkrétni bezpecnostni opatfeni, aby se lahev se stlatenym vzduchem chranila pfed
poskozenim.

Vazné poskozeni mlze zpUsobit roztrzeni lahvi se stlaéenym vzduchem!

Béhem skladovani nesmi byt lahev se stlatenym vzduchem vystavena pfimym plamenim ani vysoké
nebo pfili§ nizké teploté. Pfipustné provozni teploty musi byt bezpodmineéné dodrzeny (viz hrdlo lahve,
resp. Stitek nebezpe&ného materialu).

Pripustny teplotni rozsah montazni skupiny — lahev s ventilem lahve — musi byt dodrzen!

Pro provoz lahvi se stlatenym vzduchem plati stejny teplotni rozsah jako pro skladovani. V pfipadé
potfeby je nutné pouzit ochranu proti vystaveni teplu, napf. kryty lahvi MSA Nomex (kat. €. D4075877
nebo D4075878). Teploty mimo pripustné meze mohou zpusobit zmény mechanickych vlastnosti a
pevnosti lahve se stlatenym vzduchem.

Vysoké a extrémné nizké teploty mohou zptsobit roztrzeni lahvi se stlaéenym vzduchem!

Lahve se stlatenym vzduchem nesmi byt vystaveny elektrickému nebo magnetickému poli, které je
zahfeje nad maximalni pfipustnou teplotu. Lahve se stlatenym vzduchem musi byt chranény proti
zasazeni bleskem. V pfipadé potieby je nutné nainstalovat vhodnou ochranu.

Nadmérné zahrati elektrickym nebo magnetickym polem nebo zasahem blesku muze zplsobit
roztrzeni lahvi se stlaéenym vzduchem!

Pro provoz lahvi se stlatenym vzduchem plati stejny teplotni rozsah jako pro skladovani. V pfipadé
potfeby je nutné pouzit ochranu proti vystaveni teplu. Teploty mimo pfipustné meze mohou zpUsobit
zmény mechanickych vlastnosti a pevnosti lahve se stlaéenym vzduchem.

Vysoké a extrémné nizké teploty mohou zpusobit roztrzeni lahvi se stlacenym vzduchem!



Lahev se stlatenym vzduchem musi byt chranéna proti vihkosti.

Pro pfepravu a skladovani musi byt pfipojka lahve utésnéna, aby se predeslo proniknuti vihkosti. Vnéjsi
povrch lahve musi byt chranén natérem proti vlhkosti a korozi. PFi skladovani venku musi byt pfijata dalSi
ochranna bezpecnostni opatfeni. Kolisani skladovaci teploty zpusobuje riziko tvorby kondenzace vody.
Pfed montazi ventilu musi lahev podstoupit vizualni kontrolu, zda nejevi znamky koroze z divodu
vlhkosti. Pro pouziti musi byt lahev se stlatenym vzduchem plnéna pouze suchym plynem (EN 12021).
Ventil odtlakovanych lahvi musi byt uzavien.

Vlhkost zplisobuje korozi a snizeni tloustky stény, coz mlize zplisobit poruseni lahve.
Nepfipustny obsah vihkosti zpUsobuje nebezpeci zamrznuti a poruchy dychaciho pristroje pfi
pouzivani.

Sledujte, aby nebyl pfekro¢en maximalni povoleny tlak (PS).

Nepfipustny nadmérny tlak mize zplsobit roztrzeni lahvi se stlaéenym vzduchem!

Ventil lahve nesmi byt nikdy demontovan, pokud je lahev pod tlakem. Pfed demontézi ventilu lahve se
ujistéte, Ze lahev se stlatenym vzduchem je zcela prazdna (odtlakovana).

Je-li ventil ldhve demontovan pod tlakem, vzduch unikne vybusné a soucasti mohou byt
nebezpeéné vyvrzeny

Lahev se stlatenym vzduchem strojné neopracovavejte. Jakakoli nevhodna uprava vrtanim, nytovanim,
brousenim atd. zméni mechanické vlastnosti lahve se stlaéenym vzduchem, tloustku stény a pevnost.
Opracovani jako je vrtani, nytovani, brouseni muaZe zplsobit roztrzeni lahvi se stlaéenym
vzduchem!

Lahev se stlatenym vzduchem musi byt pouZita pouze pro dychaci pfistroj na stlaceny vzduch. PFipustné
pouZiti je uvedeno na lahvi. Lahev se stlaéenym vzduchem neni certifikovana pro pouZiti pod vodou.
Nespravné pouziti mize zpUsobit ztratu pozadovanych vlastnosti a miize zpUsobit roztrzeni lahvi
se stlaéenym vzduchem!

Na valcové ¢asti lahve nesmi byt provedena zadna dalSi oznaceni / vyrazeni. Dal$i vyrazeni (napf. datum
periodické revize) jsou pfipustné vyhradné v zesilené plose hrdla lahve.

Vyrazeni ve valcové ¢asti mize zpusobit zhorSeni mechanickych vlastnosti a vytvoreni trhlin s
nasledkem roztrzeni lahve se stlacenym vzduchem!

Lahev se stlatenym vzduchem nesmi byt nikdy vyfazovana do odpadu v natlakovaném stavu. Pfed
vyfazenim se musi zkontrolovat, zda je lahev se stlatenym vzduchem zcela prazdna. Lahve, které se
maji vyfadit, se musi uvést do provozu neschopného stavu vrtdnim nebo fezénim, aby nedoslo k novému
naplnéni vadnych lahvi se stlaéenym vzduchem.

Vyrazovani lahvi se stlaéenym vzduchem do odpadu miize zpusobit roztrzeni a urazy!
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1 Sajat biztonsaga érdekében

Sajat biztonsaga érdekében az els6 hasznalat el6tt olvassa el ezt a kezeldi kézikonyvet.

A kézikbnyv fontos informaciokat tartalmaz az MSA sUritett levegbs palackjainak Osszeszerelésére,
belzemelésére, hasznalatara és szervizelésére vonatkozoan.

Ha a siritett levegds palackot MSA sdritett leveg8s légzdkészilékkel egyitt hasznaljak, akkor vegye
figyelembe annak hasznalati utasitasat is.

A kézikonyv figyelmen kiviil hagyasa a személyi sériiléshez vagy anyagi karhoz vezethet!

Az ebben a kézikdnyvben foglaltak be nem tartasa esetén az MSA felel6ssége kizart. Az MSA altal a
termékkel kapcsolatban vallalt szavatossagok és garanciak érvényulket veszitik, ha a terméket nem ezen
kezelési kézikdnyv szerint hasznaljak, szervizelik vagy tartjak karban. A kivalasztas és a hasznélat az
illetékes személyek kizardlagos feleléssége. A fentiek 6sszhangban vannak az MSA szavatossagra és
felelésségre vonatkozo értékesitési feltételeivel, azokat nem maédositjak.

2 Ervényességi kor

Ez a kézikdnyv a légzésvédd berendezések feljogositott hasznaldi szamara készult, utmutatdként szolgal az
acélbol késziilt sdritett levegbs palackok biztonsagos hasznalatara, Osszeszerelésére, tarolasara és
kezelésére vonatkozoan.

A siritett levegOs acél palackok, légz8készulékek 200 bar illetve 300 bar Gzemi nyomasu palackjaiként
hasznalatosak.

A siritett leveg6s palackok alkalmasak belégzési levegdvel valé megtoéltésre.

A siritett leveg8s palackok gyartasa és CE-jeldléssel vald ellatasa az EK 97/23 EK szamu, nagynyomasu
eszkdzokre vonatkozd (eurdpai hatalyd) iranyelv szerint torténik. A szerelvénycsoport (siritett levegds
palack és palackszelep) tesztelését, tanusitasat és jelolését a BAM (németorszagi anyagvizsgalattal
foglalkozé szOvetségi intézet) végzi a 97/23 EK: ,Légzésvédelmi termékcsoport CE 0589“ iranyelvnek
megfeleléen.

A tanusitassal rendelkezé siiritett levegds palackok felsorolasa az EK megfeleléségi nyilatkozatban
talalhato.

3 Miszaki adatok

Uzemi nyomas 200 bar 300 bar
Vizsgalati nyomas 300 bar 450 bar
Vizbefogadd képesség Lasd a jeldlést a palack oldalan

Suly

Anyag Cr-Ni-Mo acél ,CNM*

Rendeltetés Nyomastarté edény légzésvedd berendezésekhez
A 97/23/EK iranyelv szerinti 2-es o Belégzésilevegd

csoportba tartozé tanusitott folyadékok |« Nem oxidalo hatasu belélegezhetd gazok.
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4 Meghatarozasok

Siritett levegbs palack
Menetes dugé A palackszelep kimeneti Vall

(elzarodugo) csatlakozdja

—
OUt2Y AUER

Légzésre szolgal6 levegd 300 bar

Atemschutzgerat C €0589

Kézikerék Szeleptest A palack vallan 1évé szinkéd: .HazMat" (veszélyes anyag) cimke
leveg6 esetén fekete/fehér a felszerelés évének megjeldlésével
1. dbra
5 Jelolés
A palack vallanak eliils6 oldala: Magyarazat
1. sor aaa......... A menet azonositéja
aaa 10 bbb UT 1004 ........ A palack gyartojanak jele
(szelep nélkul)
bbb ......... Sorozatszam
UT.......... Az ultrahangos vizsgélat jele
2. sor CCC..evnn.. Min. falvastagsag mm-ben
ccc MM- ddd KG V eee L ddd ......... A palack tdmege
(szelep nélkiil) kg-ban
eee......... Vizbefogadd képesség literben
3. sor TS Mikodési hémérséklettartomany (-/+) °C-ban
pl.: a palackra vonatkozdan (szelep nélkil)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Max. megengedett nyomas xx °C-on bar-ban
PT..ccoe. Tesztnyomas (bar-ban, az izemi nyomashoz
képest)
4. sor o Jévahagyo jel
#XXXX/XX  CE nnnn XXXXIXX Jévahagyas datuma (év/honap)
CE.......... A palack gyartojanak CE-jeldlése a
97/23 (PED) iranyelvnek megfeleléen
nnnn ....... A jévahagyo testilet jele
A palack vallanak hatsoé oldala: Magyarazat
1. sor 2. CSOPORT Folyadékcsoportok
2. sor LEGZESVEDO KESZULEK Rendeltetés
3. sor MSA AUER A szerelvénycsoport
(palack és palackszelep) gyartoja
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6 Veszélyes anyag jelolés

A szbveg: A veszélyes anyag cimkén lathaté ,Légzésvedd készilék CE 0589¢ felirat azt jelzi, hogy
szerelvénycsoport (siritett levegds palack és palackszelep) tesztelését, tanusitasat és jelolését a BAM
(németorszagi anyagvizsgalattal foglalkozé szOvetségi intézet) végezte a 97/23 EK iranyelv szerint. A
szerelvénycsoport dsszeszerelésének datumat a veszélyes anyag cimkén talalhaté év jeldlés azonositja.
Ezenfelil a szerelvénycsoport (palack és felszerelt palackszelep) TS-xx/+xx °C mikddési
hémérséklettartomanya is szerepel a veszélyes anyag cimkén. A GGVSE/ADR (veszélyes anyagok kozuti
és vasuti szallitasara vonatkozd, németorszagi és eurdpai hatalyu elbirds) értelmében a veszélyes anyag
jele és az UN 1002 felirat is megtalalhaté a veszélyes anyag cimkén.

7 A palack szelepei

e A palackszelep hengeres menettel (M18x1,5) rendelkezik.

¢ A palackszelep kiilsé csatlakozdja megfelel az EN 144-2 szabvany el8irasainak.

¢ A palackszelepeket a BAM a 1999/36//EK iranyelvnek megfeleléen bevizsgalta, tanusitotta és "IT 0589"
jeldléssel latta el.

e A szelep kizarélag a meghatarozott gazhoz (lélegezhetd levegé az EN 12021 szabvany szerint)
hasznalhato.

o A szelepek és kézikerekek a szelepek Utésvédelme érdekében gumisapkaval rendelkeznek. A tipustdl
figgben a szelep zarasakor a tulhuzast megakadalyozé (kioldddd) kialakitasuak.

e Az aramlas-korlatozéval felszerelt palackszelepek kizardlag a szelep tdrése esetén széllitanak kisebb
mennyiségl slritett levegdt a veszélyes visszapattanas elkerllésére. A szelepek ,03 D 45 kulsé jeldléssel
rendelkeznek.

e Minden MSA palackszelep szinterezett fém sz(rével van ellatva.

7.1 A szelep felszerelése

A szelep felszerelését csak arra feljogositott személy végezheti!

Hengeres menet:

A szelep felszerelése el6tt ellendrizze a tomitéfellletet és az O-gylrit (a réseknél), hogy nem maradt-e
rajtuk szennyezddés vagy anyagmaradvany. Ellenérizze a palacknyak és a szelep menetének épségét.
Ellenérizze a szelep egyenletes nyitasat és zarasat.

Fontos megjegyzés:

A felszerelés soran csak olyan tartdészerelvényeket hasznaljon, amelyeket a palack feliilete esetleges
sérlléseinek megeldzésére alakitottak ki, és amelyek nem fejtenek ki megengedhetetlen eréket a palackral
A palackszelep hengeres menetének meghuzasi nyomatéka 60 +20 Nm.

7.2 A szelep eltavolitasa

A szelep eltavolitasat csak arra feljogositott személy végezheti!
A szelep eltavolitasa el6tt a palackot teljesen ki kell riteni.
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8 A palack toltése

A siiritett levegé feleljen meg a belégzési levegére vonatkozé EN 12021 szabvany szerinti
eléirasoknak!

A levegé minbésége az MSA Airtester HP (anyagszam: D3188701) késziilékkel és a megfelel
MSA érzékel6csdvekkel ellenrizhetd.

A palackokat csak akkor szabad feltélteni, ha
e Megfelelnek a 97/23/EK iranyelvnek, és a 1999/36/EK iranyelv szerinti palackszeleppel vannak
felszerelve.
¢ ha feltlintették rajtuk az ellen6rz6 asproba jelét és a nyomasproba gyakorisagat.
ha nem jart le a rajtuk feltlintetett nyomaspréba periédus.
ha mentesek minden olyan hianyossagtél, amely kockazatot jelenthet (lasd 10.2 szakasz), és ha
menetes csatlakozojuk minden lathaté nedvességtdl mentes.
Megjegyzés:
A levegd Osszesl(iritése miatt a palackok toltés kozben felmelegszenek. A hémérséklet elérheti a kb. 70 °C-t
is. A koérnyezeti hémérsékletre lehlilés utan ellenérizze a maximalis toltési nyomas meglétét, sziikség esetén
toltson ra.
Toltés utan ellenérizze a palackok tomitettségét. Tarolas esetén zarja le tomitédugdval a szelepcsatlakozot,
és rendszeresen ellendrizze a palackok nyomasat.

8.1 A belégzési levegé nem megengedett nedvességtartalmanak kikiiszobolése

e A siritett leveg8s palackokat nem szabad teljesen kilriteni (nyomasmentesiteni).
o Alégzokészilék hasznalatanak befejezése utan azonnal zarja el a palackszelepeket.

e ToOltés vagy a sUritett leveg8s légzdkészulékrél valé leszerelés utan azonnal zarja le a
palackszelepeket tomitédugokkal (a tomitédugd anyagszama D4073914 a 300 bar-os és D4033902 a
200 bar-os csatlakozok esetén).

Csak az EN 12021 szabvany el6irasainak megfelel6 sdritett levegét hasznaljon.

9 Feliilvizsgalatok

9.1 Iddszakos feliilvizsgalatok

A siritett leveg8s acél palackokat rendszeres id6kézénként be kell mutatni felllvizsgalatra a tanusité vagy
kijelolt hatosagnak a 97/23 EK iranyelv értelmében. Az idészakos fellilvizsgalatok torvényi alapja a
vonatkoz6 nemzeti eldiras!

Az id6szakos feliilvizsgalatok gyakorisagat a tanusitd hatdsag hatarozza meg (pl. Németorszagban: TUV).
Magyarorszagon a felllvizsgalati id6koz jelenleg 5 év.
Vegye figyelembe az adott orszag nemzeti el6irasait!

9.2 Szemrevételezés

e Hasznalat utan és ujratoltés elétt ellendrizze a palackok épségét (sértlt palack, ferde vagy szivargé
palackszelep, ferde vagy kattogo kézikerék, sérllt palackcsatlakozo6 stb.).

o A slritett leveg6s palackokat kildnésen kilsé sértlések szempontjabdl kell alaposan ellendrizni.

e Ellenérizze az id6szakos felllvizsgalat (pl. TUV) érvényességét.
A hibas siiritett leveg6s palackot azonnal ki kell vonni a hasznalatbél, és biztonsagos helyen ki
kell iiriteni (nyomasmentesiteni kell), majd be kell mutatni a tanasité hatésagnak (pl. TOV)!

9.3 Tomitettségi vizsgalat

Az Gizemi nyomasra feltoltott siritett levegbs palackot zart szeleppel, tdmitédugé nélkil vizbe kell meriteni. A
palackszelep kimeneti csatlakozojabdl szivargd levegd a szelepen bellli, a szeleptest és az alsé tér kozotti
szivargasra utal. A palacknyak meneténél el6forduld szivargas a palackszelep és a palack kozotti tomités
hibajat jelzi. A viz szelepbdl valoé kifuvasahoz tegye a palackot tartéba (a tartdé ne fejtsen ki nem
megengedett er6t a palackra, és ne sértse fel annak fellletét), nyissa ki Ovatosan révid idére a
palackszelepet, majd zarja el ujra.

e Tomitse el a palackszelep kimendényilasat tomitédugoval (anyagszam: D4073914 a 300 bar-os és
D4033902 a 200 bar-os csatlakozo esetén), majd nyissa ki és zarja el ismét a szelepet. Meritse vizbe a
palackot a palackszeleppel egytitt. A kézikerék alatti szivargas a fels6 szeleptér tomitésének hibajara
utal.

A tomitettségi vizsgalat utan szaritsa ki a palackszelepet (lasd a 12. szakaszt).
Ha csak a palackszelep és a palack kdzotti tomitést kell ellendrizni, az alternativaképpen szappanos
vizzel is elvégezhetd. igy nincs szilkség a palackszelep kiszaritasara.
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10 Kilirités

A kilritéshez tegye a palackot tartéba (a tarté ne fejtsen ki nem megengedett er6t a palackra, és
ne sértse fel annak feliiletét). Ez, a palack a levegdé aramlasa miatti ellenérizetlen mozgasanak
megel6zését szolgalja!

Megjegyzés:

A kilrités nagy zajjal jar, hasznaljon hallasvédét.

A levegb aramlasa a palackszelep kimené nyilasaba helyezett tomitddugd behelyezésével és
elzarasaval, majd egy fordulattal térténé oldasaval korlatozhato. A levegéb ilyen esetben csak a
szell6zbéfuraton keresztll tavozik.

Ennél jobb megoldas a palack téltépanelhez csatlakoztatasa, és a levegd panelen keresztul torténd
kiUritése.

Megjegyzés:

A gyors kilrités a palack és a szelep eljegesedését okozhatja.

11 Tisztitas

Tdmitse el a palackszelep kimendnyilasat tomitddugédval (anyagszam: D4073914 a 300 bar-os és
D4033902 a 200 bar-os csatlakoz6 esetén) a viz palackszelepbe valé behatolasanak elkertlésére.

A felllet vizzel, szilkség esetén szappan hozzdadasaval tisztithato.
Kémiai tisztitdanyagokat és olddszereket hasznalni tilos!

12 Szaritas

Csak szaraz alkatrészeket hasznaljon vagy szereljen fel.

A szelep nélkdili siritett leveg6s palackok vagy a kiilénallo szelepek belseje levegdkeringtetés
szaritészekrényben szarithato ki (a maximalisan megengedett hdmérséklet a palack cimkéjén talalhato).

A nyitott szeleppel ellatott siritett leveg8s palackok vakuumos szaritdszekrényben szarithatok (vegye
figyelembe a veszélyes anyagok cimkéjén feltlintetett maximalis megengedett h6mérsékletet).

A megengedetinél nagyobb nedvességtartalmu levegével (EN 12021-es szabvany szerinti belégzési

levegd) toltott siritett levegds palackokat az EN 12021 szabvanynak megfeleld siritett levegével kell

kidbliteni (ellenérizze a kompresszor sziiréjének allapotat, szikség esetén cserélje ki a szliréket):

1. Toltse fel a levegBpalackot az eldirasoknak megfelel6 levegbvel az izemi nyomas kb. 50%-ara, majd
lassan engedje ki a leveg6t kb. 30 bar nyomasig (lasd a 10. szakaszt). El6zze meg a jegesedést!

2. Toltse fel ismét a palackot lizemi nyomasra, majd Uritse ki ismét lassan.

3. Toltse fel a palackot, hiitse le szobahémérsékletre, ellenérizze a levegd mindségét. Szilkség esetén
ismételje meg a feltdltést és a kiuritést a hatarértékek teljesiléséig.

13 Tarolas

A s(ritett levegbs palackokat fellgyelet alatt, mechanikai terheléstdl és szennyezédéstdl védve kell
tarolni. Soha ne hagyja a sdritett leveg6s palackokat biztositas és fellgyelet nélkil. Tarolaskor védeni kell
Oket a leeséstdl. Vizszintes helyzetben tarolva akadalyozza meg gurulasukat.

A sritett levegds palackokat szaraz kérnyezetben kell tarolni.

A palackszelepek kimend csatlakozéi mindig legyenek zarva a palack prébanyomasanak megfelelé
tomitédugoval (lasd a 10.3 szakaszt). Ez megakadalyozza az idegen anyagok palackszelepbe hatolasat,
és elBseqiti a szelepek véletlen kinyitadsa miatti balesetek megel6zését.

A sUritett leveg6s palackokat nem szabad olyan helyen tarolni, ahol elektromos aram hatasa érheti ket
(pl. elektromos hegesztéberendezés kdzelében).

A palackokat ne érje kdzvetlen napsugarzas, kildéndsen pedig héhatas vagy UV-sugarzas. (Lasd még:
ISO 2230/DIN 7716 ,Gumitermékek -- Tarolasi iranyelvek®).

Kerllje a korroziv anyagok kozelében torténd tarolast.
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14 Szallitas

Ne dobalja, litogesse vagy guritsa a s(ritett levegds palackokat.

Soha ne a kézikeréknél, hanem csak a szelephaznal fogva fogja meg a palackokat, ellenkez6
esetben fennall a szelep véletlen elforditdsanak veszélye.

Palackszallitd kocsiban torténd szallitashoz a fliggbleges helyzet (a szelep van felul) valt be legjobban.
Ez csokkenti a szelep sérilésének veszélyét leesés vagy oldalrdl érkezd tés esetén.

2 bar-nal magasabb nyomasu s(ritett levegés
palackok kozuti szallitdsat a veszélyes anyagok
szdllitasara  vonatkoz6 GGVSE és ADR
eléirdsoknak megfeleléen kell végezni. A siritett
levegbs palackokat vagy a szallitasi csomagolast
el kell latni az 5.2.2.2 ADR alszakaszban
ismertetett 2.2. szamu cimkével (lasd az 2. abrat).

2. abra

A veszélyes anyagnak minésuld rakomany egyes alkotorészeit ugy kell elhelyezni és biztositani a
jarmivon, hogy azok ne érhessenek egymashoz és a jarmi oldalahoz (lasd ADR, 7.5.7.1. szakasz).

A palackszelepek specialis védelmére alkalmas csomagolasra, pl. szallitérekeszre vagy -keretre van
szlkség, mert a légzdkésziilékekhez valo siritett leveg6s palackok kialakitasuk és rendeltetésiik szerint
nem rendelkeznek védbkupakkal vagy -gallérral (lasd az ADR 4.1.6.4. alszakaszt).

15 Biztonsagi utasitasok

A

kovetkez6 biztonsagi utasitasok a sdritett levegds palackok teljes élettartama soran eléfordulhatéd

veszélyekre vonatkoznak. Ezek a veszélyek befolyasolhatjak a sdritett levegés palackok biztonsagat
szallitas, tarolas, dsszeszerelés és belizemelés soran, hasznalat, ellen6rzés és tesztelés, szétszerelés és
feldarabolas kdzben.
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A slritett leveg8s palackot er6s mechanikai igénybevételnek kitenni tilos!

A siritett leveg8s palackok tarolasara és szallitasara szolgaldé csomagolast (pl. raklapokat,
kartondobozokat, rekeszeket) megfeleléen robusztusra kell tervezni a palackok sérilésének elkerilésére.
A csomagolas megfeleléen stabil legyen a szallitas és tarolas korlilményeinek elviselése érdekében. A
megfelel6 csomagolasi mod kivalasztdsanal vegye figyelembe a palack sulyat.

A siritett leveg6s palack nem Iehet deformalt vagy sérilt. Sziikség esetén kildnds figyelmet kell forditani
a suritett levegds palack sérilés elleni védelmére.
A felrobbano siiritett levegos palackok sulyos karokat okozhatnak!

Térolas soran a siritett levegds palackokat nyilt langnak, kuldbnésen magas vagy alacsony
hémérsékletnek kitenni tilos. Ertelemszeriien be kell tartani a megengedett lizemi hémérsékletekre
vonatkozd el6irasokat (lasd a palack vallat illetve a veszélyes anyagokra vonatkozé cimkét).

Vegye figyelembe a szerelvénycsoport - palack palackszeleppel - megengedett
hémérséklettartomanyat!

A slritett levegés palackok  mikodési  hdmérséklettartomanya azonos a  tarolasi
hémérséklettartomannyal. Szikség esetén hdévédelmet kell alkalmazni, ilyen pl. az MSA Nomex
palackhuzat (anyagszam D4075877 vagy D4075878). A megengedett hatarokat meghaladd
hémérsékletek a siritett levegds palack mechanikai jellemz8inek és szilardsaganak megvaltozasat
okozhatjak.

A magas és kilonésen alacsony homérsékletek a siiritett levegds palackok felrobbanasahoz
vezethetnek!

A sUritett leveg6s palackokat nem szabad kitenni elektromos és magneses mezbknek, amelyek a
maximalisan megengedettnél magasabb hémeérsékletre hevithetik 6ket. A sdritett leveg6s palackokat
védeni kell a villamcsapastél. Szikség esetén alkalmas védelmet kell telepiteni.

Az elektromos vagy magneses tér illetve villAmcsapas miatti tulzott felmelegedés a siiritett
leveg6s palackok robbanasat okozhatja!



A siritett leveg8s palackot védeni kell a nedvességtdl.

Szallitas és tarolas soran a palack csatlakozojat el kell tdmiteni a nedvesség bejutasanak
megakadalyozasara. A palack kiilsé fellletét festéssel kell védeni a nedvesség és a korrozio ellen. Kiiltéri
tarolas esetén tovabbi védGintézkedéseket kell tenni. A tarolds kozbeni hémérsékletvaltozasok
kondenzviz képzddéséhez vezethetnek. A szelep felszerelése elbtt szemrevételezéssel ellendrizni kell a
palackot nedvesség okozta korrézié szempontjabdl. A siritett leveg8s palackot csak szaraz gazzal
szabad feltolteni (EN 12021). A nyomasmentes palackok szelepét el kell zarni.

A nedvesség korrézidhoz és a falvastagsag csokkenéséhez vezet, ami a palack hibajat okozhatja.
A megengedhetetleniil magas paratartalom miatt fagyas illetve a l1égzékésziilék miikodés kozbeni
hibaja fordulhat elé.

A maximalisan megengedett nyomast (PS) nem szabad tallépni.
A megengedhetetlen tilnyomas a siiritett leveg6s palackok robbanasat okozhatja!

A palackszelepet mindaddig tilos eltavolitani, amig a palack nyomas alatt all. A szelep eltavolitasa el6tt
gy6z8djon meg rola, hogy a palack teljesen Ures (nyomasmentesitett).

A szelep nyomas alatti eltavolitasakor a levegd robbanasszerien tavozik, az alkatrészek veszélyes
modon kirepiilhetnek.

Ne végezzen munkat a s(ritett levegds palackon. A nem megfelel6 modon végzett furas, szegecselés,
csiszolas stb. megvaltoztatja a palack mechanikai tulajdonsagait, falvastagsagat és szilardsagat.

A palackon végzett olyan munkak, mint firas, szegecselés, csiszolds a palack robbanasat
okozhatjak!

A slritett leveg8s palack csak sdritett levegds légz6készilékhez hasznalhaté. A megengedett
alkalmazasi mad a palackon olvashato. A siritett levegds palack viz alatti hasznalata nem engedélyezett.
A nem megdfeleld hasznalat a sziikséges tulajdonsagok elvesztését és a siiritett levegés palack
robbanasat okozhatja!

A palack hengeres részén kiegészité jeloléseket elhelyezni/beltni tilos. A kiegészité jelolések (pl. az
id6szakos felllvizsgalat ideje) kizarélag a palack vallanak megerdsitett részén helyezheték el.

A hengeres részbe torténé beiités a mechanikai tulajdonsagok romlasat okozhatja, torés
kiindulopontja lehet, és végiil a siiritett leveg6s palack robbanasahoz vezethet.

A sUritett levegds palackot sohasem szabad nyomas alatt kiselejtezni. Kiselejtezés el6tt ellenérizze, hogy
a sUritett levegls palack teljesen Ures-e. A selejtezendd palackokat furdssal vagy fiirészeléssel
hasznalhatatlanna kell tenni a hibas palackok Ujratdltésének megel6zésére.

A nyomas alatt allé palackok leselejtezése robbanas- és balesetveszéyes!
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1 ©3 KayincisgiriHi3 ywiH

Anfaw peTt KongaHyaaH 6ypbIH ©3 Kayinci3giriHi3 ywiH ocbl HycKay KiTanwacblH OKy cypanagbil.
Byn kiTanwa MSA Tbifbi3ganfaH aya UWMNVHAPIEPIH XXUHay, icke KOCy, NanganaHy XeHe TEXHUKANbIK Kbl3MeT
KepceTyre KaTbICTbl MaHbI3abl Kayinci3gik aknapaTbiH KaMTuabl.

Erep TbifbidganfaH aya umnuHgpi MSA TbiFbi3 ayamMeH ThiHbIC any annapartbiMeH Oipre narpganadbinca,
annapart KiTanwacblHa XyriHy cypanagbl.

Ochbl KiTanwa TanantapbIiHbIH OpblHAANMaybl agamMaap MeH 3aTrapfa Kayin TeHAipyi MyMKiH!

Ocebl KiTanwagarbl Hyckaynap opbiHaanmaca MSA komMnaHuAch! xayankepLinikteH 6ocaTtbinagbl. Erep eHim
OCbl HyCKaynblKTafbl HyCkaynapfa cekec nanpanaHbinMaca, XeHaenvece xaHe KyTin yctanmaca, on yLiH
)KayankepLuinik Typanbl KiHapaT-Tanantap, keningikrep, coHgan-ak eHiMre katbicTel MSA GepreH keningikrep
Xapamcbi3 6onagbl. TaHgay MeH namganaHy yLiH OHbIMEH XYMbIC iCTENTIH agdamMaap >Xeke >xkayankepLuinik
keTepegi. »KoFapblga anTbinFaH xantrap MSA KOMNaHUACBIHBIH KENinAgiri MeH >kayankepLuiniriHe KaTbICTbl
caTy wapTTapbl MeH XaffannapblHa cankec kenegi. byn onapabl esreptnenai.

2 KonpaHbic weHOGepi

Byn kiTanwa GinikTi TbIHBIC any KOpfaHbIC XabablfblH NavganaHylwbinapra apHanagbl, on 6onat TemipaeH
XacanfaH Tbifbl3ganfaH aya LUWNUHAPNEPIH Kayinci3 Konaady, XuHay, cakTay XeHe namganaHy HyckayblH
yCblHagbl.

Bonat TemipgeH xacanfaH Teifbidganfad aya umnuHgpnepi 200 6ap xaHe 300 Gap >XyMbIC KbiCbiMbl Gap
ThIHbIC any UMnuHApnepi peTinae cankeciHe nanganaHbinagbl.

Toifbl3ganfan aya UMNUHAPNEpPI TbiHbIC anyfa apHanfaH ayaMeH ToNTbIpyFa NamnblkTanbin xacanfaH.
TeiFbizganfaH aya umnuHgpnepi EBpoogakTtbiH KbicbiM GepinreH xabablk HyckayblHbiH, 97/23 EC (6Bykin
EBponara kaTbiCTbl) TanantapbiHa can Wwbirapbinagbl xxaHe CE-taHb6anaHagbl. XKuHay To6bl (ThiFbl3gansaH
aya umMnuHapi xeHe umnuHap knanadbl) 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589“ HyckaybiHa can BAM
(Federal Institute for Material Testing, Germany) apkpifibl CblHaKkTaH eTefi, cepTudukaTTanagbl >XoHe
TaHbanaHab! .

CeptudhmkaTtransaH Tbifbi3ganfaH aya umnuHgpnepi EC-conkecTik ageknapauumsacbiHaa 6epinreH.

3 TexHuKanbIK gepekrep

XyMbIC KbICbIMbI 200 6ap 300 6ap

CbIHaK KbICbIMBbI 300 6ap 450 6ap

Cy CbiftbIMALINbIFbLI UunnuHap ubiFbiHaarbl TaHGaHb! KapaHb!3

Canmarbl

Matepuank! CrNiMo-Steel ,CNM*

XobanaHfaH KongaHbIC aschbl ThIHbIC any KopFaHbIChl annapaTTapbiHAaFbl KbiICbIM XMUMach!
97/23/EC HycKayblHa cam 2 Ton e ThbIHbIC any ayacsol

cepTUdUKaTTanfaH CyNbIKTbIKTaphbI o ToTbIKTaHBANTBIH ThIHBIC any rasaapi.
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4 AHbIKTamanap

BypaHaa TbifbIHbI

(TbIF. TbIFbIH) LbIFbIC KOCbIJ1bICbI

LinnuHap knanaHbiHbIH,

TeifbI3gansaH aya umnmHapi
Bosy kabblifbl:
ThIfbI34. ayaHblH capbl TYCi

Nbik

Atemschutzgerat C €0589

/
W2 AUER

Atemluft 300 bar

Kon geHrenexri KnanaH

heHeci

LUnnunap vbiFbiHgarsl 6osty
Koabl:
ayaHblH kapa/ak Tyci

OpHaTtbinFaH HazMat eHi —Lublif.
Xbln TaHbackl

1-wi cypet
5 TaHbGanay
UnnuHap-mbik angbl: TyciHikTeme
1. xon aaa......... Ovima 6enrinenyi
aaa 1004 bbb UT w004 ... Linnungp engipyLicinii cayga 6enrici
(knanaHcbI3)
bbb ......... Cepusanblk HOMIpI
UT.......... YnbTpagblbbiCThl TEKCEPICTiH TaHbackl
2.xon ccC.......... MwuH. kabblpFa KanbliHObIFbI, MM
ccc MM- ddd KG V eee L ddd......... LUnnunuap canmarbl
(knanaHcbI3), Kr
eee ......... CyablH CbINbIMAbLbIFbLI, NUTP
3.xon TS........... LnnungpaiH xxymeic Temn. aymarbl (-/+)°C
Mbicarnbi: (knanaHcbI3)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Makc. pykcat eTinreH kbicbiM xx°C, 6ap
PT........... CblHaK KpICbIMbI (6ap, XXYMbIC KbICbIMbIHA
KaTbICThbI)
4. xon #o Kabbingay Tanbachl
#XXXX/XX  CE nnnn XXXX/IXX Kabbingay KyHi (Kbln/an)
CE...... CE-Uunnuugp eHaipyLwiciHiK
97/23 (PED) HyckayblHa can xacaraH
TaHbachbl
nnnn........ Xabap 6epinreH opraHHbIH TaH6ach!

LUunuHap-usIK apTbl:

TyciHikTeme

1.>xon GRUPPE 2 CyMbIKTbIK-TONTap

2.on ATEMSCHUTZGERAT >KobanaHfaH KongaHbiC asicbl

3. xon MSA AUER YKuHanfaH Ton eHgipyLici
(UMNUAHAP XaHe LMNUHAP KnanaHbl)
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6 KayinTi maTepuan eHi

MerTiH: KayinTi maTtepuan eHiHgeri ,Atemschutzgerat CE 0589“ maTiHi )XnHanfaH ToNTbiH (ThiFbl34anfaH aya
LUMIMHAPI XeHe uunuHap knanabl) 97/23 EC HyckaybliHa can Bundesanstalt fir Materialprifung (Federal
Institute for Material Testing, Germany) TapanbiHaH CblHakTaH ©TKeHiH, cepTuduKaTTanfaHbiH XaHe
TaHbanaHraHblH Gingipedi. Kypamagac 6enik TOBbIHbIH XXWHaMy KyHi kayinTi MmaTtepmnan eHiHaeri Xbln TaHbacol
apkpinbl aHblikTanagbl. OcbifaH Koca, kypampac 6enik TOObIHbIH (LUNWHAP XeHe OpHaTbifFaH LMNUHAP
KnanaHbl) XyMbIC TemnepaTypacbiHblH aymarbl: TS-xx/+xx°C kayinTi maTepwan eHiHeH aHbiKTanagsl.
GGVSE/ADR (Kayinti matepvangapibl XOn XeHe TeMipXon keniriMeH TacbiMangay, [epmaHus >xaHe
EBpona) cawn kayinTi matepuan eHiHge kayinti matepuan TaHbacsbl MeH UN 1002 kongaHbinagbi.

7 Uwnuupgp knanaspapsbl

e LiunuHap knanaHel napannensgi onmacsl (M18x1,5).

o LlunnHap knanaHblHbIH WbIFbIC Kockinbickl EN 144-2 can kenegi.

e Llunuugp knanangapbl BAM ycbiHFaH 1999/36/ EC HyckayblHa caw CblHakTaH eTTi, cepTudukaTTanabl
»oHe "TI1 0589" nen TaHbanaHabl.

e Knanan 6enrinenreH ra3 (EN 12021 can TbiHbIC any ayachl) YLUiH FaHa nanganaHbinybl TUiC.

e KnanaHHblH, KON [AeHrenekTepi knanaHaapAbl COKKbl KYLWIHEH CakKTaWTblH pe3eHKe KaknakTapmeH
Xabablktanagbl. TypiHe 6avnaHbICTbl, ©Te Tbifbl3  KrnanaHHbIH,  XabbinyblH  (CbipFbiMa  afbiTnachl)
6ongbipmay yLiH onapablii 6ypy 6arbiThiHa Colikec keneTiH TyhiHaepi bonagpl.

e ArbiMAbl LIekTeriwi 6ap uunuHAP KnanaHgapbl Knanad XapbUFaH xangamga faHa kayinTi kauTapbiMabl
bongbipmay YLWiH ThifbI3ganfaH ayaHblH LUEKTEYMi KenemiH faHa XeTkidedi. byn knanangapablH, CbIpTKbI
»arblHaa ,03 D 45 taHbackl bonaapbl.

e bapnblk MSA uvnuMHOp knanaHgapbl CydaH cakray TyTifiMeH >aHe, TypiHe O6annaHbicTbl, Oipre
O9HeKepreHreH meTann cysriMeH »xababiKkTanagabl.

7.1 KnanaHabl opHaTy

Knanangappb! ekineTTi agampaap faHa opHaTty Kepek!

Napannenbai onma:

AyMaKTbIH flac KocrnanapblHaH XaHe kangblkTaH aga 6onybl yLWiH KnanaHabl opHaTy4aH OypbiH ThiFbi3aayLubl
YCTiHri KabaTTbl aHe O-cakmHacblH (akaynapbliH) TeKcepiHis. LiunnHap MoWHbIHOAFbl XeHe KranaHgarbl
oriManapga 3akbIMHbIH 0ap->KOKTbIFbIH TEKCEPY KaXeT.

KnanaHHbIH >XeHin alwbinbin, )abbinyblH KagaranaHbl3.

MaHbI3abl eckepTne:

OpHarty KesiHge UMnuMHApAiH, YCTiHr KabaTbiHa 3aKbiM KENTIPMENTIH XXaHe pykcaT eTiNMENTiH Kyw GepMenTiH
TYTKbIp OekiTKilTepai FaHa nanganaHbiHbI3!

Mapannenegi onmacsl 6ap unnuHap knanaHeiH 60 +20 Hv TeH 6ypay KyLwiMeH KaTauTKaH >XeH.

7.2 KnanaHgbl anbin Tacray

KnanaHpgbl ekineTTi agampap faHa anybl Tumic!
Knanangpl anygan 6ypbiH LMNUHAPAIH TonbiKTark 60c 6onybl kKaxeT. TYTKbIp OeKiTKilTepai Ae KagaranaHpl3.
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8 Uunuuapai TonTbipy

TweirbizpaanfaH aya EN 12021 can TbiHbIC anyfa apHanfaH aya TananTtapbiHa can kenyi Tmic!

Aya canacblH MSA Airtester HP (Mat.-No. D3188701) KypbinfbiCbl XoHe cankec MSA aHbIKTafFbIlW TYTIKTEP
apKbInbl Tekcepyre 6onagel.

LUunuuapnep Tek Keneci Tanantap opbiHAanca TonTbipbiybl TUIC

e onap 97/23/EC HyckayblHa can kerce xaHe 1999/36/EC HyckayblHa can umnvMHap knanadbl 6onca.

e OrlapAa MHCMEeKTOpAblH CbiHAK TaHOACh! XxaHe CbiHaK Ke3eHiHiH, 6enrici bornca.

e onap UMnuHApAE KepceTinreH CbiHakK Ke3eHiHeH acbIn KeTnece.

e katep (10.2 GeniMiH KapaHbI3) TyFbl3ybl MYMKiH KEMLUINIKTEPAEH >XOHE OWMarbl KOChUIbIC Ke3re

KepiHepnik binFangaH aga 6onca.

EckepTtne:
TonTelpy KesiHAe TbiFbi3ganfaH aya UWNMHAPIEPIHIH, bICkIN KeTyiHe GannaHbicTel. Temnepatypanapbl 70°C
lWamMacbiHa >xeTyi MyMKiH. KoplafaH opTta TemnepatypacbiMeH Oipaent GonFaHHaH KeriH Makcumanabl
TONTBIPY KbICbIMbIHA XXETYiH TEKCEPIHi3, KAXKETiHLIE, KOCbIMLUA KbiCbIM BepiHi3.
TonTblpbin 60NFaHHaH KEWiH UWIMHAPNEPAI ThifbI3AblKka TeKCepreH »xeH. Cakray yLiH KnanaH KOCbifbiCbiHa
ThIfbl34ayLUbl ThIFbIHObI KOMbIHBI3, LMIMHAPMAEP KbICbIMbIH XXYyNeni TYpAe TEKCepin TypPbIHbI3.

8.1 Ayaparbl pyKcaT eTiNIMenTiH binfanabIK KenemMiH 6ongbipmay

e Tobifbi3ganfaH aya UMNMHOPNEpPIH Tonblk 6ocaTyFa (KbICbIMbIH LWblFapyFa) 6onmangebi.

e Tbifbl3ganfaH ayameH TbIHbIC any annapaTbiH NanganaHfaHHaH KeniH LMnvMHap knanangapbl 6ipaeH
Xaby Kaxer.

e TonTbipbififaHHaH »oHe Tbifbi3danfaH ayaMeH TbIHbIC any annapaTtbiHaH afbiTbiIFaHaH KeMmiH,
UUNUHAP KnanaHgapbiH ThiFbl3gayLbl ThiFbiHAapMeH xankaH gypbic (Mat.-No.: 300 6ap kocbinbicTap
ywiH D4073914 xaHe 200 6ap kocbinbictap ywiH D4033902).

EN 12021 cau keneTiH TbIHbIC anyfa namnblk aya TanantapbiHa cai Tbifbi3ganfaH ayaHbl nanganaHblHbI3.

9 Tekcepynep

9.1 XXywmeni Tekcepynep

Bonat TemipaeH xacanfaH Toifbi3ganfaH aya umnuHapnepid xyneni 6ip apanbiktapga EC Hyckaybl 97/23
cal Ke3eKTi TeKkcepynepaeH eTkisin Typy kaxeT. XKyneni TekcepicTepAiH 3aHAbl Heri3i YNTTbIK epexenep
6onbin Tabbinagbi!

XKyiieni Tekcepic apanblKTapblH BinikTi ekin aHbikTanabl (Mbicansl, Fepmanuaga: TUV). Fepmanusga,
arbiMAbIK XXyneni Tekcepic aparnbifbl 5 Xbin 6onbin Tabbinagpl.
KonpgaHbinFaH engeri YNTThIK epexenepai kagaranabia!

9.2 Kesb6eH wWony apKbisibl TEKCEPY

o [lanpanaHraHHaH KeuiH xaHe kanTa TonTblpygaH OypbiH, UMNMHAPNepae 3akbIMHbIH, (3aKbiMOaHFaH
LUMIMHAP, WINreH UMNMHAP KnanaHbl, KUCanfaH Kon AeHreneri, TeCiK UMNuHAp Knanadbl, Kon
AeHreneringeri Xapbinoictap, 3aksiMaaHfaH LUNUHAP KOCbIMbICh!, T.6.) 6ap-XOKTbIfbIH TEKCEPIHI3.

o Tobifbl3ganfaH aya uMnuHaprepiHae, acipece, CblpTkbl 3aKbIMHbIH, 6ap-KOfFbIH TEKCEPY KaXeT.

e XKymeni TekcepicTiH 3aHbl TYPAE OTKEHIH TeKcepiHia (Mbicarnsl, TUV).

Akaybl 6ap Tbifbi3ganfaH aya UMNMHAPIH ne3ae KbiaMeTTeH 60caTbin, OHbI Kayincis aymakra
60ocaTy (KbICbIMbIH WbIFapy) xaHe 6inikTi ekinre Tancbipy kaxeT (Mbicansi, TUV)!

9.3 TobifbI3AbIK TEKCEPICi

KyMbIC KbiCbIMbIHA AeWiH TONTbIPbINIFAH Thifbl34arnfaH aya LUMNUHAPIH XoHe TbiFbl30ayLlbl ThiFbIHbI FaHa XOK

xabblk knanaHmeH bipre cyra 6atbipagbl. LimnuHapAiH KnanaH LWbIFbIC KOCINbICbIHAH LUbIFBIN XaTkaH aya

KnanaHgarbl TOMeHri e3eKk MeH KnanaH OeHeciHiH apacbiHga TecikTiH, 6ap ekengiriH 6ingipegi. UnnuHgp

MOWHbIHbIH OMMacbiHaH LbIKKAH aya UUNUMHAP KnanaHblHbIH, UWWIWHOPMEH ThIFbI3AbIFbl XKETKINIKCI3 ekeHairiH

Gingipeni. Knananpafbl cygbl ypin Wbifapy YWiH UWNMHAPAI TYTKblp OekiTKilwke (uunuHapre pykcart

ETINIMENTIH Kyl carnManTbiH XXoHe LUMNUHAPAIH YCTiHr KabaTbliHa 3aKblM KeNnTipMenTiH TYTKbIp BekiTkiTepai

faHa nanmganaHblHbI3) OPHATbIHbI3, UMMMHAP KranaHbliH abannan, Kbicka Mep3iMre allblHbI3 XXoHe KanTagaH

»abblIHbI3.

e LlMnMHAap KnanaHbiHbIH LWbIFBIC KOCLIMbICHIH Thifbi3Aayllbl ThifbIHMEH ThiFbidgaHbi3 (Mat.-No.: 300 Gap
kocbinbicTap ywiH D4073914 xaHe 200 6ap kocbinbicTap ywiH D4033902), umnuHap knanaHbiH aLubim,
KanTa xabblHpI3. LinnuHapai umnuHgp knanaHeiMeH Gipre cyra 6aTtbipbiHpl3. Kon geHreneriHiH acTbiHaH
LWbIKKAH aya >Kofapfbl KranaH e3eriHiH TbiFbl3ablfbl 3aKkbiMaaHFaHblH Gingipeai.
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TbIFbI3ObIK TEKCEPICIHEH KEMiH UMMMHAP KnanaHblH KypraTbiHbI3 (12-wi 6enimai kapaHbI3).

Erep Tek umMnuHAp KnanaHbl MEH UMMMHAOP apacbiHAarbl ThifbI3OblK TEKCEpIneTiH 6onca, BipikkeH TyCTbl,
6anama petiHOe, cabbliHObI CyMeH bickbinayFa 6onagbl. Byn umnuHAp knanaHblH KypraTyFa KeTeTiH
YaKbITTbl YHEMAEN .

10 Bocarty

Bocaty ywiH umnuHapai TyTKbIp 6ekiTKilwke (WnuHapre pykcaT eTinMenTiH Kyl canmManTbliH XaHe
UMNUHApPAIH YCTiHr KabaTbiHa 3aKbIM KenTipMenTiH TYTKbIp OekiTKiwTepAai faHa nanganaHbliHbI3)
opHaTbIHbI3. Byn aya afbIMbIHbIH UMNMHAPAI 6aKkbiNaycbI3 XbIUMKbITYbIH 6onabipMay yLwiH KaxeT!

EckepTtne:
Bocarty xofapbl AeHrenni Wy whbifapagbl, €CTY KOPFaHbICbIH NanaanaHbiHbI3.

Aya aFbIMblH OHTalnbl ThiFbI3AayLUbl ThIFbIHABI KNanaH LbIFbIC KOCbINbICbIHA KO XaHe OHbl CTomnka bypy,
COCbIH ThIfbIHABI Bip peT Bypy apkbibl 6ocaTy apkbinbl WekTeyre 6onagbl. CoaaH keniH, aya Tek bynblk
TecCiri apkpifbl WbiFapbinagpl.

OpaH fa xakcbl LWeLiM peTiHae UMnMHapai KoMnpeccopAblH, TONThIPY NaHeniH xarnrayabl XXeHe ayaHbl
naHernb apKbinbl WbiFapyabl anTyra 6onagbl.

EckepTtne:
AyaHbl Xblngam LblFapy UMAMHAP MEH KnanaHga mMy3biH navga 6onybiHa akenyi MyMKiH.

11 Tasapty

LUnnuuap knanaHbiHbIH, LWbIFLIC KOCBIMbICBIH Thifbi34ayLlubl ThifbIHMEH ThifbidaaHblid (Mat.-No.: 300 6ap
KocbinbicTap ywiH D4073914 xaHe 200 6ap kocbinbicTap yuwiH D4033902) umnuHgp knanaHbiHa CyablH
KipmeyiH bongbipMay YLUiH ThiFbI34aHbI3.

YcTiHri kabaTTbl CyMeH XoHe, kaxxeT bornca, cabblHabl KOCbIHABIMEH TasapTyFa 6onagpl.
XvMusnblk Ta3apTy TasapTKbiUTapbl MEH epiTiHAINEpiH nanganaHyra 6onmanab!!

12 KypraTty

Tek Kyprak kypamgac benikrepai naganaHbiHpl3 HEMeCe OpHaTbIHbI3.

KnanaHbl Hemece xekenereH knanaHgapbl 6ap TeiFbi3ganfaH aya LMnuHaprepiH aya aybIiCbin TypaTbiH
KypFaTKbiw WKadTa KypraTtyra 6onagpl (Makc. pykcar eTiflreH TemnepaTtypa YLiH UJWIUHOP €HiH
KapaHbI3).

AuwbinFaH knanaHbl 0ap Thifbi3ganfaH aya UMNIMHOPNEPIH BakyymAbl KypfFaTKbiW LWkad KnanaHbiHAa
KypraTyra 6onaabl (Makc. pyKkcart eTinreH TemnepaTypa YLUiH KayinTi MaTepuan eHiH KapaHbi3).

Pykcat eTinreH binFangpifblK OEHIEMnepiHeH a3 faHa acaTbliH ayameH TONThIPbIfiFaH ThiFbi3danfaH aya

umnuHgpnepiH (EN 12021 can keneTiH TeiHbIC any ayacbkl) EN 12021 TananTapblHa cai KeneTiH Kypfak

KOMMpeccop ayachl apKbifibl Ta3apTkaH XXeH (KOMNPECCop CY3riCiHiH, XaFaarbiH cakTaHbI3, kaxeT borca,

Cy3rinepai aybICTbIpbIHBI3):

1. Aya uUMnVHAPIH XYMbIC KbiCbIMbIHLIH, 50% LamacbiHa AeWiH CTaHgapTTbl TananTapFa caw KeneTiH
ayaMeH TOMTbIpbIHbI3, ayaHbl OipTiHgen 30 0ap KbiCbiIMblHA AeniH wbiFapbiHpld (10-wel GeniMai
kapaHpi3). My3gbiH naviga 6onybiH 6ongbipMaHbI3!

2. UmnmHapai kaiTagaH XXyMbIC KbiCbIMbIHA AENiH TONTbIPbIHBI3 XeHe BipTiHaen KanTa LWbiFapbiHbI3.

3. Unnuupgpgi TonTeipbin, 6enme TemnepaTtypacbiHa AeWiH cankblHOATbIHBIH3, aya canacbiH TEKCEPIHI3.
KaxeT 6onca, 6ocaTbiHbI3 XoHe LEeKTeYy MaHAEepiHe AeliH KahTa TONTbIPbIHbI3.

13 Cakray

Toifbl3ganfad aya unnuHapnepiH Gakbinayra anfaH XKeHe MexaHuKanblK XKyK neH nac 6onyaaH cakraraH
XeH. TbifbidganfaH aya uunuHapnepiH 6oc >xaHe 6akbinaycbl3 ©onybiHa xon 6epmenis. Cakray
KoMMmanapbliHAa onapabl Kynan KeTyaeH caktay kaxeT. Erep onap kengeHeH kyinge cakranatbiH 6onca,
onap AeHrenen KeTyaeH cakTaHybl TUiC.

Teifbl3ganfaH aya umnmHapnepi Kyprak ayaga cakranybl THic.

UnnuHap knanaHblHbIH LWbLIFLIC KOCBIMLICTAPbIH YHEMI LUMIMHAPAIH CblHAK KbiCbiIMblHA COWKEC KemneTiH
Thifbl3gaylbl ThifblHMEH >aby kaxeT (10.3 Genimai kapaHbi3). byn uunuHgp knanaHbiHa Gerge
3aTTapablH KipmeyiH OonablpManabl XXeHe, erep uunuHAp KnanaHbl 6arkaycbl3 awbinbin KeTce, KayinTi
Xargangpl 6ongpipmayra kemekTeceg,i.
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Toifbl3ganfaH aya UWnNuHOpepiH SNekTp Torbl acep eTeTiH ayMakTapaa cakTayra 6onmangbl (Mbicanbl,
ANEKTPMEH AdHeKeprieyLi KOHAbIPFbINap >aHbliHAA.

KyH ceyneciHeH, acipece, bicTblk neH UV-ceyneciHeH caktanpid. (ISO 2230 / DIN 7716 ,PeseHke
eHiMaep — Cakray Hyckaynapbl“ kapaHpi3).

Kyngipriw xmmpeareHTTep XaHblHAa cakTanyblH 00nabipMaHbI3.

14 Tacbimanpay

Tohifbi3ganfaH aya UUNIUHAPIEPiH NaKTbIPpMaHbI3, YPMaHbI3 HeMece AoMarnaTnaHbI3.
UunuugpnepAai knanaHHbIH, KON AeHreneriHeH yctamaw, TeK KrnanaH KopaOblHaH yCTaHbI3gap,
aMTnece UMNUHAP KranaHblH 6aMKaycbi3aa awbin any Kayni 6onagbl.

Linnmnop apbacbiHga TacbiMangay KesiHae Tik Kyiae (LMnuHAp KnanaHbl )XofFapblga) KorFaH gypbic. byn
Kynan Tycy Hemece OyRipnik COKkbl HOTWXECIHAE KnanaHHbIH, 3aKkbIMAaHy KayniH asantagbl.

>Konpga TacbimMangay kesiHge KbicbiMbl 2 6ap
XKOfFapbl  Thifbl3ganfaH aya  uunuHgprepiHe
GGVSE xeHe ADR «kayinTi matepuangapapl
TacbiMangay epexenepi Tapanagbl. Toifbl3ganfaH
aya uunuHgpnepi Hemece TackiMan Kopabbl,
5.2.2.2 ADR (5-wi cypeTTi kapaHpI3) iwki 6enimiHe
can Ne 22 kayinTi eHiMeH CcamnkeciHWwe
GenrineHeni. 2-wi cypeTt

KayinTi maTepwman XyriHiH, >xekenereH Kkypamgac Genikrepi 6ip-0ipiMmeH OpHbIH aybICTbipa anvanTbiHAaMN
)KOHe aHe Kenik kabblpranapbl TUMEWNTIHAEN XUHaNybl XaHe kerikke oekiTinyi Tnic (ADR, 7.5.7.1 6enimiH
KapaHbI3).

Unnuugp knanaHgapbiHa navbikTel kantamackl 6ap Genrini 6ip KOpFaHbIC KaXeT, MbiCarnbl, KOpFafbiLL
arall XaLWikTepi Hemece — Xakraynap, cebebi TbiFbi3aanfaH ayameH TbiHbIC any annapaTbiHa apHanfaH
ThIHBIC any UWNUHApRepiHAe acakTamacblHa »aHe xxobanaHrFaH KongaHbiCbiHa BannaHbICTbl KOpFaFbIL
Kaknakrap Hemece mydtanap 6onmarnabl (ADR 4.1.6.4 iwki 6enimiH kapaHbI3).

15 Kayinci3aik Hyckaynapbl

Keneci kayincisgik Hyckaynapbl Thifbl3ganfaH aya UWNUHAPIHIH TyTac >kapamgbl Mep3iMiHeH LblFaTbiH
KayinTepre kaTbicTbl 6onaabl. Byn Kayintep TbiFbi3ganfaH aya UMNNHAPIH TackiMangay, cakray, XuHay eHe
icke Kocy, nanganaHy, Tekcepy Hemece CblHaKTaH eTkidy, berLekTey xaHe NnakTbipy KesiHaery kayincisgikke
acep eTyi MyMKiH.
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Toifbl3ganfad aya UMnUHAPI KaTTbl MeXaHUKanbIK KyLLKe YpblHGaybl Tuic!

Cakray >xaHe TacblMangayfa apHarnfaH Tbifbl3ganfaH aya UWNMHAPIEPiHiH, KanTamackl (Mbicanbl, YK
3embingepi, kapToH4ap, arall XaLWiKTep) Thifbi3ganfaH aya LMnuHAprepiH corkeciHwe 6epik 6onybl Tuic.
On TacbiMangay MeH cakray >karaannapbiHa TeTten 6epy YLiH XeTKiNiKTi Typae TypakTbl Donybl Kepek.
JlanbIKTbl KanTay a4icTepiH TaHaay KesiHAe LMMHAP canMarblH eCKePreH XeH.

ToiFbizganfad aya uunuHapi gecdopmaumanaHraH Hemece 3akbimaaHraH 6onmaybl kaxeT. KaxeT 6onca,
Thifbl3ganfaH aya UMNWHAPIH 3akeiMgaHyaaH Kopray YLiH 6enrini cakray wapanapbl opblHAAny Kepek.
KaTTbl 3aKbIM Thifbi3ganfaH aya LUNMHAPNEPiHiH XXapbinybiHa 9Kenyi MyMKiH!

Cakray KesiHOe Tbifbi3garnfaH aya LMIMHAPIHE OT anblHA4apbl HEMECE KOfapbl HEMECE KanbiMTaH ThbiC
Temnepatypanap acep etneyi Tvic. PykcaT eTinreH >xxyMbIC TemnepaTtypanapbiH TOMbIKTaN cakray KaxeT
(cevikeciHLe, UMNNHAP UbIFBIH HEMECE KayinTi MaTepuan eHiH KapaHbl3).

XXvHay TOObIHbIH pyKcaT eTinreH Temnepartypanblk aymMarbl — LUIUHAP KianaHbl 6ap uunuHap —
eckepinyi kaxeT!

ToiFbi3ganfaH aya UMNUMHAPRAEpPIH nanganaHy YLWiH cakTay KesiHe ceukec TemnepaTtypa aymarbl 6ony
kepek. KaxeT ©onca, bICTbIKka KapCbl KOpFaHbICTbl NanganaHfaH xeH, mbicansl, MSA Nomex-uvnuHap
kantapbl (Mat.-Nos. D4075877 Hemece D4075878). PykcaT eTinreH LiekteynepaeH TbiC Temnepartypa
ThIfbl3ganfaH aya UWANMHAPIHiH MexXaHuKanblk cunatTapbiHa eHe bepikTiriHe e3repic akenyi MyMKiH.
Xofapbl XoHe KanbinTaH ThIC TOMEH TemnepaTtypa Thifbi3ganfaH aya UuunuHOpnepiHiH
XapblnybiHa aKenyi MyMKiH!

Teifbi3ganfaH aya uunuHaprepi Makcumangbl pykcaT eTinreH temnepaTtypagaH TbIC biChITYLbl 3NEKTP
XXOHe MarHuTTIK epicTepAiH blknanbiHa Tycneyi Tuic. Toifbld3ganfaH aya UunvHApnepiH HansarangaH
cakTay kaxeT. KaxxeT 6onca, nanbikTbl KOPFaHbIC OPHaTbLINYbI TUIC.

AneKkTp Hemece MarHUTTIK epicTep HemMece HanW3aFal TyAblpaTbiH KaTThbl bICTbIK Thifbl3AarnfaH aya
UMNUHAPREepPiHiH XXapblnyblHa aKenyi MyMKiH!



ToiFbI3ganFaH aya UUIMHOPMEPIH nanganaHy yLiH cakTay KesiHe CeMkec Temnepartypa aymarbl 6ony
kepek. KaxeT 6onca, biCTbikka TeTen OepeTiH KOpfaHbIC nNanganaHbiflybl Kepek. Pykcart eTinreH
LeKTeynepaeH TbiC TemnepaTtypa Tbifbli3ganfaH aya UWAMHAOPIHIH MexaHuKanblK cunaTTapbliHa XeHe
BepikTiriHe e3repic akenyi MyMKiH.

Xofapbl X9He KanbIiNnTaH TbIC TOMEH TemnepaTtypa Thifbi3ganfaH aya UWNUHAPNEepiHiH
XapbislyblHa aKenyi MyMKiH!

Teifbl3ganfaH aya UWINHAPIH biNiFangaH cakTaraH XeH.

TacbiMangay >x8He cakray KesiHge biFangblKTbl KipyiH 6onabipmay yuWiH uunMHgp connection
Thifbl3garaH xeH. LlnnnHapaiH ceipTKkbl KabaTbiH biNFanfa xaHe TOTKa Kapcbl 605ty apKbinbl KOpFay KaxerT.
CbipTTa cakray YLWiH KOCbIMLIA CakTay LlapanapbliH KonfFa any kaxeT. Cakray TemnepaTypacbiHbIH
esrepicTtepi KoHAeHcauusanaHraH cyabiH, nanga 6ony kayniH Tyrbidagbl. Knanangbl opHatygaH OypbiH,
uunuHgpae buFangaH oonatblH TOTThbIH  Oap-XofblH ke30eH OakbinaraH >xeH. [langanany  yLliH
Thifbl3ganfaH aya UMnuHOPIH Kyprak rasbeH faHa Tontbipy kaxeT (EN 12021). Keicbim 6epinvereH
UMNUHApPRepaiH knanaHbl xabblk 6ony kepek.

binfangblk UMNMHAPAI Kapamcbi3 KbUlybl MYMKiH TOTTaHyfa >oHe KaOblpFa KanblHAbIFbIH
XXyKapyblHa aKkeneai.

PykcaTt eTinMeunTiH XoFapbl biNfanablKk AeHrevi nanganaHy KesiHae KaTbin Kany XXoHe TbIHbIC any
annapaTtbIHbIH XXapamcbi3 60y KayniH ynfantagbl.

Makc. pykcaT eTinreH KbicbiMHbIH, (PS) acbin keTneyiH kagaranaHbi3.
Pykcar eTinMenTiH apTbIK KbICbIM Thifbi34aliFaH aya LMIIMHAPIepPiHiH XapbinybiHa akenyi MyMKiH!

Unnuugpoe keicbiM BonfFaH Kesge UMnuHApP KnanaHbiH ellkawad anyfa 6onmangsl. LiunuHap knanaHbiH
anygaH OypblH Thifbl3ganfad aya UMAVMHAOPIHIH TonblK 60C (KbICbIMbl LbIFApbIfiFaHbiHA) eKeHAiriHe ko3
XKETKI3iHi3.

LunuHap knanaHbl KbiCbIM B6ap Ke3ae anbiHFaH bonca, aya eTe Xofapbl XblngaMAablKTa WbiFabl,
Kypampaac 6eniktepi Kayin ToHAipepnikTen acnaHfa aTbinybl MYMKIH.

TeiFbI3ganfaH aya UWNMHOPIH CTaHOKTa . byprbimay, kagay, bickpinay oHe T.6. apKbinibl COWKec
KENMENTIH peTTe nanganady Tbifbl3garnFaH aya UUIMHOPIHIH MeXaHWKanblk cCunaTTapbiH, KabblpFacbiHbIH,
KanbIHAbIFbIH XXoHe BepiKTiriH e3repTes,.

Bypfbinay, kagay, biCKblNlay CUAKTbI MeXaHUKanbIK apeKeTTep Thifbi3ganfaH aya LUIMHAPIEpPiHiK
XapblslyblHa aKenyi MyMKiH!

Teifbi3ganfad aya UMNWHAPIH TEK ThIFbI3 ayaMeH ThiHbIC any annapaTtbiHaa nanganady kaxet. Pykcat
eTinreH konpaHbiC LwWeHbepi uunuHapae OGepinreH. ToiFbi3ganfaH aya UMNUHAPI CYy acTblHOafbI
KonaaHbicka cepTudukaTTanmaraH.

Oypbic nanpanaHbay KaxeTTi cunaTrapAblH XofanyblHa XXoHe Thifbi3AanfaH aya LMNMHOPNepiHiH
XapblnyblHa aKenyi MyMKiH!

Uvnmngp iwingeri uunuHapni Genikte kocbiMwa TaHbanap / kaway >xacayfa 6onmarngbl. KocbiMiia
kawayapl (Mbicanbl, Xyneni TEKCepiC KyHi) UMNMHAP WbIFbIHbIH KYLUEWTINreH aymarblHAa faHa kacayra
6onagbl.
Uunuuapni GenikTi Kaway MexaHuKanblK CunaTTapbliHblH HallapriaybiHa >X9He XbIPbIKTbIH,
GacTanyblHa X9He OCbIHbIH, canfapblHaH Tbifbi3fanfaH aya UMNUHAPNEPiHiH XapbinybliHa aKenyi
MYMKiH!

ToiFbi3ganfaH aya UMNUHAOPIH KbiCbiMbl 6ap >kaFganga nakTblpyFa Gonmangbl. JlakTeipyaaH OypbiH
Thifbl3ganfaH aya UWNMHAOPIHIH TOMblK ©ocafaHblH Tekcepy KaeT. JlakTbipbllybl TUIC LMNMHAPREpPAi
)apaMmcbI3 Thifbl3ganfaH aya UMIMHAPMAEpPiHiH KanTa ToNThipbyblH 6ongbipmay yuiH Oypfbinay Hemece
apaMeH Kecy apKbisibl XXapaMcbi3 €Ty KaxeT.

KbicbiMbl 6ap Tbifbi3ganfaH aya UWIMHAPNEPIH NakKTbipy Tbifbi3ganfaH aya LUWIUHAPIEpPiHiH
XapbislyblHa 9Kesnyi MyMKiH!
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1 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy zapoznac sie z ponizszg instrukcja przed pierwszym uzyciem.

Niniejsza instrukcja zawiera istotne informacje dotyczace montazu, przekazania do eksploatacji, uzytkowania
i serwisowania butli ze sprezonym powietrzem firmy MSA.

Jesli butla sprezonego powietrza uzywana jest w potagczeniu z aparatem oddechowym na sprezone
powietrze firmy MSA, nalezy zastosowac sie do instrukcji tego aparatu.

Niezastosowanie si¢ do zalecen tej instrukcji moze negatywnie wplynaé na bezpieczenstwo oséb i
przedmiotow!

Firma MSA nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku niestosowania sie przez uzytkownika do
zalecen instrukcji. Gwarancje i rekojmie udzielone przez firme MSA w odniesieniu do produktu tracg
waznos¢, jesli jest on uzywany, naprawiany i konserwowany niezgodnie z zaleceniami zawartymi w
ponizszej instrukcji eksploatacji. Wytgczng odpowiedzialno$¢ za wybor produktu i jego uzytkowanie ponoszg
uzytkownicy. Powyzsze stwierdzenie odpowiada warunkom sprzedazy w zakresie gwarancji i
odpowiedzialnosci firmy MSA. Nie modyfikuje ich.

2 Zakres zastosowania

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla wykwalifikowanych uzytkownikéw urzadzen chronigcych uktad
oddechowy. Zawiera wskazowki dotyczace bezpiecznego uzycia, montazu, sktadowania i obchodzenia sie
ze stalowymi butlami na sprezone powietrze.

Stalowe butle na sprezone powietrze stosowane sg jako pojemniki o dopuszczalnym cisnieniu roboczym
200 bar i 300 bar.

Butle na sprezone powietrze przystosowane sg do wypetnienia standardowg mieszanka powietrzng.

Butle na sprezone powietrze posiadajg oznaczenia CE i produkowane sg zgodnie z wymaganiami dyrektywy
dotyczacej sprzetu cisnieniowego 97/23 WE (obejmujacej catg Europe). Zespdt podzespotéow (butla na
sprezone powietrze i zawor butli) jest testowany i otrzymuje certyfikat BAM (Panstwowy Instytut Testowania
Materiatéw, Niemcy) zgodnie z dyrektywg 97/23 WE: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589¢

Certyfikowane butle sprezonego powietrza sa objete Deklaracja zgodnosci UE.

3 Dane techniczne

Cisnienie robocze 200 bar 300 bar

Cisnienie testowe 300 bar 450 bar

Przestrzen hydrauliczna Patrz oznaczenia na butli

Waga

Materiat stal CrNiMo ,CNM"

Przewidziane zastosowanie Naczynia cisnieniowe urzadzen chronigcych uktad
oddechowy

Zatwierdzone plyny grupy 2 zgodnie z e Powietrze do oddychania

dyrektywa 97/23/WE e Gazy oddechowe niepowodujace korozji
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4 Definicje

Wkret
(wkret uszczelniajacy)

Wyjscie zaworu butli

Butla na sprezone powietrze
Farba:
z6tta dla sprezonego powietrza

Glowica

Atemschutzgerat C €0589

—
OUt2Y AUER

Powietrze do oddychania 300 bar

Pokretto Korpus za-

woru

ilustracja 1

5 Oznakowanie

Kolor oznaczenia gtowicy
czarny/biaty dla powietrza

Oznaczenie materiatu
niebezpiecznego
z rokiem montazu

Przednia czes¢ gtowicy butli: Objasnienie
1. aaa......... Oznaczenie gwintu
wiersz | aaa 1004 bbb UT 1004 ........ Marka producenta butli
(bez zaworu)
bbb ......... Numer seryjny
UT.......... Symbol testu ultradzwiekowego
2. CCC..evenn. Minimalna grubos¢ $cianki w mm
wiersz |ccc MM- ddd KG V eee L ddad......... Waga butli
(bez zaworu) w kg
eee......... Pojemnos$c¢ hydrauliczna w litrach
3. TS...coe. Zakres dopuszczalnych temperatur pracy w
wiersz [ n.p..: (-/+)°C butli (bez zaworu)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Maksymalne dopuszczalne cisnienie przy
xx°C w bar
PT........ Cisnienie testowe (w bar, zalezne od
cisnienia roboczego)
4. #oe Oznaczenie zatwierdzenia
wiersz | # XXXX/XX  CE nnnn XXXX/XX Data zatwierdzenia (rok/miesiac)
CE.......... Oznaczenie producenta butli zgodnie z
dyrektywag 97/23 (PED)
nnnn ....... Oznaczenie instytucji certyfikacyjnej
Tylna czes¢ gtowicy butli: Objasnienie
1. wiersz GRUPA 2 Grupy ptynéw
2. wiersz Urzadzenie ochronne drog oddechowych Przewidziane zastosowanie
3. wiersz MSA AUER Producent grupy podzespotéw
(butla i zawor butli)
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6 Oznaczenie materialéw niebezpiecznych

Napis: ,Atemschutzgerat CE 0589 (urzadzenie ochronne drég oddechowych) na oznaczeniu materiatow
niebezpiecznych wskazuje, ze zespdét podzespotdow (butla sprezonego powietrza i zawor butli) jest
przetestowany, posiada certyfikaty i jest oznaczony przez Bundesanstalt flir Materialprifung (Panstwowy
Instytut Testowania Materiatoéw, Niemcy) zgodnie z dyrektywg 97/23 EC. Data zlozenia grupy podzespotéw
widnieje w polu daty na etykiecie oznaczenia materiatéw niebezpiecznych. Dodatkowo zakres dopuszczalne;j
temperatury pracy: TS-xx/+xx°C dla zestawu podzespotéw (butla z zamontowanym zaworem) takze widnieje
na etykiecie. Symbol zgodnosci z GGVSE/ADR (Transport drogowy i szynowy materiatéw niebezpiecznych,
Niemcy i Europa), symbol materiatu niebezpiecznego i symbol normy UN 1002 znajdujq sie na etykiecie.

7 Zawory butli

e Zawor butli zakonczony jest gwintem walcowym (M18x1,5).

¢ Wyjscie zaworu butli spetnia normy EN 144-2.

e Zawory butli sg testowane, certyfikowane oraz oznaczane znakiem ,I1 0589 przez BAM zgodnie z
Dyrektywa 1999/36/ EC.

e Zaworu nalezy uzywaC wylacznie z przypisanym gazem (mieszanka oddechowa zgodna z normag
EN 12021).

e Pokretta zaworu wyposazone sg w gumowe ostony zabezpieczajace przed uderzeniem. W zaleznosci od
typu, posiadajg rotacyjne ksztaitki, aby zapobiec nadmiernemu zamknieciu zaworu (ztacze przesuwne).

e Zawory butli z ogranicznikiem przeptywu dostarczajg ograniczong ilos¢ sprezonego powietrza tylko w
wypadku pekniecia zaworu, aby zapobiec niebezpiecznemu odskokowi butli. Zawory te posiadajg na
korpusie oznaczenie ,03 D 45",

e Wszystkie zawory butli firmy MSA wyposazone sg w przewod zabezpieczajacy przed wodg oraz w
zaleznosci od typu, dodatkowo w spiekany filtr metalowy.

7.1 Montaz zaworéw

Tylko upowazniony personel moze montowaé¢ zawory!

Gwint walcowy:
Aby upewnic sie, ze uktad jest wolny od zanieczyszczeh i pozostatosci, nalezy przed montazem zaworu

sprawdzi¢ powierzchnie uszczelniajgce i pierécien uszczelniajgcy. Nalezy sprawdzi¢ gwinty szyjki butli i
zaworu pod katem uszkodzen.
Nalezy sprawdzi¢ ptynne otwieranie i zamykanie zaworu.

Wazna informacja:

Podczas montazu nalezy uzywac¢ urzadzeh podtrzymujacych, zaprojektowanych do ochrony powierzchni
butli, nie uzywajgc przy tym nadmierne;j sity!

Zawor butli nalezy dokreci¢ do butli momentem obrotowym 60 +20 Nm.

7.2 Demontaz zaworéw

Tylko upowazniony personel moze demontowac¢ zawory!

Przed demontazem zaworu nalezy catkowicie oprézni¢ butle. Nalezy zwréci¢ uwage na urzadzenia
podtrzymujace.
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8 Napetnianie butli

Sprezone powietrze musi spetnia¢ normy standardowej mieszanki oddechowej wedlug normy
EN 12021!

Jakos¢ powietrza nalezy sprawdzi¢ za pomocag urzadzenia MSA Airtester HP (numer katalogowy:
D3188701) i odpowiednich rurek wskaznikowych firmy MSA.

Butle mozna napetnié tylko wtedy, gdy:

e spetniajg normy dyrektywy 97/23/WE i majg zawory spetniajace normy dyrektywy 1999/36/WE,

e posiadajg oznaczenie instytucji certyfikacyjnej i oznaczenia daty testow,

¢ nie uptynat okres testowy oznaczony na butli,

e wolne sg od uszkodzen, ktére mogtyby spowodowac jakiekolwiek zagrozenie (patrz: rozdziat 10.2) i

jesli gwint nie nosi oznak zawilgocenia.

Uwaga:
Butle sprezonego powietrza nagrzewajg sie podczas napetniania. Temperatury osiaggngé mogg wartosc
okoto 70°C. Po osiggnieciu przez butle temperatury otoczenia, nalezy sprawdzi¢, czy osiagnieto
maksymalne cisnienie wewnatrz, a nastepnie w razie potrzeby dopetni¢ butle.
Po napetnieniu nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ butli. Podczas sktadowania nalezy umiescic wtyki
uszczelniajgce w wyjsciach zawordw i sprawdzac cisnienie w regularnych odstepach czasu.

8.1 Zabezpieczenie przed niedozwolong wilgocia w powietrzu do oddychania

e Butli sprezonego powietrza nie nalezy oprézniaé catkowicie.

e Zawory butli nalezy zamykaé¢ natychmiast po uzyciu aparatu oddechowego na sprezone powietrze.

e Po wymontowaniu butli z aparatu oddechowego nalezy natychmiast umiesci¢ wtyki uszczelniajace w
zaworze (numer katalogowy: D4073914 dla 300 bar i D4033902 dla 200 bar).

Nalezy uzywac sprezonego powietrza spetniajgcego wymagania mieszanki oddechowej zgodnie z normg

EN 12021.

9 Przeglady

9.1 Okresowe przeglady

Stalowe butle sprezonego powietrza nalezy okresowo poddawac¢ przeglagdom w certyfikowanych instytucjach
zgodnie z dyrektywg WE 97/23. Kontrole butli reguluja przepisy krajowe!

CzestotliwoS¢ okresowych kontroli okreslona jest przez uprawnione instytucje (np. w Niemczech:
stowarzyszenie TUV). W Niemczech standardowa czestotliwosc¢ to 5 lat.
Nalezy przestrzegac¢ przepisédw obowigzujgcych w kraju uzytkowania.

9.2 Kontrola wzrokowa

e Po uzyciu i przed napetnianiem, butle nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen uszkodzen
(uszkodzona butla, nachylony/zgiety zawor butli, wygiete pokretto, nieszczelny zawér butli, pekniecia
pokretta, uszkodzone potaczenie butli itp.).

o Butle sprezonego powietrza nalezy w szczegdlnosci sprawdzaé pod katem zewnetrznych uszkodzen.

e Nalezy sprawdzi¢ date waznosci kontroli (n.p.: TUV).

Uszkodzona butle sprezonego powietrza nalezy natychmiast wylaczyé z uzytkowania. Nalezy
opréznié ja w bezpiecznym obszarze i przekazaé¢ odpowiedniej instytucji (n.p.: TUV)!

9.3 Test szczelnosci

Napetniong butle sprezonego powietrza z zamknietym zaworem (bez wtyku uszczelniajacego) nalezy
umiesci¢ pod woda. Powietrze wyciekajace z potaczenia wyjsciowego zaworu butli oznacza nieszczelnosé
wewnatrz korpusu zaworu. Powietrze wyciekajace z szyjki gwintu butli oznacza niedoktadne zamocowanie
zaworu na butli. Aby usung¢ wode z zaworu, nalezy umiesci¢ butle na urzadzeniu podtrzymujacym (nalezy
uzywac tylko urzadzen, ktére nie powodujg dziatania niedozwolonych sit na butle i nie uszkadzajg jej
powierzchni), delikatnie otworzy¢ zawér butli, a nastepnie go zamknagg.

e Nalezy uszczelni¢ zawor butli wtykiem uszczelniajgcym (numer katalogowy: D4073914 dla 300 bar i
D4033902 dla 200 bar), otworzy¢ i zamkng¢ zawor. Zanurzy¢ butle z zaworem pod wode. Powietrze
wydostajace sie pod pokrettem wskazuje na uszkodzong gorng czesc¢ trzonu zaworu.

Po sprawdzaniu szczelnosci nalezy osuszy¢ zawdr butli (patrz rozdziat 12).
Jesli konieczny jest tylko test szczelno$ci pomiedzy butlg i zaworem, miejsce potaczenia mozna zwilzy¢
woda z mydtem. Oszczedza to koniecznos¢ suszenia zaworu.
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10 Oproéznianie

Opréznienie nastepuje poprzez umieszczenie butli w urzadzeniu podtrzymujacym (nalezy uzywaé
tylko urzadzen, ktére nie powoduja dzialania niedozwolonych sit na butle oraz nie uszkadzaja jej
powierzchni). Zabezpiecza to przed poruszaniem butli w sposéb niekontrolowany przez strumien
powietrza!

Uwaga:
Opréznianie butli powoduje hatas o wysokim natezeniu. Nalezy uzy¢ srodkéw ochrony stuchu.

Przeptyw powietrza moze zosta¢ ograniczony przez umieszczenie odpowiedniego wtyku
uszczelniajacego w wyjsciu zaworu i przekrecenie go do pozycji stop, a nastepnie wyjecie wtyku.
Powietrze wydostaje sie wtedy tylko przez otwor wentylacyjny.

Najlepszym rozwigzaniem jest poditgczenie butli do panelu sprezarki i dekompresja poprzez panel.

Uwaga:
Szybkie opréznianie moze spowodowaé oszronienie butli i zaworu.

11 Czyszczenie

Nalezy uszczelni¢ zawédr butli wtykiem uszczelniajagcym (numer katalogowy: D4073914 dla 300 bar i
D4033902 dla 200 bar), aby unikng¢ wnikania wody do zaworu butli.

Powierzchnie butli mozna wyczysci¢ w razie potrzeby wodg z dodatkiem mydia.
Zabronione jest uzywanie detergentéw chemicznych i rozpuszczalnikéw!

12 Suszenie

Nalezy stosowac i montowac tylko suche podzespoty.

Butle sprezonego powietrza bez zaworu lub z oddzielnymi zaworami mozna suszy¢ za pomoca szaf

suszacych z wewnetrznym obiegiem powietrza ( maks. dopuszczalna temperatura — patrz etykieta

butli).

Otwarte butle sprezonego powietrza mozna suszy¢ w prozniowej szafie suszacej (nalezy sprawdzi¢

maksymalng temperature na etykiecie materiatu niebezpiecznego).

Na butle sprezonego powietrza wypetnione powietrzem przekraczajgcym normy wilgotnosci EN 12021

nalezy skierowa¢ suche powietrze sprezarki spetniajacej norme EN 12021 (nalezy sprawdzi¢ stan filtrow

sprezarki; wymieni¢ filtry w razie koniecznosci):

1. Napemi¢ butle do okoto 50% ci$nienia roboczego powietrzem spetniajgcym wymogi mieszanki
oddechowej, wypuszcza¢ powietrze powoli do osiagniecia okoto 30 bar (patrz rozdziat 10). Unikac
oszronienia!

2. Napefhi¢ butle do osiggniecia ci$nienia roboczego i powoli jg oprézniac.

3. Napetni¢ butle, ochtodzi¢ do temperatury otoczenia, sprawdzi¢ jako$¢ powietrza. W razie potrzeby
oprézni¢ i natadowac jeszcze raz do uzyskania wartosci granicznych.

13 Przechowywanie

Butle sprezonego powietrza nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniem. Butli
nie nalezy pozostawia¢ bez zabezpieczenia i nadzoru. Nalezy zabezpieczy¢ butle przed upadkiem w
miejscu ich sktadowania. Butle nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig toczenia sie, jesli sktadowane sg
W pozycji poziomej.

Butle sprezonego powietrza nalezy sktadowac¢ w suchych pomieszczeniach.

Wyjscie zaworu butli nalezy zawsze zamykaé wtykiem uszczelniajgcym odpowiadajgcym cisnieniu
testowemu butli (patrz rozdziat 10.3). Zapobiega to wnikaniu obcych substancji do zaworu butli,
zwiekszajac bezpieczenstwo w przypadku niezamierzonego otwarcia zaworu.

Butle sprezonego powietrza nalezy przechowywa¢ w miejscach, w ktérych nie beda narazone na
dziatanie pradu elektrycznego (np. w poblizu elektrycznych spawarek..

Nalezy unika¢ bezposredniego dziatania storica, a w szczegdlnosci promieni UV. (patrz réwniez normy
ISO 2230 / DIN 7716 ,Wyroby gumowe -- wskazdéwki dotyczace przechowywania®).

Nalezy unika¢ sktadowania w poblizu czynnikéw powodujacych korozje.
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14 Transport

Nie nalezy rzucaé, uderzaé lub toczy¢ butli sprezonego powietrza.

Aby uniknaé przypadkowego otwarcia zaworu, nie nalezy podnosi¢ butli za pokretto zaworu.
Wdézkiem mozna transportowaé butle w pozycji pionowej (skierowane zaworem do goéry). Zmniejsza to
ryzyko uszkodzenia badz zgniecenia zaworu podczas upadku butli.

Podczas transportu drogami publicznymi butle
sprezonego powietrza wypetnione do ponad 2 bar
powietrza podlegajg przepisom o przewozeniu
materiatéw niebezpiecznych GGVSE i ADR. Butle
sprezonego powietrza, lub skrzynie transportowe
nalezy oznaczy¢ etykietg o materiatach
niebezpiecznych nr 2.2, zgodnie z podrozdziatem
5.2.2.2 ADR (patrz ilustracja. 5). ilustracja 2

Poszczegodlne elementy tadunku materiatéw niebezpiecznych nalezy zabezpieczy¢ i unieruchomié na
pojezdzie tak, aby nie mogly przesuwaé sie swobodnie miedzy Scianami pojazdu (patrz ADR, rozdziat
7.5.7.1).

Nalezy zwlaszcza zabezpieczy¢ zawory butli (np. skrzynie, ramy), poniewaz butle sprezonego powietrza
do aparatéw oddechowych nie posiadajg zawleczek zabezpieczajacych i kotnierzy (patrz podrozdziat
ADR 4.1.6.4).

15 Instrukcje bezpieczenstwa

Nastepujace instrukcje bezpieczehstwa odnoszg sie do niebezpieczenstw powstajacych przez caly okres
uzytkowania butli. Zagrozenia te wptywajg na bezpieczenstwo butli podczas jej transportu, sktadowania,
montazu, przekazywania do uzycia, uzycia, testow, demontazu i ztomowania.
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Butli sprezonego powietrza nie nalezy poddawac¢ silnym obcigzeniom mechanicznym!

Nalezy pakowac¢ butle w pojemniki o odpowiedniej wytrzymatosci(np. palety, kartony, skrzynie) tak, aby
zapobiegaty uszkodzeniom butli. Nalezy rowniez zapewni¢ stabilno$¢ pojemnikéw podczas transportu i
skladowania butli. Przy wyborze odpowiedniej metody pakowania nalezy rozwazy¢ wage samej butli.

Nalezy unika¢ jakiegokolwiek uszkodzenia butli sprezonego powietrza. Nalezy podja¢ wszelkie konieczne
Srodki bezpieczenstwa, aby zabezpieczy¢ butle przed uszkodzeniem.
Silne uszkodzenia moga spowodowa¢ eksplozje butli sprezonego powietrza!

Podczas sktadowania nalezy zapobiec wystawieniu butli na dziatanie ptomieni i zbyt niskich lub wysokich
temperatur. Nalezy bezwarunkowo stosowaé sie do dopuszczalnych temperatur uzytkowania (patrz
etykieta butli lub plakietka materiatu niebezpiecznego).

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnej temperatury pracy grupy podzespotéw — butli i zaworu!

Warto$ci dopuszczalnej temperatury pracy pokrywajg sie z temperaturami sktadowania. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ dodatkowej ochrony termicznej (np. pokrowce MSA wykonane z materiatu Nomex na butle
sprezonego powietrza (numer katalogowy: D4075877 Ilub D4075878). Temperatury powyzej
dopuszczalnych wartosci mogg spowodowa¢ zmiane mechanicznych wiadciwosci butli i zmiane
wytrzymatosci zbiornika.

Zbyt wysoka lub niska temperatura moga spowodowac eksplozje butli na sprezone powietrze!

Butle sprezonego powietrza nalezy umiesci¢ daleko od zrédet promieniowania elektromagnetycznego,
ktére mogtoby podnies¢ ich temperature powyzej dopuszczalnych norm. Butle sprezonego powietrza
nalezy chroni¢ przed btyskawicami. Nalezy zainstalowaé konieczne urzadzenia ochronne.

Nadmierne rozgrzanie spowodowane dzialaniem pola elektrycznego, pola magnetycznego lub
blyskawic moze spowodowac eksplozje butli!

Wartodci dopuszczalnej temperatury pracy pokrywajg sie z temperaturami sktadowania. Nalezy
zastosowa¢ konieczne $rodki ochrony przed nadmierng temperaturg. Temperatury powyzej
dopuszczalnych wartosci mogg spowodowa¢ zmiane mechanicznych wiadciwosci butli i zmiane
wytrzymatosci zbiornika.

Zbyt wysoka lub niska temperatura moga spowodowaé eksplozje butli na sprezone powietrze!



Butle sprezonego powietrza nalezy chroni¢ przed wilgocia.

Podczas transportu i skladowania butle nalezy uszczelni¢, aby unikng¢ wnikania wilgoci. Powierzchnie
butli nalezy pokry¢ wodoodporng, antykorozyjng farbg. W przypadku sktadowania poza budynkami nalezy
podja¢ dodatkowe srodki ochronne. Zmiany temperatury pomieszczen sktadowania mogg wptywaé na
stopien kondensacji wody w otoczeniu. Przed zamontowaniem zaworu nalezy sprawdzi¢ butle wizualnie
pod katem korozji wywotanej wilgocig. Podczas uzytkowania butle nalezy napetniaé tylko suchym gazem
(EN 12021). Nalezy zawsze zamyka¢ zawory pustych butli.

Wilgotnos¢ powoduje korozje i zmniejszenie grubosci scian, co moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia butli.

Ciagte warunki podwyzszonej wilgotnosci zwiekszaja ryzyko zamarznigcia i uszkodzenia aparatu
oddechowego.

Nalezy zwrdci¢ uwage, czy nie przekroczono dopuszczalnego cisnienia (PS).
Niedozwolony wzrost cisnienia moze spowodowac eksplozje butli!

Zawor musi by¢ zamontowany zawsze, gdy w butli znajduje sie sprezone powietrze. Przed zdjeciem
zaworu nalezy upewnic sie, ze butla jest pusta.

W przypadku usuniecia zaworu z butli pod cisnieniem, powietrze wydostaje sie na zewnatrz w
sposéb wybuchowy, a podzespoty mogg zostaé w niebezpieczny sposéb wyrzucone.

Nalezy unika¢ mechanicznej obrébki butli. Wiercenia, nitowania, szlifowania (itp.) zmieniajg wtasciwosci
mechaniczne butli i wytrzymatos$c jej Scianek.
Wiercenie, nitowanie i szlifowanie powierzchni butli moze spowodowac jej eksplozje!

Butli sprezonego powietrza nalezy uzywac tylko z aparatami oddechowymi na sprezone powietrze.
Dopuszczalne zastosowania umieszczone sg na butli. Butla nie jest przeznaczona do uzytku pod woda.
Uzycie niezgodne z zalecanym moze spowodowaé utrate wymaganych wilasciwosci i eksplozje
butli!

Nie wolno nanosi¢ dodatkowych oznaczen / perforacji w czesci cylindrycznej butli. Dodatkowe perforacje
(np. data okresowego przeglgdu) nalezy nanosi¢ na wzmocniony obszar gtowicy butli.

Perforowanie cylindrycznej czesci butli moze spowodowaé¢ pogorszenie jej mechanicznych
wiasciwosci, pekniecie, a nastepnie eksplozje!

Nie nalezy wyrzucaé napetnionej butli. Przed wyrzuceniem nalezy sprawdzi¢, czy butla jest catkowicie
pusta. Butle przeznaczone do wyrzucenia nalezy przewierci¢ lub przepitowa¢, aby nie mozna ich byto
ponownie napetnic.

Wyrzucenie napetnionej butli sprezonego powietrza moze spowodowaé¢ wybuch i wypadek!

49



Cuprins

1 Pentru propria dvs. siguranta
2 Scop

3 Date tehnice

4 Definitii

5 Marcaj

6 Eticheta material periculos

7

Supape cilindru
7.1 Instalare supapa
7.2 Indepartare supapa

8 Umplerea cilindrului

8.1 Prevenirea continutului de umiditate nepermisa
in aerul pentru respirat

9 Inspectii

9.1 Inspectii periodice
9.2 Verificare vizuala
9.3 Test de etanseitate
10 Descarcare

11 Curatare

12 Uscare

13 Depozitare

14 Transport

15 Instructiuni de siguranta

50

Pagina
50
50
51
52
52
53

53
53
53

54

54

54
54
54
54
55
55
55
55
56
56



1 Pentru propria dvs. siguranta

Pentru propria dvs. sigurantd va rugam sa cititi acest manual cu instructiuni inainte de prima
utilizare.

Acest manual contine informatii importante de siguranta privind asamblarea, punerea in functiune, utilizarea
si efectuarea lucrarilor de service pentru cilindrii cu aer comprimat MSA.

Daca cilindrul de aer comprimat este utilizat impreuna cu un aparat de respirat cu aer comprimat MSA, va
rugam sa consultati manualul aparatului.

Nerespectarea acestui manual poate pune in pericol siguranta persoanelor si bunurilor!

Raspunderea MSA este exclusa daca recomandarile din acest manual nu sunt urmate. Garantiile emise de
MSA privind produsul sunt anulate dacé acesta nu este utilizat, reparat sau intretinut conform instructiunilor
din acest manual. Alegerea si utilizarea produsului sunt responsabilitatea exclusiva a persoanelor implicate.
Cele de mai sus corespund termenilor si conditiilor de vanzare referitoare la garantie si responsabilitatea
MSA. Nu le modifica.

2 Scop

Acest manual este intocmit pentru utilizatorii calificati de echipament pentru protectie respiratorie, serveste
ca ghid pentru utilizarea in siguranta, asamblarea, depozitarea si manevrarea cilindrilor cu aer comprimat din
otel.

Cilindrii cu aer comprimat sunt folositi ca cilindri cu aer pentru respirat cu o presiune de functionare de
200 bari si respectiv 300 bari.

Cilindrii cu aer comprimat sunt potriviti pentru umplerea cu aer pentru respirat.

Cilindrii cu aer comprimat sunt fabricati si marcati CE in conformitate cu cerintele Directivei Europene pentru
echipamentul de presiune EC 97/23 EC (valabil in toata Europa). Grupul ansamblului (cilindru cu aer
comprimat si supapa cilindrului) este testat, certificat si marcat de BAM (Institutul Federal pentru Testarea
Materialelor, Germania) in conformitate cu Directiva 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589“ (Grupa
constructiva de protectie a respiratiei CE 0589)

Cilindrii cu aer comprimat certificati sunt specificati in Declaratia EC de Conformitate.

3 Date tehnice

Presiune de functionare 200 bari 300 bari
Presiune de incercare 300 bari 450 bari
Capacitate apa Vedeti marcajul pe partea superioara sferica a cilindrului
Greutate

Material Otel CrNiMo ,CNM*

Utilizare intentionata Vase de presiune ale dispozitivelor de protectie respiratorie
Fluide certificate din grupa 2 in e Aer pentru respirat

Conformitate cu Directiva 97/23/EC ° Gaze respirab”e non_oxidante_
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4 Definitii

Buson filetat
(Buson de etansare)

Conexiune de iesire
a supapei cilindrului

Cilindru de aer comprimat
Strat de vopsea:
galben pentru aer comprimat

Partea
superioara
sferica cilindru-

2
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OUt2Y AUER

Atemluft 300 bar
Aer pentru respirat 300 bari)

Roata de mana Corpul su- Codificare cu vopsea a partii Eticheta Materiale pericu-
papei superioare sferice a cilindrului: loase cu
negru/alb pentru aer marcaj in montare
Fig 1
5 Marcaj
Partea superioara sferica a cilindrului-fata: Explicatie
Linia 1. aaa......... Identificare filet
aaa 1004 bbb UT 1017 S Marca de fabricatie a producatorului
cilindrului (fara supapa)
bbb ......... Numar de serie
UT........... Simbol pentru testare cu ultrasunete
Linia 2. ccC.......... Grosime min. perete in mm
ccc MM- ddd KG V eee L ddd......... Greutate cilindru
(mai putin supapa) in kg
eee ......... Capacitate apa in litri
Linia 3. TS........... Interval temperatura de functionare in (-/+)°C
de exemplu a cilindrului (mai putin supapa)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Presiune max. permisibila la xx°C in bari
PT Presiunea de incercare (in bari, in raport cu
presiunea de functionare)
Linia 4. #oins Marcaj de acceptare
#XXXX/XX  CE nnnn XXXX/XX Data de acceptare (An/Luna)
CE....... Marcaj CE al producatorului cilindrului conform
Directivei 97/23 (PED)
nnnn ....... Marcaj al organismului de certificare
Partea superioara sferica a cilindrului-spate: Explicatie
Linia 1. GRUPPE 2 Grupe fluid
Linia 2. ATEMSCHUTZGERAT (APARAT PENTRU Utilizare intentionata
PROTECTIA RESPIRATIEI)
Linia 3. MSA AUER Producétorul grupului asamblat
(Cilindru si supapa cilindru)
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6 Eticheta material periculos

Textul: ,Atemschutzgerat CE 0589 (Aparat pentru protectia respiratiei CE 0589) pe eticheta de material
periculos indica faptul ca grupul asamblat (cilindru cu aer comprimat si supapa cilindrului) este testat,
certificat si marcat de Bundesanstalt flir Materialpriifung (Institutul Federal pentru Testarea Materialelor,
Germania) in conformitate cu Directiva 97/23 EC. Data asamblarii grupului component este identificata prin
marcajul anului pe eticheta de material periculos. in plus, intervalul temperaturii de functionare: TS-xx/+xx°C
pentru grupul component (cilindru si supapa cilindrului montata) este identificat pe eticheta de material
periculos. In conformitate cu GGVSE/ADR (Transportul rutier si feroviar al materialelor periculoase,
Germania si Europa) simbolul de material periculos si UN 1002 sunt aplicate pe eticheta de material
periculos.

7 Supape cilindru

e Supapa cilindrului are un filet paralel (M18x1,5).

¢ Racordul de evacuare al supapei cilindrului este conform cu EN 144-2.

e Supapele cilindrului sunt testate, certificate si marcate "IT 0589" in concordanta cu Directiva 1999/36/ EC
de catre BAM.

e Supapa trebuie utilizata exclusiv pentru gazul alocat (aer pentru respirat conform EN 12021).

¢ Rotile de mana ale supapei sunt dotate cu capace de cauciuc pentru a proteja supapele de sarcina la
impact. In functie de tip, ele au simultan excrescente rotationale de directie pentru a impiedica o inchidere
prea stransa a supapei (cuplaj de alunecare).

¢ Supapele cilindrului cu reductor de debit furnizeaza numai o cantitate restransa de aer comprimat in cazul
fisurarii supapei pentru a preveni in siguranta reculul periculos. Aceste supape poartd insemnul ,03 D 45°
pe partea exterioara.

¢ Toate supapele cilindrului MSA sunt dotate cu un tub de protectie a apei, si, in functie de tip, cu un filtru
suplimentar din metal sinterizat.

7.1 Instalare supapa

Supapele trebuie instalate doar de personalul autorizat!

Filet paralel:
Pentru a va asigura ca zona este lipsita de impuritati si reziduuri, verificati suprafata de etansare si inelul in

forma de O (pentru crapaturi) inainte de instalarea supapei. Filetele de la gatul cilindrului si de pe supapa
trebuie verificate pentru deteriorari.
Verificati daca supapa se deschide si se inchide cu usurinta.

Nota importanta:

in timpul instalarii folositi doar dispozitive de fixare care sunt destinate prevenirii oricarei deteriorari a
suprafetei cilindrului gi care nu exercita forte nepermisibile!

Supapa cilindrului cu filet paralel trebuie stransa cu un cuplu de strangere de 60 +20 Nm.

7.2 Indepartare supapa

Supapele trebuie indepartate doar de personalul autorizat!
Inainte de indepartarea supapei cilindrul trebuie sa fie complet gol. Observati si dispozitivele de fixare.
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8 Umplerea cilindrului

Aerul comprimat trebuie sa indeplineasca cerintele aerului pentru respirat conform EN 12021!

Calitatea aerului poate fi verificata cu MSA Airtester HP (Nr. mat. D3188701) si tuburile MSA Detector
corespunzatoare.

Cilindrii trebuie umpluti doar daca

Se supun Directivei 97/23/EC si au supapa cilindrului in concordanta cu Directiva 1999/36/EC.

au marcajul testului de supravietuire gi indicarea perioadei de testare.

nu au depasit perioada de testare marcata pe cilindru.

nu prezinta defecte care pot duce la orice fel de riscuri (vedeti sectiunea 10.2) si daca racordul filetului
nu prezinta urme de umiditate vizibila.

Nota:

Din cauza aerului comprimat cilindrii se incalzesc in timpul ciclului de umplere. Temperaturile pot atinge
aproximativ 70°C. Dupa revenirea la temperatura ambianta, verificati daca este atinsa presiunea maxima de
umplere, daca este necesar, completati presiunea.

Dupa umplere, cilindrii trebuie verificati pentru etanseitate. Pentru depozitare, puneti busonul de etansare in
racordul supapei, verificati presiunea cilindrilor la intervale regulate.

8.1 Prevenirea continutului de umiditate nepermisa in aerul pentru respirat

o Cilindrii cu aer comprimat nu trebuie goliti (depresurizati) in intregime.
e Supapele cilindrului trebuie inchise imediat dupa utilizarea aparatului de respirat cu aer comprimat.

e Imediat dupa umplere si dupa demontarea de pe aparatul de respirat cu aer comprimat, supapele
cilindrului trebuie inchise cu busoanele de etansare (Nr. mat.: D4073914 pentru racordurile de
300 bari si D4033902 pentru racordurile de 200 bari).

Folositi doar aer comprimat care indeplineste cerintele conform EN 12021.

9 Inspectii

9.1 Inspectii periodice

Cilindrii cu aer comprimat din otel trebuie prezentati la intervale regulate pentru inspectii periodice la o
autoritate certificatd sau desemnatd in sensul Directivei EC 97/23. Baza legala pentru inspectiile
periodice o reprezinta reglementarile nationale!

Intervalele periodice de inspectie sunt determinate de autoritatea certificata (de exemplu in Germania: TOV).
In Germania intervalul periodic de inspectie este in mod curent de 5 ani.
Respectati reglementarile nationale din tara de utilizare!

9.2 Verificare vizuala

e Tnainte de utilizare si dupa umplere verificati cilindrii pentru deteriorari (cilindru deteriorat, supapa
cilindru inclinata, roata de mana inclinata, supapa cilindru neetansa, fisuri in roata de mana, racord
cilindru deteriorat, etc.).

¢ Cilindrii cu aer comprimat trebuie verificati Th mod special pentru deteriorari exterioare.

e \Verificati valabilitatea inspectiei periodice (de exemplu TUV).

Un cilindru cu aer comprimat defect trebuie scos din functiune imediat, va fi golit
(depresurizat) intr-o zona sigura si trebuie prezentat unei autoritati certificate (de exemplu
TUV)!

9.3 Test de etanseitate

Cilindrul cu aer comprimat umplut cu presiune de functionare si cu supapa inchisa, mai putin busonul de

etansare, este cufundat in apa. Scurgerea de aer din racordul de evacuare al supapei cilindrului indica o

scurgere n supapa, intre axul inferior si corpul supapei. Scurgerea de aer la filetul gatului cilindrului indica o

insuficienta etansare a supapei cilindrului la cilindru. Pentru a sufla apa din supapa, puneti cilindrul in

dispozitivul de fixare (folositi doar dispozitive de fixare care nu exercita forte nepermise asupra cilindrului si
care nu deterioreaza suprafata cilindrului),deschideti putin si cu grija supapa cilindrului si inchideti din nou.

o Sigilati racordul de evacuare al supapei cilindrului cu busonul de etansare (Nr. mat.: D4073914 pentru
racordul de 300 bari si D4033902 pentru racordul de 200 bari), deschideti si inchideti din nou supapa
cilindrului. Cufundati cilindrul cu supapa cilindrului in apa. Scurgerea de apa sub roata de mana indica o
etansare deteriorata a axului supapei superioare.

Dupa testul de etanseitate uscati supapa cilindrului (vedeti sectiunea 12).
Daca trebuie verificatd doar etanseitatea intre supapa cilindrului si cilindru, racordul poate fi periat
alternativ cu apa cu sapun. Aceasta inlatura uscarea supapei cilindrului.
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10 Descarcare

Pentru descarcare, puneti cilindrul intr-un dispozitiv de fixare (folositi doar dispozitive de fixare
care nu exercita forte nepermise asupra cilindrului si care nu deterioreaza suprafata cilindrului).
Aceasta pentru a evita curentul de aer sa miste cilindrul intr-un mod incontrolabil!

ATENTIE:

Descarcarea produce un nivel inalt de zgomot, folositi protectie pentru auz.

Curentul de aer poate fi restrictionat prin punerea unui buson de etangare potrivit in racordul de evacuare
al supapei si rotindu-l pana la oprire, apoi slabiti bugonul cu o rotatie. Aerul este eliminat doar prin orificiul
de ventilare.

O solutie si mai buna este sa conectati cilindrul la un panou de umplere cu compresor si sa eliminati aerul
prin intermediul panoului.

ATENTIE:
Descarcarea rapida poate cauza inghetarea cilindrului gi supapei.

11 Curatare

Sigilati racordul de evacuare al supapei cilindrului cu bugonul de etansare (Nr.mat.: D4073914 pentru
racordul de 300 bari si D4033902 pentru racordul de 200 bari) pentru a evita penetrarea supapei in
supapa cilindrului.

Curatarea suprafetei se poate face cu apd, si daca este necesar si cu sapun.
Detergentii si solventii de curatare chimica nu trebuie utilizati!

12 Uscare

Utilizati sau montati doar componente uscate.

Cilindrii cu aer comprimat fara supapa sau supapele individuale pot fi uscati intern intr-un cabinet de

uscare cu aer circulant (pentru temperatura maxima permisibila vedeti eticheta cilindrului).

Cilindrii cu aer comprimat cu supapa deschisa pot fi uscati intr-un cabinet de uscare cu vacuum

(observati temperatura maxima permisibila, vedeti eticheta materiale periculoase).

Cilindrii cu aer comprimat umpluti cu aer care depaseste marginal nivelurile de umiditate permise (aer

pentru respirat conform EN 12021) vor fi spalati cu un jet de aer uscat din compresor care indeplineste

cerintele EN 12021 (observati starea filtrului compresorului, daca este necesar, schimbati filtrele):

1. Umpleti cilindrul de aer pana la aproximativ 50% presiune de functionare cu aer care sa indeplineasca
cerintele standard, eliminati aerul incet pana la aproximativ 30 bari (vedeti sectiunea 10). Evitai
inghetareal

2. Umpleti din nou cilindrul pana la presiunea de functionare si eliminati din nou, incet.

3. Umpleti cilindrul, reduceti temperatura camerei, verificati calitatea aerului. Daca este necesar, eliminati
si umpleti din nou, pana cand sunt atinse valorile limita.

13 Depozitare

Cilindrii cu aer comprimat trebuie tinuti sub control si protejati de sarcina mecanica si murdarire. Nu lasati
niciodata cilindrii cu aer nesecurizati si fara control. In depozit, ei trebuie protejati impotriva caderii. Daca
sunt depozitati in pozitie orizontala, acestia trebuie impiedicati sa se rostogoleasca.

Cilindrii cu aer comprimat trebuie depozitati in atmosfera uscata.

Racordurile de evacuare ale supapei cilindrulului trebuie sa fie intotdeauna inchise cu un buson de
etangare care sa fie corespunzator presiunii de incercare a cilindrului (vedeti sectiunea 10.3). Aceasta
impiedicad patrunderea substantelor straine in supapa cilindrului si sprijind prevenirea accidentelor, Tn
cazul in care o supapa a cilindrului este deschisa accidental.

Cilindrii de aer comprimat nu trebuie depozitati in zone in care pot fi expusi electricitatii (de exemplu
dispozitive de sudare electrica apropiate).

Evitati radiatiile solare si, in special expunerea la caldura si radiatii UV. (vedeti si ISO 2230 / DIN 7716
~Produse din cauciuc -- Instructiuni de depozitare®).

Evitati depozitarea in apropierea agentilor corozivi.
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14 Transport

Nu aruncati, loviti sau rostogoliti cilindrii cu aer comprimat.

Nu apucati niciodata cilindrii de roata de mana a supapei, ci doar de corpul supapei, altfel exista
riscul sa rotiti supapa cilindrului in mod neintentionat.

Pentru transportarea cilindrului intr-un dispozitiv de transport, pozitia dreapta (supapa cilindrului ridicata)
s-a dovedit cea mai buna. Aceasta reduce riscul deteriorarii supapei prin cadere sau lovire laterala.

Pentru transportul pe drumurile publice, cilindrii cu
aer comprimat umpluti la o presiune mai mare de
2 bari sunt supusi regulamentelor de transport
pentru materiale periculoase ale GGVSE si ADR.
Cilindrii cu aer comprimat sau respectivansamblul
transportat, trebuie sa fie etichetate cu eticheta de
pericol Nr. 2.2 conform subsectiunii 5.2.2.2 ADR
(vedeti Fig 5). Fig 2

Componentele individuale ale unui transport de materiale periculoase trebuie stivuite si asigurate pe
vehicul astfel incat sa nu-si poata schimba pozitia unele fata de altele si fata de peretii vehiculului (vedeti
ADR, Sectiunea 7.5.7.1).

Este neceara o protectie speciald a supapelor cilindrului cu un ambalaj adecvat, de exemplu lazi de
protectie sau carcase, deoarece aparatul de respirat cu cilindrii nu are capac sau guler de protectie,
datorita designului lor si scopului de utilizare (vedeti subsectiunea ADR 4.1.6.4).

15 Instructiuni de siguranta

Urmatoarele instructiuni de siguranta se refera la riscurile care apar pe intreaga durata de exploatare a
cilindrului de aer comprimat. Aceste riscuri pot influenta siguranta cilindrilor de aer comprimat in timpul
transportului, depozitarii, asamblarii si punerii in functiune, in timpul utilizarii, verificarii sau testarii, la
dezasamblare sau la scoaterea din uz.
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Cilindrul cu aer comprimat nu trebuie supus unei sarcini mecanice mari!

Ambalajele cilindrilor cu aer comprimat pentru depozitare si transport (de exemplu, paleti, cartoane, 1azi)
trebuie proiectate a fi robuste, pentru a preveni deteriorarea cilindrilor cu aer comprimat. De asemenea,
trebuie sa fie suficient de stabile pentru a rezista la conditiile de transport si depozitare. Pentru selectarea
metodelor adecvate de ambalare, trebuie luata in considerare greutatea cilindrului.

Cilindrul de aer comprimat nu trebuie deformat sau deteriorat. Daca este necesar, trebuie luate masuri de
siguranta speciale pentru a proteja cilindrul cu aer comprimat de deteriorari.
Deteriorarea severa poate cauza explozia cilindrilor cu aer comprimat!

Pe timpul depozitarii cilindrul cu aer comprimat nu trebuie expus flacarilor directe sau temperaturilor
extrem de ridicate sau de scazute. Temperaturile permise de functionare trebuie respectate in mod
implicit (vedeti Partea superioara sferica a cilindrului sau respectiv eticheta de material periculos).
Intervalul de temperatura permis al grupului ansamblul — cilindru cu supapa cilindru — trebuie
respectat!

Pentru utilizarea cilindrilor cu aer comprimat este aplicabil acelasi interval de temperatura ca si in cazul
stocarii. Daca este necesar, trebuie utilizatd protectie impotriva expunerii la caldura, de exemplu
invelisurile pentru cilindru MSA Nomex (Numere material D4075877 sau D4075878). Temperaturile peste
limitele permise pot produce schimbari ale proprietatilor mecanice si ale rezistentei cilindrilor cu aer
comprimat.

Temperaturile extrem de ridicate sau extrem de scazute pot duce la explozia cilindrilor cu aer
comprimat!

Cilindrii cu aer comprimat nu trebuie expusi la campuri electrice si magnetice, incalzindu-i peste
temperatura maxima permisa. Cilindrii cu aer comprimat trebuie protejati impotriva fulgerului. Daca este
necesar, instalati mijloace de protectie adecvate.

incalzirea excesiva datorata campurilor electrice sau magnetice sau fulgerului poate duce la
explozia cilindrilor cu aer comprimat!

Pentru utilizarea cilindrilor cu aer comprimat este aplicabil acelasi interval de temperatura ca si in cazul
stocarii. Daca este necesar, trebuie utilizata protectie impotriva expunerii la caldura. Temperaturile peste
limitele permise pot produce schimbari ale proprietatilor mecanice si ale rezistentei cilindrilor cu aer
comprimat.
Temperaturile extrem de ridicate sau extrem de scazute pot duce la explozia cilindrilor cu aer
comprimat!



Cilindrii cu aer comprimat trebuie protejati impotriva umiditatii.

In vedera transportului sau stocérii, racordul cilindrului trebuie sigilat pentru a evita patrunderea umiditatii.
Suprafata exterioara a cilindrului trebuie protejata cu un strat de vopsea impotriva umiditatii si coroziunii.
Pentru stocarea in exterior trebuie luate masuri de sigurantd suplimentare. Variatile temperaturii de
stocare prezinta riscul de a duce la condensarea apei. inainte de montarea supapei, cilindrul trebuie
supus unei inspectii vizuale pentru detectarea coroziunii produsad de umiditate. in vederea utilizarii,
cilindrul cu aer comprimat trebuie umplut doar cu gaz uscat (EN 12021). Supapa cilindrilor nepresurizati
trebuie Inchisa.

Umiditatea provoaca coroziune si reducerea grosimii peretelui, ceea ce poate duce la defectarea
cilindrului.

Continuturile cu umiditate ridicata nepermisa implica riscul de inghetare si defectarea aparatului
de respirat in timpul utilizarii.

Aveti grija ca temperatura maxima permisibila (PS) sa nu fie depasita.
Presiunea nepermisa in exces poate duce la explozia cilindrilor cu aer comprimat!

Supapa cilindrului nu trebuie niciodatd indepartatd atat timp cat cilindrul este presurizat. Tnainte de
indepartarea supapei cilindrului, asigurati-va ca cilindrul cu aer comprimat este golit in intregime
(depresurizat).

Daca supapa cilindrului este indepartata sub presiune, aerul iese exploziv, componentele pot fi
aruncate in mod periculos.

Nu prelucrati cilindrul cu aer comprimat. Orice tratament inadecvat prin gaurire, nituire, polizare etc.
schimba proprietéatile mecanice ale cilindrului cu aer comprimat, grosimea peretilor si rezistenta.
Prelucrarea cum ar fi gaurirea, nituirea, polizarea poate duce la explozia cilindrilor cu aer
comprimat!

Cilindrul cu aer comprimat trebuie utilizat doar pentru aparatul de respirat cu aer comprimat. Aplicarea
permisa este declarata pe cilindru. Cilindrul cu aer comprimat nu este autorizat pentru folosire sub apa.
Utilizarea necorespunzatoare poate duce la pierderea proprietatilor necesare si la explozia
cilindrilor cu aer comprimat!

Nu trebuie aplicate marcaje / stantari suplimentare in sectiunea cilindricd a cilindrului. Stantarile
suplimentare (de exemplu, data inspectiei periodice) sunt permise exclusiv in zona intaritd a partii
superioare sferice a cilindrului.

Stantarea in sectiunea cilindrica poate provoca deteriorarea proprietatilor mecanice si initierea
unei fisuri, i ca o consecinta, o explozie a cilindrului cu aer comprimat!

Cilindrul cu aer comprimat nu trebuie niciodatd aruncat in stare de presurizare. inainte de a-l arunca
trebuie verificat daca cilindrul cu aer comprimat este golit in intregime. Cilindrii care urmeaza a fi aruncati
trebuie sa fie facuti inutilizabili prin gaurire sau taiere, pentru a impiedica reumplerea cilindrilor cu aer
comprimat defecti.

Aruncarea la gunoi a cilindrilor cu aer comprimat presurizati poate produce explozii i accidente!
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1 [Ons Bawewn co6cTBEeHHOM 6e30nacHOCTU

B uHTepecax Bawen cob6cTBeHHOW 6e30MacHOCTU NpPOYTUTE 3TO PYKOBOACTBO MNepen NepBbIM
ncnonb3oBaHUEM.

B HacTosLLEM pyKOBOACTBE COAEPKUTCS MHGpOPMaLIMs No Ge30MacHOCTY NPU OCYLLECTBNEHUN COOPKX, Havana
aKcnnyaTaumm, hyHKLMOHMPOBaHNS 1 0BcnyxuBaHus 6anmnoHoB cxaToro Bo3ayxa MSA.

Ecnun 6annoH cxxaToro Bo3ayxa UCMonb3yeTcsa B COMETaHMU C AblXaTemNbHbIM anmnapatom cxartoro Bosgyxa MSA,
CM. PyKOBOZCTBO K annapary.

HecobGniogeHne HacTosiLero pPykoBOACTBA MOXeT MNMOCTaBUMTb Nopd Yrpo3y 6e30nacHOCTb niogen u
COXPaHHOCTb MaTepuasbHbIX LleHHocTewn!

OtBeTcTBEHHOCTE hmpMbl MSA nckntoyaeTcs nNpu HeCOGMIOAEHUN MOSTOXEHUA, COAEPXKALLUMXCS B HACTOSLLEM
pykoBoacTBe. Jliobble rapaHTuiiHble 00si3aTenbCTBa, npedocTaBneHHble MSA Ha pgaHHoe wusgenve,
aHHYNMPYKOTCS, €CNy NpU SKCNiyaTauum, NpoBeOeHMM TEKYLLEro yxoda M TEXHUYECKOro obCny>uBaHUsl He
cobrnoganMcb NONoXeHUst HacTosiLero pykosoactea. OTBETCTBEHHOCTb 3a BbIOOP M MCMOMb30BaHWE M3Oenus
LIeNnMKOM BO3raraeTcs Ha nonb3oBaTternsi. BoilensnokeHHoe COOTBETCTBYET yCnoBusiM npogaxu dunpmel MSA B
OTHOLLIEHMWN rapaHTUNHBIX 06A3aTENBCTB U OTBETCTBEHHOCTU, M HU B KOEM CIy4Yae He 3aMEHSIET UX. .

2 O6nacTtb NpMMeHeHUs

HacTosilee pykoBOACTBO paccyvMTaHO Ha KBanudMUMPOBaHHBLIX MONb3oBaTenen CpeacTB 3aliuTbl OpraHoB
Abixannsi. OHO  COOEpPXWUT WHCTPYyKUuM no 6e3onacHoOMy MCMONb30BaHWIO, COOPKE, XPaHEHWI0 U
TpaHCNOPTUPOBKE GannoHOB CXaToro BO3Ayxa, M3roTOBNEHHbIX U3 CTanw.

CranbHble GannoHbl MCMONb3YHTCA B KavecTBe OGanrfioHOB CXaToro BO3Ayxa [Ofsi OblXaHusa Mnpy pabodem
nasneHun, cootBeTcTBeHHO, 200 6ap n 300 Bap.

BannoHb! oxaToro Bosgyxa NpuUrogHbl Ans 3anpasky BO3OYXOM Ans AblXaHus.

BannoHbl cxaToro Bo3gyxa M3rotoBneHbl M nony4unu mapkuposky CE B cooTBeTcTBUMM € TpeboBaHUSMU
Ovpektneel EC 06 o6opynosaHum noa gaesnexHvem 97/23 EC (gencteyeT BO Bcel EBpone). Y3en B cbope (6annoH
CKaToro Bosgyxa u BeHTWUnb BannoHa) npowlen ucnbitaHus, ceptndmkaumio n mapkuposky BAM (PepepansHoro
WHCTUTYTa MO UCMbITaHWIO MaTtepuanos, epmaHus) B cootBeTcTBUM ¢ Oupektuson 97/23 EC: ,Annapat aons
3aWwnTbl opraHoB abixaHus CE 0589

CeptudmumpoBaHHbie 6annoHbI cxxaToro Bo3ayxa nepe4vncrneHbl B eknapauum coorBeTcTBus EC.

3 TexHuYyeckue gaHHble

Pa6ouee gaBneHue 200 6ap 300 6ap

UcnbiTaTenbHoOe gaBneHue 300 6ap 450 6ap

BHyTpeHHWit 06beM (no Boae) CM. MapK1pOoBKY Ha BEpXHEN Chepn-ecKkoin NoBEPXHOCTH
6annoHa

Bec

Martepuan XpoMoHukenesoMonmbaeHosas cranb ,CNM"

MpeaycmoTpeHHas Lienb UCNOMb30BaHUA Cocyabl nog gasneHveM ansi CPeAcTB 3allmThbl OpraHoB
OblxaHuns

CeptndmumpoBaHHbIe ra3bl rpynnbl 2, . Bos3gyx ons abixaHus

cornacHo flupektuee 97/23/EC «  [a3oBble cMecu Ans AblxaHnsa (HEOKUCHsoLme)
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4 OnpepeneHuns

BuHTOBas npobka MpucoeanHnTens
(ynnotHutensbHas HbI WTYyLEep
3arnyLwka) BeHTUNsA 6annoHa

BannoH cxaToro
Bo3gyxa JlakokpacoyHoe
MOKpbITWE: XenToe Ans
cxaroro Bosgyxa

e

Cdepuyecka
4 4YacCTb

I
i

—<
IUE32Y AUER

ObixaTenbHbIN Bo3ayx 300 6ap

MaxoBun4yok Kopnyc BeHTUnA

Puc. 1

5 MapkupoBka

MapkupoBka kpackon
Ha cchepuyeckon yacTtu
OannoHa: YepHo-
6enas ons Bo3ayxa

OTMKeTKa C MapKnpoBKOn
onacHoro martepuana ¢
ykasaHueMm roga
HaHeCeHWs1 MapKUPOBKN

MepenHsn cepryeckass NOBEPXHOCTL GansoHa: MosicHeHue
1-5 cTpoka F= F- DO OnpepeneHuve pesbobl
aaa tOOW bbb UT 10Ma .......... Knevimo npeanpustus-nsrotosutens 6annoHa
(6e3 BeHTUNSA)
bbb.............. CepuiiHbIi HoMep
UT .o, CvMBON MCNbITaHUS YNbTPa3BYKOM
2-51 cTpoOKa CCC wovvrrranns MuH. TONwmMHa CTEHOK, B MM
ccc MM-ddd KG V eeelL ddd ............ Bec 6annoHa (6e3 BeHTUNs1), B Kr
€66 ..coeennnn. O6bem (no Boge), B nntpax
3-5 cTpoka TS i, Pabouun gnanasoH Temnepatyp, (-/+)°C, 6annoHa
Hanpumep: (6e3 BeHTUNA)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR PS eeeeeeeeenns Makc. ponyctumoe gasneHue npu xx°C, 6ap
PT .. McnbiTaTensHoe faBneHue (6ap, OTHOCUTENBHO
paboyero faBneHus)
4-5 cTpoka o OTmeTKa 0 npuemke
# XXXX/IXX  CE nnnn XXXX/IXX  Oata npuemkn (rop/mecsu,)
CE ...l Mapkupoeka CE oT npeanpusatna-nsrotoButensi

©annoHa, cornacHo Oupektuse 97/23 (ons
obopynoBaHus, paboTaroLero nog gaBreHMeM)

nnnn ........... MapK1poBKa YNofIHOMOYEHHOIO opraHa
3apHAA cpepuyeckas NoBepxXHOCTb GannoHa: MNosicHeHne
1-a cTpoka PYIINA 2 "pynnbl rasos
2-5 cTpoKa MPMBOP ONA SAWNTBI OPFAHOB MpenycmoTpeHHas uenb NCnonb30BaHUs
ObIXAHUA
3-a cTpoka MSA AUER MarotoBuTenb y3na B cbope (6annoH u BeHTUns 6annoHa)
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6 JTukeTKka Ans onacHbIX MaTepuanos

TekcT: ,M3pgenue ansa 3awmtbl opraHoB AbixaHuss CE 0589“ Ha MapKMpOBOYHOWM 3TUKETKE OMacHbIX
MaTepuarnoB yKasblBaeT Ha To, YTO y3en B cbope (6annoH cxaToro Bo3gyxa U BeHTUIb GannoHa) npowen
ucnblTaHus, cepTndmrkaumio n mapknpoeky Bundesanstalt fir Materialprifung (PegepanbHoro nHcTUTyTa NO
ucnblTaHuUio MaTepuanos, epmaHuns) B cootBeTcTBUM ¢ Oupektnson 97/23 EC. [JaHHbIE MO MOHTaXy rpynnbl
KOMMOHEHTOB OMNpeaensioTcs rogom, korga 6Obina nocTtaBneHa MapKMpoBKa Ha 3TUKETKE OMnacHbIX
maTepwuarnoB. Kpome Toro, Ha aTukeTke onacHbIX MaTepuaroB ykazaH pabounii guanasoH Temneparyp:
TS-xx/+xx°C gna rpynnbl KOMMNOHEHTOB (6anfioH M YCTAHOBMEHHbI Ha HeM BeHTWnb 6Gannona). B
cooTtBeTCcTBMM C NpaBunamm GGVSE/ KoHBeHuus ADR ("lMepeBo3ka onacHbIx MaTepuanoB aBTOMOOUIbHbIM
N Xene3HoO4opOXHbIM TpaHcnopToM, epmanua n EBpona), Ha 9TUKETKE OnacHbIX MaTepuarioB HaHeCeH
CUMBOJ onacHoro matepmana n mapkmposka UN 1002.

7 BeHTunu 6annoHoB

e BeHTtunb 6annoHa nmeet unnuHapudeckyto pessby (M18x1,5).

e LTyuep BeHTUNs 6GannoHa cooTBeTCTBYET cTaHAapTy EN 144-2.

e BeHtunu GannoHwa wucnbiTaHbl degepanbHbIM BELOMCTBOM UCMbITAHMA MaTepuarnoB MO AMPEKTUBE
EC 1999/36/ EC, ponyLueHbl K MPUMEHEHUIO 1 MapKNpOBaHbl COOTBETCTBYOLLMM 06pa3om: "TT 0589

e BeHTunb paspelaetca ucnonb3oBaTb UCKMIOYUTENBHO ANS NpeanvMcaHHoro rasa (Bo3gyx Ans AblXaHus
no craHgapty EN 12021).

e BeHTMNN N MaxoBWMYKM CHabXeHbl PEe3NHOBbLIMM Kofnaykamu Ans 3awimTbl BEHTUNEN OT BO3OEWCTBUSA
Harpy3ok. B 3aBucvmocTu oT TMna, Ha HMX NpeayCMOTPEHbl HaNPaBnsoLmMe YTOMNWEHUS, YTO NO3BONSET
npegoTBpaTUTb NEPETSKKY NPU 3aKpbITUM BEHTUNS (CKONb3siLas MydTa).

e BeHtunu 6annoHoB c 3awmUTHOM OGNMOKMPOBKOW pacxoda Npv MOSIOMKE BEHTUNSA MPOMYCKatT TOMbKO
OrpaHUYeHHbIN OOBEM BO3ayXa , TEM CaMbiM HaAEXHO MpefoTBpallasl peakTMBHOE ABMKeHue GanmoHa
npv NOfIOMKe BEHTUMS. Ha Kopnyc 3Tux BEHTUEN HaHeceHa Mapkuposka: "03 D 45¢

e Bce BeHTunun 6annoHos MSA ocHalleHbl BOAO3aLWMTHON TPYOKOW 1, B 3aBUCMMOCTU OT Tuna, punbTpoM,
W3roTOBMEHHLIM U3 METanMYecKoro NOpoLLKa METOAOM CreKaHus.

7.1 YcTtaHOBKa BeHTUNA

YcTaHOBKY BEHTUNEW pa3peLuaeTcsi NPOM3BOAUTL TONLKO YNONHOMOYEHHOMY nepcoHany!

LimnuHapuyeckas pesbba:

Meped MOHTaXXOM BEHTUIS AOMKHbI GbITb MPOBEPEHbLI YNNOTHUTENbHAS MOBEPXHOCTb U CarnbHUK Ha
OTCYTCTBUE TPELLUWH U 3arpsi3HEHUIA. [POKOHTPONMPOBaThL Pe3b0y roprioBUHbLI GannoHa 1 BEHTUMS Ha
OTCYTCTBUE NOBpPEXAeHUIA. NpoBepuTb NErKOCTb OTKPLITUSI U 3aKPbITUSI BEHTUMS.

BaxHoe npumMme4vyaHue.

Mpn MoOHTaxe BGanmnoHa MOXHO MCMNOMb30BaTh TONBbKO TaKMe aNeMeHTbl OUKCaLUN N KPENIIEHUs, KOTOPbIE He
BO3ENCTBYIOT C HEAOMYCTMMOWN CUION Ha BanmnoH 1 He NoBpeXaatT ero NoBepxHocTe! BeHTunb 6annoHa ¢
umnmMHapudeckon pesbbon Heobxoanmo 3atarmeatb ¢ MOMeHTOM 60 +20 Hm.

7.2 [deMoOHTax BeHTUnA

[eMOoHTaX BeHTUNen paspeLuaeTcs NPOU3BOAUTL TOSLKO YNONTHOMOYeHHOMY nepcoHany!
Mepen AeMOHTaXOM BEHTUIS HeobxoaumMo ybeanTbest, 4To 6annoH cxaToro Bo3ayxa NofHOCTLI0 nycT. [pu
OeMOHTaXe Takke HY)XHO obpallaTe BHUMaHWE Ha aneMeHTbl omkcaumm n kpennexus!
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8 3anpaBka 6annoHa

CxaTbli BO3QyX [OJIKEH COOTBETCTBOBaTb TpebOBaHMAM K BO3AyXy ANA AbIXaHUA cornacHo
ctaHaapty EN 12021!

KauecTBO BO3ayxa MOXeT ObITb NpoBepeHo aHanudaTopom Bo3gyxa MSA AUER HP (Apt. Ne D3188701) n
COOTBETCTBYIOLLMMWN KOHTPOIbHbIMK Tpybkamn MSA AUER.

MoryT HaNnONHATLCS TOJNbLKO GanJIOHbI CXXaToro Bo3ayxa, KoTopble:

cooTBeTCcTBYIOT AnpekTuBe 97/23 EC n cHabxeHbl BeHTUnemM 6annoHa no gupektnee 1999/36/ EC
UMEIOT KOHTPOMbHOE KINeMOo 3KCnepTa, U Ha KOTOPbIX yKa3aH CPOK NPOBepKu

yKasaHHbIW Ha BanmnoHe Cpok nepeocBnaeTenbCTBOBAHNSA KOTOPbIX eLle He NCTeK

HEe VMelT HedoCTaTKOB, KOTOpble MOryT npuBecTu K yrpose 6esonacHoctn (cm.n. 10.2), n B
NPUCOEANHUTENBHON pe3bbe KOTOPbIX HET BUAMMOW BRaru

NMPUMEYAHUE:

MockonbKy GannoHbl CxaToro BO3dyxa B Xo[de MpoLecca 3anofiHEHUs HarpeBatoTCcs, TemnepaTtypa MoXet
AOCTUrHYTb NpubnuantensHo 70°C. lMNMocne oxnaxaeHns 6annoHa 4O KOMHaTHOW TemnepaTtypbl NpoBepbTe,
OOCTUTHYTO NN MakcMmarbHOe AaBfieHne HanofHeHus, 1, Npu HeobxoAMMOCTK, Ao3anpaBbTe 6anmnoH.
Mocne 3anpaBku crnegyeT NpoBepuTb 6annoHbl Ha repMeTUYHOCTb. [Na XpaHeHns BCTaBbTe YMNOTHUTENbHYHO
3arnyLwkKy B LUTYLEp BEHTWUMSA U PerynspHoO NpoBepsanTe AaBneHne B 6annoHax.

8.1 lMpepoTBpalleHne HeQONYCTUMOrO CoAepXXaHUA Braru B Bo3gyxe Ans AbIXaHusi

e He ctpaBnuBanTe nONbHOCTBIO BO3AYyX W3 BGannoHOB cCxaToro Bo3dyxa (OOMKHO OCTaBaTbCH
HebonbLloe n3bbITOYHOE AaBreHune).

e 3akpblBanTe BeHTUNMN 6annoHoB cpasy e Mnocrne UCNonb3oBaHNs AblXaTeNbHOro annapara.

e Cpasy nocne 3anpaBsku, a TaKke Nocre AemMOHTaxa U3 AblXxaTenbHOro annapara 3akpouTe BEeHTUNu
GannoHoB nocrtaBngeMbiMu B koMnnekTe 3arnywkamu (Apt. Ne D4073914 anga wtyuepa Ha 300 6ap u
D4033902 gnsa wryuepa Ha 200 6ap).

Vcnonb3ynTte ToMbKo CxaTbIi BO3AYX, KOTOPbIA OTBEYaEeT TpeboBaHUsIM K BO3AyXy Anst AbixaHusi no EN 12021.

9 lNpoBepku

9.1 Tlepuoaun4eckue NPoOBepPKu

CranbHble 6annoHbl CxaToro BO3dyxa noanexaT nepuoguMYeckMM MpPOBEpPKaM Yepe3 perynsipHble
WHTEpBarbl, KOTOPble [AOMKHbI MNPOU3BOAUTLCA YMNOMHOMOYEHHBIM OpPraHoOM, COMMACHO MOSIOXKEHMSM
Oupektuebl EC 97/23.

MpaBoBOI OCHOBOM ANA NEpPUOANYECKUX NPOBEPOK ABMNAETCA HaLuMOHaNbHOe 3aKoHoAaTeNnbLCTBO!

WHTepBanbl nepnoanyeckmx NpoBepoK ONpeaensTcsa opraHom ceptudmkaumm (Hanpumep, B M'epmaHuu:
TUV). Onga NepmaHiun nHTepBan Mexagy nepmogudeckumm MHCNEKLMSMIN B HACTOsILLLEE BPEMS COCTaBnseT 5
net. Cobnogante HaumoHanbHbIE NPeANMCaHns CTpaHbl, B KOTOPOW UCMONb3yeTcsa nsgenve!

9.2 OcmoTp (BM3yanbHasa NnpoBepKa)

¢ [locne ncnonb3oBaHusi U Nepes NOBTOPHOWM 3anpaBKon NpoBepsnTe GannoHbl Ha Hanu4Me NOBPEXOEHWN
(noBpexaeHHbI 6anmnoH, NepekoLeHHbI BEHTUMb OanmoHa, KOCO MOCaXEHHbIN MaxOBUYOK, Teyb W13
BeHTUNS 6annoHa, TpewmHa B MaxoBUyKe, NOBPEXAEHHbIN WwTyLep 6annoHa, u T.4.)

o [IpoBepky 6annoHOB CxxaToro Bosgyxa cnegyet NnpovM3BOAWTb, B OCOBEHHOCTH, HA HaNMune BHELUHUX
NoBpeXAEHNI.

e KoHTponupyiiTe cobniogeHne CpoKoB Nepuoanyecknx MHCNeKUun (T. e. TexocmMoTtpos TUV).
HevcnpaBHbin 6anmnoH cxaToro Bo3gyxa HeobxoOMMO HeMEANEHHO MpeKkpaTUTb JKCMyaTupoBaTb, B
6Ee30MacHoON 30He crieflyeT CTPaBUTb U3 HEro BO3yX M HanpasuUTk B opraH cepTudmkaummn (Hanpumep, TUV)!

9.3 [poBepka Ha repMeTUYHOCTb

OnycTuUTb HAaNOMHEHHbIN 40 HOMMHANBHOIO AaBneHns 6annoH cxxaToro Bo3ayxa C 3aKpbITbiM BEHTUEM U
6e3 3arnyLwku B Boay. [Ny3blpbky BO3gyxa M3 HOKOBOro NpMcoeauHUTENBHOTO LWTYLIEepa yKasbiBatoT Ha
yTeuKy MeXay HaxoOAWwmnMcs B BeHTUe 6annoHa HKHUM LUMMHAENEM U KOPMYCOM BEHTUISA. [y3bIpbKu
BO34yxa 13 pe3bbbl ropnoBuHbl 6anmnoHa ykasbiBaloT Ha gedekTHoe ynnoTHeHe BeHTung B 6annoxe
cxkatoro Bosayxa. [ins yaaneHus Bogbl U3 BEHTUINS 3axaTb BanioH (Mcnonb3oBaTh TOMbKO TakvMe
3neMeHTbl OMKCaLMKM U KPEMNIeHMsl, KOTOpble He BO3OENCTBYHOT C HE4OMYCTMMOW CUION Ha 6anmoH n He
noBpexaatoT ero NOBEPXHOCTb), OCTOPOXHO OTKPbITb BEHTUNb BannoHa Ha KOPoTKoe BpeMms 1 ONsiTb
3aKpbITb €ro.

e 3akpblTb GOKOBOW MPUCOEAMHUTENbHBIA WTyLep BeHTUNns GannoHa 3arnywkon (ApT. Ne D4073914
ans 6annoHoB 300 6ap 1 D4033902 gnsa 6annoHoB 200 6ap), OTKPbITL M CHOBA 3aKpbiTb BEHTUIb
6annoHa. lNorpy3ntb GannoH cxaTtoro Bo3dyxa C BeHTWrnieM GannoHa B Boay. Bbixogsuime nog
MaxOBWUYKOM My3blpbK1 BO3AyXa yKa3biBalOT Ha AedeKkTHOe YyNNOoTHEHWE BEPXHETO WNMHOENS.
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e [locrne npoBepKkn repMeTMYHOCTU HEOHXOAMMO NPOCYLLNTL BEHTUNb OannoHa (cm. n. 12).

e Ecnu Heo6xoaMMO NPOBEPUTb TOMBKO NULLb FEPMETUYHOCTb 3aBMHYMBAHUSA BEHTUNA B 6anmnoH, To
pe3bboBoe coeguHEHUE MOXHO TakkKe MOKPbITb MbIflbHOW MeHown. Takum obpasom oTnagaet
HeobX0AMMOCTb CYLLKN BEHTUNS GannoHa.

10 CrpaBnuBaHue Bo3gyxa U3 6annoHa

e [lpn cTpaBnuBaHuM BO3dyxa 3akpenute OGanmoH cxXaTtoro Bo3dyxa (MOryT WUCMNOMb30BaTbCs TOMbKO
3NeMeHTbI OUKCaLUN U KPEMeHusl, KOTopble He BO34ENCTBYHOT C HEAOMYCTUMOW CUION Ha BanmoH un He
noBpeXaalT ero MOBEpPXHOCTb), WMHaye MNOA4 BO3AEWCTBMEM MOTOKA BO34yxa OH MOXET CoBepLllaTb
HEKOHTpOnMpyemble ABMXKeHus!

NMPUMEYAHMUE:
Tak KaK ypoBeHb Lyma npu BbiXo[e cXaToro Bo3ayxa u3 6annoHa o4eHb BbICOK, JOMKHbI
MCMonb3oBaTbCA CPEACTBa 3allUTbl OPraHoB crnyxa.

e MOXHO yMeHbLMTb MOTOK BO3dyxa MyTeM 3aBUHYMBAHWUS (OO OTKPbITMA BeHTMNA!) noaxoasiiero
3arnopHoro BUHTa B 60KOBON NPMCOeaUHUTENbHLIV WTYLep BEHTUNA 6annoHa 4o ynopa 1 nocneayoLero
OTBWHYMBAHWS Ha3aa Ha oaunH obopoT. Takum obpasom Bo3agyx ByaeT AOMKEH MATM CKBO3b Y3KMIN 3a30p
pe3b00BOro coeguUHEHNS.

e CambiM nyywnm cnocobom SIBNAETCA CTpaBnuBaHWE Bo3dyxa U3 GannoHa 4yepes 3anpaBOYHyl0 NaHesnb
Kommnpeccopa.

NPUMEYAHME:
[Mpv BbICTPOM CTpaBNMBaHUM BO3A4yXa MOXET Npou3onTn obrnegeHeHve 6annoHa u BEHTUNS.

11 YwucTtka

e 3akponTe npUCOeaVHUTENbHBLIA LWTYLEep BeHTUNs ©OannoHa 3arnywkon (apt. Ne: D4073914 ans
6annoHoe 300 6ap n D4033902 pna 6annoHoB 200 6ap), 4yTobbl B BeHTWNb OGannoHa He Morna
NMPOHUKHYTb BoAA.

e OuucTKa NOBEPXHOCTUN MOXET NPOU3BOAUTLCS BOAON, MPU HEO6BX0AUMOCTH ¢ A06aBKON MbIna.

e 3anpeLlaeTcs UCMOMb30BaTb XMMUYECKNE YACTSILLME CPeACcTBa UK pacTBopuTenu!

12 Cyuwka

MoHTUpOBaTb MM UCNONBb30BaTh TOJIBKO CyXMe YacTu.

e bBannoHbl cxatoro Bo3gyxa 6e3 BEHTUNEN U OEMOHTMPOBaHHbIE BEHTUNN BannoHOB MOTyT CyLUUTLCH B
BEHTUNUPYEMOM CYLLUMIBHOM LiKady (MakcuManbHasi Temnepatypa yka3aHa Ha 3TukeTke OGannoHa
cXaTtoro Bosayxa).

e Cywwky 6annoHoB cxxaToro Bo3gyxa C OTKPbITbIM BEHTUIEM MOXHO MPOBOAWTbL B BaKyyMHOM CYLUMITbHOM
Wwkady (MakcumanbHasa TemnepaTtypa ykazaHa Ha aTukeTke 6annoHa cxartoro Bosayxa).

e bBannoHbl cxaToro Bo3ayxa, Npu 3anpaBke KOTOPbIX HE3HAYMTENBHO MPEBbLILLIEHbI A0MYCTUMbIE NpeaeribHbIe
3Ha4YeHUs BrakHocTn (Bo3ayx ons abixaHus no EN12021), MmoryT ObiTb BbICyLLEHbI (BO3MOXHO, NMOCIE CMEHbI
GUnNbTPOB KOMMpeccopa) NpoayBKoW cyxmuM, cooteeTcTBytowMM EN 12021, Bo3gyxom:

(1) HanonHuTe 6annoH oo npumepHo 50% HOMUHAaNBLHOIO AaBneHUs BO34yXOM, YAOBNETBOPSOLLNM
cTaHgapTaMm, U MeaneHHo cTpasute ero o npumepHo 30 6ap (cMm. n. 11). N3berante obmep3aHus
Bannona!l

(2) HanonHuTe GannoH cxaTtoro Bo3gyxa A0 HOMUHArNbHOro AaBMeHUs, U eLle pa3 MeasieHHO CTpaBuTe
BO34yX.

(3) 3anpaBbTe GannoH cxaToro Bo3ayxa, OCTaBbTe OCTbITb A0 TeMnepaTypbl MOMELLEHUSA, U MPOBEPbTE
KayecTBO Bo3ayxa. [pn HeoOX0AMMOCTU MOBTOPHO CTPaBuUTE BO34yX M 3anpaBbTe OanmnoH, 4o Tex
nop, noka He OyAeT yCTpaHEeHO MPEBbILLEHWE AOMYCTUMbIX 3HAYEHUIA BAXHOCTY.

13 XpaHeHue

e XpaHsilwmeca GannoHbl CxXaToro BO3dyxa crnegyeT AepxaTb Mo KOHTpornem W 3awuwaTtb OoT
MEeXaHM4YeCKUX Harpy3ok u 3arpasHeHud. Hukorga He octaBnamte 6annoHbl cxaToro Bo3gyxa
HesakpenneHHbiMM. Ha cknage 6annoHbl AOMmMkHbl ObiTb 3awmuleHbl OT nageHus. [pu xpaHeHuu
GannoHoB B ropu3oHTaribHOM MOMNOXEHWUN NPeAOXPaHANTE NX OT CKaTbIBaHMS.

e bBannoHbl cxxaToro Bo3gyxa Hy>HO XpaHuTb B Cyxon aTtMocdepe.

e [lpucoeguHuTENbHBLIN WITYLlEp BeHTUNA 6GannoHa Bcerda 3akpbiBanTe 3aliMTHOW  3arnyLuKown,
COOTBETCTBYIOLEN uCnbiTaTenbHOMY  AasreHnio  GannoHa (cm.n. 10.3). 310  npendarcTeyeT
NMPOHUKHOBEHUIO MOCTOPOHHUX BELLECTB B BeHTMNb ©OannoHa u, C ApYron CTOPOHbl, Mnomoraet
npegoTBpaLlaTb HecyacTHble cnyyvaun, ecnu Byaet HenpegHaMepeHHO OTKPbIT BEHTUIb 6annoHa.

e bBannoHbl cxaTtoro Bo3gyxa He AOMMKHbl XPaHUTbLCA B Tex MecTax, rge OHW MOryT cTaTb 4acTblo
3MeKTpUYeckon Lenu (Hanpumep, BGNN3M aNEeKTPUYECKNX CBAPOYHbIX annapaToBs)
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e [lpepoxpaHanTe 6GanmnoHbl OT COMHEYHOrO  U3MyyYeHuss, B OCOBEHHOCTM OT TennoBOro MU
ynbTpaduoneToBoro nanyyenus (cm. Tarke 1ISO 2230 / DIN 7716 "XpaHeHue pe3nHbl U Kay4yka“).
e Heobxogumo nsberatb xpaHeHUss 6annoHOB BOMM3N BELLECTB, BbI3bIBAOLLNX KOPPO3UIO.

14 TpaHcnopTupoBKa

e He 6pocaTb, He yaapsaTb 1 He KaTtaTb BannoHbl CXaToro Bo3gyxa.

e Hwukorga He BpaTbCsa pyKON 3a MaxoBUYOK BEHTUMS NPU CHATUM 6annoHOB C NOMOK U NpU NEPEHOCKE UX B
pykax, Bcerga OpaTbCsi 3a KOpPMyC BEHTWIIS, MHA4Ye CyLeCTBYET OMacHOCTb Cry4alHOro OTKPbITUS
BEHTUNS OannoHa.

e [lpn TpaHCNOPTUPOBKE B Tenexke AN nepeBo3ku OanmoHOB, Nydlle BCEro 3apekomeHgoBano cebs
BepTUKanbHoe nosioxeHme GannoHa (BeHTuUnb GannoHa BBepx). OTMM obecneymBaeTcs HaMMeHbLUas
OMacHOCTb MOBPEXAEHUS BEHTUIA NPY NageHUM Urim 6OKOBOM CTOSIKHOBEHUN.

e bBannoHbl cxatoro Bozgyxa, KOTOpble HaMOMHEHbI
C [oaBneHuem Bbiwe 2 6ap, Npu TPaHCMOPTUPOBKE
no o6LLecTBEHHbIM Joporam noanexart AeNCTBU0
npasun GGVSE, wu cooTtBeTtctBeHHO ADR.
BannoHbl cxaToro Bo3gyxa unm, COoOTBETCTBEHHO,
MX YMNaKoOBKY HYXHO 0003HayaTb 3TUKETKON
onacHoro rpysa Homep 2.2 no nogpasgeny 5.2.2.2
ADR (cm. Puc. 5). Puc 2

e OrtAenbHble YacTM MapTUM OMAcHOro rpysa AOSMKHbI Takum 06pasom pasmellatbCs M KpenuTbea Ha
TPaHCMOPTHOM CpeacTBe, YTOObl OHWM HE MO M3MEHATL CBOE MONOXEHME OTHOCUTENbLHO APYr Apyra u
CTEHOK TpaHcnopTHoro cpeactea (cmotpu ADR, n. 7.5.7.1).

e Tpebyetca ocobasi 3awmrta BeHTUNEn 6GannoHOB NOAXOOSALLEN YMNAKOBKOMW, Hanpumep 3aluTHbIMU
ALWUKaMN NN paMamp, Tak Kak 6anmoHbl cXaToro Bo3dyxa Ans AblXaTeslbHbIX annapaTtoB HE UMET HU
3aLUUTHBIX KOJMaKoB, HW 3aLLMTHbIX KOXYXOB (B COOTBETCTBMM C TpeboBaHUSAMU, NpeabsiBrieMbIMU K
Takum 6annoHam, cMm. nogpasgen ADR 4.1.6.4).

15 YkasaHuda no 6e3onacHoOCTU

Creayolime ganee ykasaHus No TexHUke 6e30MacHOCTM OTHOCATCS K OMacHbIM dpakTopam, KoTopble MOryT
MOSIBNATLCS BO BPEMsi BCEro cpoka crny0bl 6annoHa cxatoro Boayxa. T (hakTopbl MOTyT BIMSITb Ha
GesonacHoCTb GanoHOB CXAaToro Bo3adyxa npu TpaHCMOPTUPOBKE, NMPU XPaHEeHUN, MPU MOHTaXXe BEHTUNEN U
nepegaye B aKCnnyartawumio, Npy UCMONb30BaHWK, NPU OCBMOETENLCTBOBAHUN, NMPU AEMOHTaXe BEHTUME 1
npu yTunusauum.

e bannoH cxaTtoro Bo3gyxa He A0SMKeH NoABepraTbCa CUMbHbIM MEeXaHUYeCKMM BO30eNCTBUAM!

e YnakoBka 6annoHOB cCxaToro Bo3gyxa (Hanpumep MNOAAOHbLI, KOPOOKM, SIlLUMKWM) ANs XpaHeHus WU
TPaHCMNOPTUPOBKM A0MkHa OblTb AOCTATOYHO NPOYHONM, YTOOLI NpeaoTBpaLlaTh NOBpeXaeHUs 6annoHoB.
Kpome TOro, oHa pJdomkHa OblTb [OOCTATOMHO KpEenkow, 4TOObl BbIAEPXKMBATbL Harpysku npu
TpaHCMoOpTUPOBKE M XpaHeHuu. [pu BbiGope noaxoasiien Tapbl HeoOGXOAMMO 0cob0 Y4YMTbIBaTb
cobCTBEHHbIN BeC HannoHOB CXXaToro Bo3ayxa.

e bBannoHbl cxaToro Bo3dyxa He OOMKHbl HUKOMM 00pa3oM AedopMMpoBaThCs UM noBpexaatbes. Mpu
HeobXoOMMOCTM HYXXHO NpednpuHMMaTh creuuarnbHble Mepbl, YTOObl 3awmwaTth BGanmoHbl CXaToro
BO3yxa OT MOBPEXAEeHUN.

CunbHble NOBPEXOEHUst MOTYT NMPUBOAMTL K B3pbIBY 6annoHa cxkaToro Bosagyxal

e bBannoHbl cxartoro BO34yXa BO BpeMA XpaHeHUA He OOJDKHbl noaBepratbCA NpAaMoOMY BO34ENCTBUIO
nrameHn, a TakkKe BO3OEWCTBMIO BbICOKUX WIK CBEPXHU3KMUX Temnepartyp. LonxHbl obsi3aTenspHO
BblAEPXNBATLCA rpaHnLbl Anana3oHa 4OMYyCTUMbIX paGoqu TeMneparyp (CM. 3TUKETKY GaJ'IJ'IOHOB).

e Heobxogumo cobntogatb AOMYCTUMbIA TEMMepaTypHblA AManasoH ANs CMOHTUMPOBAHHOIO WU3Aenus -
OannoHa ¢ BeHTunem!

e T[lpn akcnnyataumm 6annoHOB CKaToro Bo3dyxa AEWCTBYET TakoW ke TeMrnepaTypHbI AnanasoH, Kak u
npu xpaHeHun. B cnyyae HeobXxoaMMOCTM AOMKHbI WMCMOMNb30BaTbCA 3aluUTHbIE CPeacTBa NPOTUB
TEMNMOBOro BO3AEWNCTBUS, Hanpumep 3awuTHbii Yyexon MSA AUER Nomex ana 6GannoHOB cXatoro
Bo3gyxa (ApT. Ne D4075877 vnn D4075878). CnegcteMemM BO3OeNCTBMSA TemnepaTyp, BbIXOAAWMUX 3a
AonycTumble npefernbHble 3HAYEeHUs, MOXET ObITb M3MEHEHME MEeXaHMYECKUX CBOWCTB M MPOYHOCTHbIX
XapaKkTepucTUK GannoHa cxkaToro Bosayxa.

e 3anpellaetcs noaBepraTb OGanmnoHbl CKaTOro BO3dyXa BO3LENCTBUIO JMIEKTPUYECKMX W MarHUTHbIX
noner, MNpuM KOTOPOM OHU MOFYT pasorpeTbCs A0 TemrepaTypbl, MpPeBbILAWed MakcUMarbHO
ponyctumyto. BannoHsl cneayeT 3awyiiaTh OT nonagaHvus MOMHUK.
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‘-Ipesmeprlﬂ Harpes 3J1IEKTPUYECKUMUN U MarHUTHbIMU NONAMU 1N Npu yaape MOJIHUU MOXKET MoBJ1eYb
3a cobon B3pbIB GannoHOB CXaToro BO3ﬂ,yX8!

BannoHbl cxatoro Bo3gyxa AOMMKHbI ObITb 3aLUMLLEHBI OT BRaru.

Bo BpemMsi TpaHCMOPTUPOBKM W XPaHEHWUS MPUCOEOUHUTENbHLIA WTYyLep OannoHa cxaToro Bo3Adyxa
OOImKeH ObITb 3aKpbIT, YTOObLI NPeAoTBPaTUTL NPOHUMKHOBEHME Briarn. BHeLHsin noBepxHOCTL GannoHa
OOMKHa ObITb 3aljuuieHa CIoeM Kpackv OT BO3OENCTBMSA Brarm M koppo3um [pu xpaHeHun nopg
OTKPbITbIM HEGOM LOIMKHBI MPeANPUHUMATLCA OOMNONMHUTENbHbIE Mepbl 3awnThl. [anee, npu konebaHusax
TemnepaTypbl BO BpeMsi XpaHEeHWusl, CyLlecTByeT oOnacHocTb obpa3oBaHus koHaeHcaTa. [lpu
aKkcnnyaTauum 6annoH ckKaToro Bo3gyxa AOSMKEH 3anpaBnsiTbCA TONMbKO cyxum Bo3gyxom (EN 12021).
[Mpexge Yyem yCcTaHOBUTb BEHTUIb, Ha GannoHe, cnegyet NpoOU3BECTU BU3YyanbHY MHCHEKUMo GannoHa
Ha NnpegmeT Hanu4ums KOppo3uu, Bbi3BaHHON Bnaron. BeHTune 6annoHa AomKeH ObiTb Takke 3akpbiT U Ha
nyctom 6annoHe.

Bnara npnBOAUT K KOPPO3UN N YMEHbLLUEHUIO TOJWUHbI CTEHOK, YTO MOXET NPpUBECTU K BbIXoay ©annona
n3 CcTpos.

Mpn HeponycTMMO BbICOKOM COAEepXaHuW Brnarn B BO3gyxe B 0OannoHe CyllecTBYeT OMacHOCTb
obmep3aHus 1 0TKasa AblxaTenbHOoro annapara npu ero UCrorb30BaHuK.

Heobxogumo cnegntb, 4TOObl He ObINO NPEBbLILEHO MaKCMManbHO Adonyctumoe AasnexHve (PS, cwm.
MapKMPOBKY Ha BarnnoHe).

Heponyctumoe npeBbIlLeHe MakcumMansHO JOMYCTUMOro AaBreHUs MOXeT NpMBECTH K B3pbiBY H6anmnoHa
cxaroro sosgyxal

BeHTnnb GannoHa cxaTtoro Bo3gyxa HMKOrga He AOSMKEH OEMOHTUMpOoBATbCA nop AasneHvem. lepen
OEMOHTaXXemM BeHTuns GannoHa HeoOxoAuMO NpoBepuTb, YTO OBanmoH CXaToro BO3dyxa He nop
[OaBreHnemMm.

|_|pl/l OoTCOoeaAUHEHUN BEHTUNA Nno4 AaBlieHMneM npoucxoanT HEKOHTpONnpyemMoe CTpaBninBaHne Bo3gyxa u
ornacHoe pasneTtaHue Jacten!

BannoH coxatoro Bo3gyxa He [OKeH noasepratbCcs Kakon-nubo obpaboTke unn U3MEHeHUsM.
HeHagnexallee obpalieHne, Hanpumep CBepneHue, cknenbiBaHve, WwWnudoBaHe U T. A., U3MeHseT
MeXaHM4YecKkMe CBOMCTBa bannoHa cxaToro Bo3ayxa, TOMWUHY CTEHKU U NPOYHOCTHLIE XapaKTepUCTUKU.
Bosgencteue, HanpyMmep cBeprieHneM, knenaHveM, WnmdoBaHeM MOXeT NPUBECTU K B3pbiBY GannoHa
cxatoro Bosayxal

BannoH cxaToro Bo3gyxa MOXeT WCMONb30BaTbCA TOMBbKO B BO3AYLUHbIX AbIXaTeNbHbIX annapaTtax.
Jonyctumoe HaszHayeHve ykazaHO Ha 6bannoHe cxaTtoro Bo3ayxa. bannoH cxatoro Bo3ayxa He AOMyLLEeH
AN NCNonb3oBaHUA Nofd BOOON.

Mcnonb3oBaHMe He MO Ha3HAYEeHUID MOXET npmBecCcTU K ytTpaTte Tpe6ye|v|b|x XapakKTepucTtuk n noerneyb 3a
cobon B3pbIB BannoHoB cxaToro Bosgyxa!

3anpeLaeTca HaHOCWUTb AOMOMHUTENbHBIYIO MapKUPOBKY (KEpHEpOM) B npedernax UUNMHAPUYECKON
YyacTy noBepxHOCTU BannoHa. [JononHuTenbHass MapkupoBKa C MOMOLLLIO KepHepa (Hanpumep, O gate
npoBedeHNs PErynspHON UHCMEKLUN) MOXET HAHOCUTBCS WUCKIIOYUTENBHO Ha CheumanbHO YCUITEHHYIO
YyacTb chepryeckon NOBEPXHOCTU BannoHa.

HaHeceHve MapKupoBKM C MOMOLLLIO KEpHEepa Ha UMIMHOPUYECKYID 4YacTb GannoHa MoXeT Bbi3BaTb
yXYALEHNE MeXaHUYeCKUX XapaKTepuCcTMK W [aTb Havano npoleccy TpewmHoobpasoBaHus, 4TO, B
pe3ynbTaTte, NpMBEAET K B3pbIBY GanmnoHa cxaToro Bo3ayxa!

Hu B koem cnyyae Henb3s yTunmManpoBaTb GanmnoH cxaToro Bo3dyxa, HaxoasWwuiics non AaBfiEHUEM.
Mepen ytunusaumven HeobxoAMMO YOOCTOBEPUTbCS, 4YTO 6annoH cXaToro BO3gyxa MOMHOCTbIO
nycT..YTunuanpoBaHHble 6anmoHbl cregyeT NpUBECTU B HEMpUrogHoe AN UCNONb30BaHUS COCTOSIHUE,
nyTemM NPOCBEPNMBAHUSA UMW pacnunmBaHus, YTobbl gedekTHble 6annoHbl He MOrnu ObiTb MOBTOPHO
3anpasrneHbl.

YTunusaums GannoHoB CxaToro Bo3dyxa, Haxogsdwuxcs nop AaBreHUeM, MOXEeT MoBredb 3a cobol
B3pbIB M HECYACTHbIE crnyyan !
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1 Pre vasu bezpecnost’

Pre vasu bezpecnost’ si pred prvym pouzitim precitajte tento navod na pouzivanie.
Tento navod obsahuje dblezité bezpecnostné informacie tykajuce sa montaze, uvedenia do prevadzky,
pouzivania a udrzby tlakovych flias MSA.

Ak sa tlakova flasa pouziva v kombinacii s dychacim pristrojom na stlaCeny vzduch MSA, precitajte si aj
navod na dychaci pristroj.

Nepostupovanie podla tohto navodu méze mat’ za nasledok ohrozenie bezpecénosti oséb a veci!

Spolo¢nost MSA odmieta zodpovednost v pripade nedodrziavania pokynov uvedenych v tomto navode.
Rucenie a zaruky dané spolo&nostou MSA vo vztahu k vyrobku su neplatné, ak vyrobok nie je pouzivany,
oSetrovany alebo udrZiavany v sulade s pokynmi v tomto navode. Vyber a pouZivanie je vyhradnou
zodpovednostou pouzivatelov. Vy3&Sie uvedené je v sulade s ustanoveniami a podmienkami predaja
tykajucimi sa zaruky a zodpovednosti spolo¢nosti MSA. Nemeni ich to.

2 Rozsah

Tento navod je ureny pre kvalifikovanych pouzivatelov ochranného dychacieho zariadenia, pricom sluzi ako
prirucka na bezpe€né pouzivanie, montaz, skladovanie a manipulaciu s ocelovymi tlakovymi flfasami.

Ocelové tlakové flase sa pouzivaju ako flase na vzduch na dychanie so servisnym tlakom 200 bar (20 MPa)
resp. 300 bar (30 MPa).

Tlakové flaSe je mozné naplnit vzduchom na dychanie.

Tlakové flaSe nesu oznalenie CE a su vyrobené v sulade s poZiadavkami smernice ES o tlakovych
zariadeniach 97/23/ES (platna v celej EU). Zostava (tlakova flasa a ventil flage) je testovana, certifikovana a
oznacena uradom BAM (Spolkovy institut pre testovanie materialov, Nemecko) v sulade so smernicou
97/23/ES: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589*

Certifikované tlakové flase si uvedené vo vyhlaseni o zhode ES.

3 Technické udaje

Servisny tlak 200 bar 300 bar
Testovaci tlak 300 bar 450 bar
Vodny objem Pozri oznacéenie na hrdle flaSe

Hmotnost’

Material CrNiMo-ocel ,CNM*

Ugel pouzitia Tlakové nadoby na ochranné dychacie zariadenia

Certifikované kvapaliny skupiny 2 podla |e Vzduch na dychanie
smernice 97/23/ES e Neoxidujluce dychacie plyny
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4 Definicie

Zavitova zatka
(Tesniaca zatka)

Ruéné
koliesko

Obr. 1

Vystupna pripojka
ventilu ffase

Tlakova ffasa
Povrchovy nater:
Zlty pre stlaceny vzduch

Hrdlo

Atemschutzgerat C €0589

—
OUt2Y AUER

Atemluft 300 bar

Telo ventilu

5 Oznacenie

Rozlidujuci nater hrdla flade:
Cierno-biely pre vzduch

Stitok nebezpeéného
materialu s
oznacenim roku montaze

Predna strana hrdla flase: Vysvetlenie
1. aaa......... Identifikacia zavitu
riadok |aaa 1004 bbb UT 1004 ........ Oznacenie znacky vyrobcu flae
(bez ventilu)
bbb ......... Sérioveé Cislo
UT......... Symbol pre ultrazvukové testovanie
2. CCC..eeevn.. Min. hrubka steny v mm
riadok [ccc MM- ddd KG V eee L ddd......... Hmotnost flase
(bez ventilu) v kg
eee......... Vodny objem v litroch
3. TS........... Rozsah prevadzkovej teploty v (-/+)°C
riadok | napr.: ffaSe (okrem ventilu)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Max. pripustny tlak pri xx°C v baroch
PT Testovaci tlak (v baroch, vo vztahu k
pracovnému tlaku)
4. #oee Oznacenie schvalenia
riadok |# XXXX/XX  CE nnnn XXXX/XX Datum suhlasu (rok/mesiac)
CE......... Oznacenie CE vyrobcu flae v sulade
so smernicou 97/23 (tlakové zariadenia)
nnnn ....... Oznacenie notifikovaného organu
Zadna strana hrdla flase: Vysvetlenie
1. riadok GRUPPE 2 Skupina kvapalin
2. riadok ATEMSCHUTZGERAT Ugel pouzitia
3. riadok MSA AUER Vyrobca zostavy
(Flasa a ventil flfase)
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6 Stitok o nebezpeénych materialoch

Text: ,Atemschutzgerat CE 0589 na Stitku o nebezpeénych materialoch oznaduje, ze zostava (tlakova flasa
a ventil flaSe) je testovany, certifikovany a oznaceny uradom Bundesanstalt flir Materialprifung (Spolkovy
institat pre testovanie materialov, Nemecko) v sulade so smernicou 97/23/ES. Rok datumu montaze zostavy
je oznaCeny na Stitku o nebezpeénych materialoch. Okrem rozsahu prevadzkovej teploty: TS-xx/+xx°C pre
zostavu (flaSa a namontovany ventil ffaSe) je uvedena na Stitku o nebezpeénych materialoch. V sulade so
smernicou GGVSE/ADR (cestna a zelezni¢na preprava nebezpecnych materialov, nemecko a Eurépa) sa na
Stitku o nebezpecnych materidloch nachadza symbol nebezpeéného materalu (HazMat) a oznacenie normy
UN 1002.

7 Ventily flase

¢ Ventil ffaSe ma valcovy zavit (M18x1,5).

¢ VVystupna pripojka ventilu ffade je v sulade s normou EN 144-2.

¢ FlaSové ventily sku8a, certifikuje a oznacuje "IT1 0589" organizacia BAM podfa Smernice EC-1999/36/ EC.

¢ Ventil sa smie pouzivat len s uréenym plynom (vzduch na dychanie v sulade s normou EN 12021).

¢ Rucné kolieska ventilu maju gumové krytky na ochranu ventilov pred narazovym zatazenim. V zavislosti od
typu taktiez maju vystupky v smere otacania na zabranenie priliSného utiahnutia ventilu pri zatvarani (klzna
spojka).

e Ventily ffaSe s obmedzovatom prietoku poskytuju obmedzené mnozZstvo stlaeného vzduchu v pripade
ulomenia ventilu, aby sa zabranilo nebezpenému spatnému narazu. Takéto ventily maju oznacéenie ,03 D
45" na vonkajSom tele.

¢ VVSetky ventily flia§ MSA su vybavené trubi¢kou na ochranu proti vode a v zavislosti od typu aj filtrom zo
sintrovaného kovu.

7.1 Montaz ventilu

Montaz ventilu smie vykonavat’ len autorizovany personal!

Valcovy zavit:

Pred montazou skontrolujte povrch tesnenia, &i neobsahuje necistoty a usadeniny, a podlozku, &i nie je
poskodena alebo chybna. Skontrolujte zavity na hrdle flase a na ventile, €i nie su poSkodené.

Skontrolujte, i sa ventil plynule a volne otvara a zatvara.

Dolezité upozornenie:

Pocas montaze pouzivajte len pridrziavacie a upinacie nastroje, ktorych konstrukcia nespdsobi poskodenie
povrchu flase a ktoré nevyvijaju nepripustnu silu!

Ventil ffase s valcovym zavitom sa ma utiahnut' na utahovaci moment 60 +20 Nm.

7.2 Demontaz ventilu

Demontaz ventilu smie vykonavat’ len autorizovany personal!

Pred demontéZou ventilu musi byt flaSa uplne prazdna. Taktiez dbajte na spravne pridrziavacie a upinacie
nastroje.
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8 Naplnenie flase

Stlaéeny vzduch musi spinat’ poziadavky na vzduch na dychanie v sulade s normou EN 12021!

Kvalitu vzduchu je mozné skontrolovat testerom MSA Airtester HP (€. D3188701) a prisluSnymi detek&nymi
trubickami MSA.

Frase je mozné naplnit’ len v pripade, ze:
e sU v sllade so smernicou 97/23/ES a su vybavené ventilom flaSe, ktory je v sulade so smernicou
1999/36//ES,
e maju oznacenie kontrolného organu a oznacenie obdobia kontroly,
eSte neuplynulo obdobie kontroly vyznagené na flasi,
nevykazuju znamky poSkodenia, ktoré by mohlo predstavovat rizika (pozri €ast 10.2) a ak zavitové
pripojenie neobsahuje viditefnu vihkost.
Poznamka:
V désledku stlacovania vzduchu sa flase pocas napifiania zahrievaju. Teplota moZe dosiahnut az 70°C. Po
vychladnuti na teplotu okolia skontrolujte, &i sa dosiahol maximalny piniaci tlak, a ak je to potrebné, doplnte.
Po naplneni sa musi skontrolovat tesnost flias. Ak sa flase skladuju, na pripojku ventilu naskrutkujte
tesniacu zatku a pravidelne kontrolujte tlak vo flasi.

8.1 Zabranenie nepripustného obsahu vihkosti vo vzduchu na dychanie

o Tlakové ffaSe sa nesmu Uplne vypustit’ (odtlakovat).

e Ventily flade sa musia zavriet ihned po skon&eni pouzivania dychacieho pristroja na stlageny vzduch.

e lhned po naplneni a po odpojeni od dychacieho pristroja na stlaeny vzduch sa ventily flaSe musia
zavriet pomocou tesniacej zatky (€.: D4073914 pre pripojenie 300 bar a D4033902 pre pripojenie
200 bar).

Pouzivajte len stlageny vzduch, ktory spifa poZiadavky na vzduch podla normy EN 12021.

9 Revizie

9.1 Pravidelné revizie

Oceflove tlakové flaSe musi pravidelne kontrolovat certifikovany alebo uréeny organ v sulade s poziadavkami
smernice 97/23/ES. Pravnym zakladom pre pravidelné kontroly su poziadavky narodnych pravnych
predpisov!

Intervaly pravidelnej revizie uréuje certifikovany organ (napr. v Nemecku: TUV). V Nemecku je v sucasnosti
interval pravidelnej revizie 5 rokov.
Dodrzujte narodné pravne predpisy v krajine pouZzivania!

9.2 Vizualna kontrola

e Po pouziti a pred opatovnym naplnenim skontrolujte flase, i nie su poskodené (poskodena flasa,
ohnuty ventil flase, ohnuté ru¢né koliesko, netesny ventil ffase, praskliny na ru¢nom koliesku,
poskodené pripojenie flase a pod.).

o Tlakové flaSe sa musia skontrolovat, najma ¢i nevykazuju znamky vonkajSieho poskodenia.

e Skontrolujte platnost pravidelnej revizie (napr. TOV).

Poskodena tlakova flaSa sa musi okamzite vyradit’ z prevadzky, vyprazdnit’ (odtlakovat’) na
bezpeénom mieste, a zaniest’ na kontrolu certifikovanému organu (napr. TOV)!

9.3 Kontrola tesnosti

Tlakova flasSa naplnena na prevadzkovy tlak sa so zavretym ventilom a bez tesniacej zatky ponori do vody.

Vzduch unikajuci z vypustnej pripojky ventilu flfaSe oznacuje netesnost’ ventilu medzi dolnym hriadelom a

telom ventilu. Vzduch unikajici zo zavitu na hrdle ffaSe oznacuje nedostatocné tesnenie na spoji ventilu a

ffaSe. Ak chcete vyfuknut vodu z ventilu, vliozte ffaSu do upinacieho pripravku (pouzite len upinacie

pripravky, ktoré nevyvijaju nadmernu silu na flaSu a ktoré neposkodia jej povrch), opatrne nakratko otvorte
ventil ffa8e a znova ho zavrite.

e Utesnite vystupnu pripojku ventilu flaSe tesniacou zatkou (€.: D4073914 pre pripojenie 300 bar a
D4033902 pre pripojenie 200 bar), otvorte a znova zavrite ventil ffaSe. Ponorte flaSu s ventilom flaSe do
vody. Vzduch unikajuci pod ruénym kolieskom oznacuje poskodené tesnenie horného hriadela ventilu.

Po kontrole tesnosti osuste ventil flaSe (pozri €ast 12).
Ak chcete skontrolovat' len tesnost medzi telom ventilu ffade a flaSou, ako alternativu je mozné pouzit
mydlovu vodu, ktora sa nanesie na spoj. Tym nie je potrebné susenie ventilu flade.
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10 Vypustenie

e Pri vypustani viozte flaSu do upinacieho pripravku (pouZzite len upinacie pripravky, ktoré nevyvijaju
nadmernu silu na flaSu a ktoré neposkodia jej povrch).Tym sa zabrani nekontrolovanému pohybu
flase v désledku prudu vzduchu!

Poznamka:
Vypustanie je sprevadzané nadmernym hlukom, preto pouzite prostriedky na ochranu sluchu.

e Prad vzduchu je mozné obmedzit’ viozenim vhodnej tesniacej zatky do vystupnej pripojky ventilu, jej
utiahnutim a naslednym povolenim o jednu otacku. Vzduch sa potom vypusta len cez vetraci otvor.

o ESte lepSim rieSenim je pripojit flasSu k plniacemu panelu kompresora a vypustit vzduch cez tento panel.

Poznamka:
Rychle vypustenie mdze spbsobit namrazu na ffadi a ventile.

11 Cistenie

e Utesnite vystupnu pripojku ventilu flase tesniacou zatkou (C.: D4073914 pre pripojenie 300 bar a
D4033902 pre pripojenie 200 bar), aby sa zabranilo vniknutiu vody do ventilu flade.

e Povrch je mozné vydistit vodou a v pripade potreby pridanim mydlového Cistiaceho prostriedku.
e Chemické distiace prostriedky a rozpustadla sa nesmu pouzivat!

12 VysusSenie

e Pouzivajte alebo pripajajte len suché sucasti.

e Tlakové flase bez ventilu alebo samostatnych ventilov sa mézu vysusit v susiCke s cirkulaciou
vzduchu (max. pripustna teplota s nachadza na Stitku na ffasi).

e Tlakové flase s otvorenym ventilom sa mézu susit vo vakuovej susi¢ke (dodrzujte max. pripustnu teplotu
vyznacenu na Stitku nebezpe¢ného materialu).

e Tlakové flaSe naplnené vzduchom s mierne prekracujucimi uroviiami vlhkosti (vzduch na dychanie podla
normy EN 12021) sa musia prefaknut suchym kompresorovym vzduchom, ktory spifia poziadavky normy
EN 12021 (vSimnite si stav filtrov kompresora a v pripade potreby ich vymerite):

1. Napliite fladu na priblizne 50 % prevadzkového tlaku vzduchom, ktory spifia $tandardné poziadavky a
pomaly ho vypustite na tlak priblizne 30 bar (pozri ¢ast 10). Davajte si pozor, aby sa nevytvorila
namrazal

2. Znova naplite flaSu na prevadzkovy tlak a pomaly ju vypustite.

3. Naplrite flasu, nechajte ju vychladnut na teplotu okolia a skontrolujte kvalitu vzduchu. Ak je to
potrebné, vypustite ju a znova napustite, kym sa nedosiahnu pripustné hodnoty.

13 Skladovanie

o Tlakové ffaSe sa musia udrZiavat pod kontrolou a chranit’ pred mechanickym zatazenim a znedistenim.
Nikdy nenechavajte flade na vzduch nezabezpeené a mimo kontroly. V sklade sa flaSe musia chranit
pred spadnutim. Ak sa skladuju vo vodorovnej polohe, musia sa zabezpecit proti kotulaniu.

e Tlakové flaSe sa musia skladovat v suchom prostredi.

e Vystupné pripojky ventilu flaSe sa vZzdy musia zavriet tesniacou zatkou zodpovedajucou skuSobnému
tlaku ffase (pozri €ast 10.3). Tym sa zabrani vniknutiu cudzich latok do ventilu flaSe a zlepSi sa prevencia
nehody v pripade nechceného otvorenia ventilu flase.

o Tlakové flaSe sa nesmu skladovat v oblastiach, kde mézu byt vystavené elektrine (napr. v blizkosti
elektrickych zvaraciek).

e Vyhybajte sa priamemu sineénému svetlu, a najma pdsobeniu tepla a UV ziarenia. (Pozri aj normy
ISO 2230 / DIN 7716 ,Gumené vyrobky — pokyny na skladovanie®).

¢ Vyhybaijte sa skladovaniu v blizkosti korozivnych latok.
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14 Preprava

Tlakové flase nehadzte, nekotulajte, ani na ne neudierajte.

Frase nikdy neuchopujte za ruéné koliesko ventilu, ale len za teleso ventilu, pretoze v opaénom
pripade existuje riziko nechceného otvorenia ventilu.

Pri preprave vo voziku na flase sa najlepSie osvedcila preprava vo zvislej polohe s ventilom smerom
nahor. Tym sa obmedzuje riziko poSkodenia ventilu padom alebo boénym narazom.

Pri preprave na verejnych komunikaciach
podliehaju tlakové flade naplnené na tlak vysSi
ako 2 bar vyhlaSkam o preprave nebezpecnych
materialov GGVSE a ADR. Tlakové flaSe alebo
prepravné obaly musia byt oznadené Stitkom
€. 2.2 v sulade s podsekciou 5.2.2.2 vyhlasky
ADR (pozri obr. 2).

Obr. 2

Jednotlivé sulasti nebezpeéného nakladu musia byt uloZzené a zabezpelené na vozidle tak, aby sa
nemohli posunut k sebe a okrajom vozidla (pozri sekciu 7.5.7.1 vyhlasky ADR).

Vyzaduje sa zvlastna ochrana ventilov flia§ pomocou vhodného obalu, napr. ochrannymi debnami alebo
inymi konstrukciami, pretoze z dévodu svojej konstrukcie a ucelu pouzitia nemaju tlakové flase pre
dychacie pristroje na stlaeny vzduch ochranné krytky ani manzety (pozri podsekciu 4.1.6.4 vyhlasky
ADR).

15 Bezpecnostné pokyny

Nasledujuce bezpeénostné pokyny sa vztahuju na rizika, ktoré mézu vzniknut pocas celej zivotnosti tlakovej
ffaSe. Tieto rizika mdézu mat vplyv na bezpecnost tlakovych flias pocas prepravy, skladovania, montaze a
uvedenia do prevadzky, pouzivania, kontroly alebo testovania, rozoberania a likvidacie.
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Tlakova flaSa sa nesmie vystavovat pésobeniu silného mechanického tlaku!

Obal tlakovych flia§ (palety, kartény, debny) na skladovanie alebo prepravu musi mat’ primerane pevnu
konstrukciu, aby sa zabranilo posSkodeniu fliaS. Taktiez musi byt dostatoCne stabilny, aby vydrzal
podmienky prepravy a skladovania. Pri vybere vhodného obalu sa musi zohladnit hmotnost' ffase.

Tlakova flasa sa nesmie zdeformovat ani poskodit. Ak je to potrebné, na ochranu flia§ pred poSkodenim
je potrebné prijat dodatocné opatrenia.
Silné poskodenie mébze spdsobit’ roztrhnutie tlakovych flias!

Poc¢as skladovania nesmie byt tlakova flaSa vystavena otvorenému ohfiu, ani vysokym ¢&i prili§ nizkym
teplotdm. Musi sa prisne dodrziavat pripustna prevadzkova teplota (pozri hrdlo flase alebo Stitok
nebezpecného materialu).

Musi sa prisne dodrziavat’ pripustny teplotny rozsah zostavy (ffasa a ventil ffase)!

Prevadzkova a skladovacia teplota tlakovych flia§ su rovnaké. Ak je to potrebné, musi sa pouzivat
ochrana proti vystaveniu teplu, napr. kryty na flaSe MSA z Nomexu (€. D4075877 alebo D4075878).
Teploty mimo pripustného rozsahu mézu spbsobit zmeny mechanickych vlastnosti a pevnosti tlakovej
ffaSe.

Vysoké a prili$ nizke teploty moézu sposobit’ roztrhnutie tlakovych flias!

Tlakové flase sa nesmu vystavovat pdsobeniu elektrickych a magnetickych poli, ktoré by ich zahriali nad
maximalnu pripustnu teplotu. Tlakové flaSe sa musia chranit’ pred zadsahom blesku. Ak je to potrebné,
musi sa nain&talovat vhodna ochrana.

Nadmerné zahriatie sposobené elektrickym alebo magnetickym pol'om alebo uderom blesku moéze
sposobit’ roztrhnutie tlakovych flias!

Prevadzkova a skladovacia teplota tlakovych flia§ su rovnaké. Ak je to potrebné, musi sa pouZit ochrana
proti vystaveniu pésobeniu tepla. Teploty mimo pripustného rozsahu mdézZzu spdsobit zmeny
mechanickych vlastnosti a pevnosti tlakovej flase.

Vysoké a prilis nizke teploty mézu spoésobit’ roztrhnutie tlakovych flias!



Tlakové flaSe sa musia chranit pred vihkostou.

Pri preprave a skladovani sa musi utesnit’ pripojenie flase, aby sa zabranilo vniknutiu vihkosti. Vonkajsi
povrch flase sa musi chranit pred vihkostou a koréziou naterom. Pri skladovani vo vonkajSom prostredi
sa musia prijat dodatoéné ochranné opatrenia. Kolisanie skladovacej teploty predstavuje riziko
kondenzacie vody. Pred pripojenim ventilu sa flaSa musi vizualne skontrolovat, €i nevykazuje znaky
kordzie spbsobenej vlhkostou. Na pouzivanie sa tlakova flasa méze naplnit len suchym vzduchom
(EN 12021). Ventil nenatlakovanych flias musi byt zavrety.

Vlhkost’ spdsobuje koréziu a nasledné stenéovanie stien, o méze sposobit’ zlyhanie flase.
Nepripustne vysoky obsah vihkosti predstavuje riziko zamrznutia a zlyhania dychacieho pristroja
poc€as pouzivania.

Dbaijte na to, aby sa neprekroc€il maximalny pripustny tlak (PS).
Nepripustne vysoky tlak méze sposobit’ roztrhnutie tlakovych flias!

Ventil flaSe sa nesmie nikdy demontovat, ked je flasa pod tlakom. Pred demontazou ventilu flase
skontrolujte, Ci je tlakova ffasa uplne prazdna (odtlakovana).

Ak sa ventil ffaSe demontuje pod tlakom, vzduch méze uniknut’ velmi rychlo, €o moze spdsobit’
nebezpeéné vymrstenie sucasti.

Tlakovu flasu strojne neopracuvajte. Akékolvek nevhodné zaobchadzanie, vratane vftania, nitovania,
brusenia a pod. zmeni mechanické vlastnosti tlakovej flase, hribku stien a pevnost.
Opracuvanie, ako napr. vitanie, nitovanie a brisenie méze sposobit’ roztrhnutie tlakovych flias!

Tlakova ffaSa sa méze pouzivat len s dychacim pristrojom na stlaeny vzduch. Pripustné pouzitie je
uvedené na flasi. Tlakova flasa nie je certifikovana na pouzivanie pod vodou.

Nespravne pouzivanie méze spdsobit’ stratu pozadovanych vlastnosti a nasledné roztrhnutie
tlakovej flase!

Na valcovitu Cast flaSe sa nesmu aplikovat ani razit zZiadne dalSie oznacenia. Dodatoéné razené
oznacenia (napr. datum pravidelnej revizie) su pripustné vyluéne v zosilnenej oblasti hrdla ffase.

Razenie vo valcovitej Casti m6ze sposobit’ zhorsenie mechanickych vlastnosti a vznik prasklin, ¢o
moze nasledne sposobit’ roztrhnutie tlakovej ffase!

Tlakova flaSa sa nikdy nesmie zlikvidovat (vyhodit) v natlakovanom stave. Pred likvidaciou sa musi
skontrolovat, &i tlakova flada je uplne prazdna. FfaSe uréené na likvidaciu sa musia znefunkénit, napr.
vyvitanim otvoru alebo rozrezanim, aby sa zabranilo opatovnému napifianiu chybnych tlakovych flia$.
Likvidacia tlakovych flia§ pod tlakom méze spdsobit’ ich roztrhnutie, €0 méze nasledne spbsobit’
urazy a Skody!
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1 [nsa Bawoi BnacHoi 6e3nekun

Ona Bawoi BnacHoi 6e3nekun npouyuTaMTe LK IHCTPYKUilO 3 eKcnnyartauii nepea nepluuvm
BUKOPUCTAHHSIM.

Lis iHCTpyKkuis MmicTuTe BaxnuBy pfAns ©Oe3neku iHdopmadito npo 36MpaHHs, no4vaToK ekcnnyaTadii,
BMKOPUCTaHHs Ta 00cnyroByBaHHS 6anoHiB CTUCHYTOro nosiTpst MSA.

Akwo 6anoH CTUCHEHOro MOBITPS BMKOPUCTOBYETLCSH PasoM 3 AMXanbHUM anapaTtoM CTUCHEHOrO MoBITPs
MSA, ouB. IHCTPYKLiO 3 ekcnnyaTauii anapara.

HepoTtpumaHHA nonoxeHb Ui€i iHCTPYKWii MOXe CTBOpPUTM 3arpo3y AnA 0Oe3nekn nwgen Ta
MaTtepianbHuX LiHHOCTeM!

BignosiganbHicte MSA BukniodYeHa npyv He OOTPUMAHHI NOMNOXeEHb, WO MICTATLCA Y Ui IHCTPYKUii. Byab-siki
rapaHTii, Hagasi MSA wopao BMpoOy BTpayvaloTb YMHHICTb, SIKLLO BiH BUKOPUCTOBYETBCS, 06CnyroByeTbeca abo
30epiraeTbCsa He y BiAMOBIAHOCTI 4O BKa3iBOK, BUKIAAEHMX Y aHOMY AOBiOHWKY. BignosigansHicTe 3a BMGIp
Ta 3aCTOCyBaHHsl HECyTb BWKIYHO 0OCODOW, L0 BMKOPUCTOBYIOTbL BUPIO. BuesragaHi nonoxXeHHs
BiOMOBI4AOTE YMOBaM MpOAaxy, WO CTOCYOTbCA rapaHTii Ta BignosigansHocTi MSA. Lle He 3miHIoe Bue
3ragaHi MONOXEHHS Ta YMOBW.

2 Tany3b 3acTocyBaHHA

Lls iHCTpyKuia npu3HayeHa Ons keanicikoBaHMX KOPUCTYyBadYiB 3acobiB 3axMCTy OpraHiB AMXaHHsi, BOHA
CNYXWUTb y SKOCTi KepiBHUUTBa Ans 6e3ne4YHOro BUKOPUCTaHHS, 36upaHHs, 3b6epiraHHs cTanesBux GanoHis
CTMCHEHOrO MNOBITPSA Ta NOBOAXEHHSA 3 HUMMN.

Cranesi 6arnoHn CTUCHEHOrO NOBITPSI 3aCTOCOBYHOTLCS Y AAKOCTI GanoHiB Ans AuxanbHOro NoBiTpst 3 poGo4Ynm
Trckom 200 6ap Ta 300 6ap BignoBigHo.

BanoHu cTrucHeHoro NoBITPSA NiAXoAATb ANSA 3aNOBHEHHSA ANXanbHUM MOBITPSM.

BanoHn cTucHeHoro nosiTps BMpoGieHi Ta MapkoBaHi no3Hadvkoto CE BignosigHo ao sBumor Oupektnen €C
npo obnagHaHHa nig Tckom 97/23 EC (gie no Bcivi €sponi). Byson y 36opi (6anoH cTMcHeHoro nositpsa Ta
BEHTUNb GanoHa) nponwoB BMNpoboBYBaHHSA, cepTudikoBaHMn Ta MapkoBaHun BAM (degepanbHui
iHCTUTYT TEeCTyBaHHs MaTepianis, HimeuyunHa) BignosigHo ao Oupektueu 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz
CE 0589

CepTtucpikoBaHi 6anoHn CTUCHEHOro NOBITPA NepeniveHi y [leknapauii BignoBigHocTi Hopmam €C.

3 TexHi4yHi paHi

PoGouunit Tuck 200 6ap 300 6ap

Bunpo6GHui TUCK 300 6ap 450 Gap

MicTkicTi no Boai [wuB. mapkyBaHHSA Ha cdhepuyHin YacTuHi 6anoHa

Bara

Marepian CrNiMo-ctanb ,CNM*

MepeabaveHa Winb BUKOPUCTaAHHS MocyamHu nig TUCKOM ANS NPUCTPOIB 3aXUCTY OpraHis
OVXaHHA

CepTtudpikoBaHi piguHu rpynm 2 e [lnxaneHe nosiTps

BignosiaHo ao Avpektusn 97/23/EC o HeoKMCHIOKOYI AnXanbHi rasu.
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4 Bwu3HauyeHHSA

BMHTOBaA
npobka banoH ctucHeHoro nositps
(ywinbHioBansHa 3'eAHaHHs WTyLepa CdepuuHa MapkyBaHHsi papboto:
3arnyLuka) BEHTUNS BanoHa YacTuHa XOBTUWN NS CTUCHEHOTO MNOBITPA

. AuxanbHe nosiTpsa 300 6ap

2
KpyTeHeup Kopnyc MapkyBaHHS dhapboto Ha ETukeTka Hebe3neyHnx

BEHTUNS chbepunyHin YacTuHi 6anoHa: MaTepianiB 3 MOHTaXeM —
YOPHWI/BiNuA Ans NoBITPS Pik MapKyBaHHS

Puc. 1

5 MapKyBaHHA

MepepHsa ccrepuyHa NnoBepxHA GarnoHa: MosicHeHHA
1 ninis aaa......... BuaHayeHHs Hapisi
aaa 1004 bbb UT 1004 ........ Knenmo nignpuemcTea — BMpobHMKa H6anoHa
(6e3 BeHTUNA)
bbb ......... CepinHun Homep
UT......... CvimBON yNbTPa3ByKOBOro BUNPOOYBaHHS
2 niHiqa CCC.......... MiH. TOBLWUMHA CTiHKM B MM
ccc MM- ddd KG V eee L ddd......... Bara 6anoHa
(6e3 BeHTWNSA) B Kr
eee ......... MicTkicTb no Bogi B niTpax
3 niHiga TS Po6ounii TemnepaTypHun gianasoH y (-/+)°C
Hanp. ©anoHa (6e3 BeHTUnsA)
TS-xx/+xx°C PS300 AT °C/PT450 BAR |PS........... Makc. gonyctumui Tuck npm xx°C y 6ap
PT BunpobHuii Tuck (y 6ap, BigHOCHO Ao
po60o40ro TUCKY)
4 niHig o [Mo3Hauka Npo NpUHATTS
# XXXX/XX  CE nnnn XXXX/XX DaTta npunHaTTsa (pik/Micaub)
CE........ MapkyBaHHs1 CE BMpoOHuka 6anoHa
BignosigHo oo Oupektusu 97/23 (PED)
nnnn ....... MapKyBaHHS YNOBHOBaXXEHOro opraHy
3apHA cchepuyHa noBepxHsa 6anoHa: MosicHeHHs
1 niHisa GRUPPE 2 "pynu piguHm
2 nixis ATEMSCHUTZGERAT MepenbayeHa Linb BUKOPUCTaHHS
3 ninis MSA AUER Bupo6Huk By3na y 360pi
(6anoH Ta BeHTUNb GanoHa)
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6 ETtukeTka ana Hebe3neyHux maTtepianis

Tecrt: ,Atemschutzgerat CE 0589“ Ha eTukeTui anga Hebe3nevHnx MaTepianiB BKasye Ha Te, Wo rpyna y 36opi
(6anoH cTucHeHoro NoBiTPst Ta BeHTUNb 6anoHa) nponwna BunpoboByBaHHS, CepTMdikoBaHa Ta MapKkoBaHa
Bundesanstalt fur Materialprifung (®PegepanbHUM [HCTUTYTOM TeCcTyBaHHs Matepianis, HimevunHa)
BignosigHo go Aupektusn 97/23 EC. [aTta 36upaHHA rpynu KOMMOHEHTIB BM3HAYaETbCS 32 MapKyBaHHAM
poKy Ha eTukeTui ona HebesneyHnx maTepianie. Kpim Toro, gianasoH pobouyoi Temnepatypu: TS-xx/+xx°C
ONsi Tpynu KOMMOHeHTIB (D6anoHa Ta BCTAHOBMEHOrO Ha HbOMY BEHTUNsS 6anoHa) BU3HAYEHUIN Ha eTUKeTLi
onsa HebesneyHnx wMatepianie. BignoeigHo no GGVSE/KoweeHuii ADR (IMepeBe3eHHs1 HebesneyHmx
MaTepianiB aBToMODINbHMM Ta 3ani3HW4YHMM TpaHcnopToM, HimeyumHa Ta €Bpona), cMMmBon HebesnevyHux
maTepianie Ta UN 1002 HaHOCATbCA Ha eTUKETKY Anst Hebe3neyHnx martepianis.

7 BeHTuni 6anoHiB

¢ BeHTunb 6anoHa mae umningpuyHy Hapise (M18x1,5).

e LLITyuep BeHTunsa 6anoHa Bignosigae EN 144-2.

e BeHTuni ©GanoHiB BunpobyBaHi PegepanbHUM iHCTUTYTOM 3 BUNpoOyBaHHs matepianisa  (BAM),
cepTudikoBaHi i mapkoBaHi "IT 0589" BignosigHo ao EC dupektnen 1999/36 EC.

e BeHTunb cnig BMKOPMCTOBYBATW BUKIMKOYHO ANS MPONMCAHOro rasy (guxanbHOro MnoBiTpsA 3a CTaH4apToM
EN 12021).

e BeHTunNi Ta KpyTeHLi OCHaLleHi ryMOBUMM KOBMaykamu AN 3axXMCTy BEHTWUNIB BiJ BNNUBY HaBaHTaXeHb.
3anexHo Big TNy, Ha HWUX nepegbadeHi HaMPsSIMHI CTOBLLEHHS, L0 [03BONSAE 3anobirTM nepeTsaryBaHHs
Npuv 3aKpUTTi BEHTUINA (KOB3Ha MydTa).

e BeHTuni GanoHiB 3 obmexyBadamy BUTpPaT AO3BONSAIOTH MOAaBaTU OOMEXEHY KiNbKICTb CTUCHEHOro
MoOBITPsl TiNbku y pasi Buxody 3 fagy BeHTUNSd, WO Ao3Bonisie 6e3nedyHo 3anobirtv HenpunycTuMoMy
3BOPOTHOMY X0y BeHTUNs. Ha umx BeHTunsax € mapkyBaHHs ,,03 D 45 3 30BHiLLIHBOro GOKy.

e Yci BeHTMni 6anoHiB MSA ocHalleHi BOAO3axXUCHOK TPYyOKOK i, B 3anexHocTi Big Tuny, inbTpom,
BUrOTOBMIEHNM 3 METANEBOro NOpoLLKa 3a METOAOM CriKaHHS.

7.1 BcTaHOBNEeHHS1 BeHTUNSA

BeHTUNi NOBUHHI BCTaHOBNIOBATUCSA TiNTbKN YNOBHOBaXeHMM nepcoHanom!

LwnniHapuyHa Hapisb:

LLlo6 nepekoHaTncs y BiACYTHOCTI B 30Hi 3a0pyaHeHb Ta ocafy, NepeBipTe nepea BCTAHOBMNEHHAM BEHTUIISA
MOBEPXHIO YLUiINbHEHHS Ta KinbLeBe YyLLiNbHEHHS (Ha BigcyTHICTb gedekTiB). HeobxigHO nepesipnTh Hapisb
Ha Wuili 6anoHa Ta Ha BEHTWII Ha BiACYTHICTb YLUKOOKEHb.

MepeBipTe NnaBHICTb BIOKPUTTA Ta 3aKpUTTH BEHTUNA.

BaxnuBe 3ayBaXXeHHs:

MMig yac ycTaHOBNEHHs KOpUCTynTecs ANa NIGTPUMKU TiNbKU KPIiNneHHAMK, SKi A4Nns UbOro npuaHadeHi, wob
3anobirTn yLWKO4KEHHIO NMOBEPXHi 6anoHa, a TakoX He 3aCTOCOBYWTE HENMPUMYCTUMUX 3yChib!

BeHTunb 6anoHa 3 yuniHOpWYHO Hapi33to chnig 3ataryBaTn 3 MOMeHToM 60 +20 Hm.

7.2 [eMoOHTaX BEeHTUNA

[JeMOHTaX BeHTUNIiB Mae BUKOHYBaTU TillbKM YNOBHOBaXXeHUM nepcoHan!

lMepen AeMOHTaXXeM BEHTUIISA Crlifg NMOBHICTIO CMOPOXHUTM 6anoH. CnigkynTe TakoX 3a BUKOPUCTAHHAM
HaneXHUX KpinneHb.
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8 3anoBHeHHA 6anoHa

CTucHeHe NOBITPsA Mae BignoBigaTn BUMoram LWoAo AMXanbHOro noBiTps, 3rigHo 3 EN 12021!

AxicTe NoBiTpst Mae nepesipaTUca 3a gonomorotd MSA Airtester HP (Bupi6 NeD3188701) Ta BignosigHux
rasoaHanisatopHux Tpybok MSA.

3anoBHIOBaHHA 6anoHiB AO3BONAETLCSA TiJIbKM y pasi, AKLO:
e BOHM BignosigalTb [Oupektusi 97/23/EC Ta MalTb BeHTMNb 0anoHa, wWo Bignoeigae [OUpekTuBi
1999/36/EC;
e  BOHM MarOTb MO3HAYKY MPO NMPOXOMPKEHHST KOHTPOSIBHOIO TECTYBAHHS, B SIKil BKA3aHO nepiog, Aii TECTYBaHHS;.
BOHW He BUMLLNM 3a MeXi nepioay Ail TeCTyBaHHS, Bka3aHoro Ha 6anoHi;
BOHW He MaloTb AedEKTIB, SKi MOXYTb CNPUYMHUTK Oyab-skuii puauk (ame. po3gin 10.2), a Takox Ha
Hapi3HUX 3'€QHaHHAX He BUCTyNae Buanma Bonora.
YBara:
MMig yac umkny 3anoBHEHHS GanoHW CTUCHYTOro MOBITPS HarpiBalTbCA. Temnepatypa MoXe CArHyTA npubs.
70°C. Micna oxonompkeHHs HGanoHa A0 KiMHATHOI TeMnepaTtypu MepeBipTe, UM OOCATHYTO MaKCUMarbHOro
TWUCKY 3aMOBHEHHS i, Y pa3i HeobXigHOCTI, 30iNbLUITb TUCK.
Micns 3anoBHEHHs1 GanoHW crig NepeBipuTN Ha repmeTudHiCTb. [ns 36epiraHHss BCTaBTE YLUiNbHIOBANbHY
3arnyLuKy B LUTYLIEP BEHTUNS | pErynsipHO NepesipanTe TUCK y 6anoHax.

8.1 3anobiraHHs HenpuNycTUMOMY BMICTy BOJIOIM Y NOBITPi ANA ANXaHHA

e He po3BonsieTbecsa cnopxHioBaTU 6anoHn CTUCHEHOrO NOBITPS MOBHICTIO (PO3repMeTU30BYBaTH iX).
e BeHTuni 6anoHiB cnig 3akpmMBaTn HeramHo Nicrst BUKOPUCTaHHS AuXarnbHOro anaparta CTUCHEHOro MoBITPS.

e Bigpasy nicns 3anoBHeHHA Ta OEMOHTaxy 3 OuxanbHOro anapata CTUCHEHOrO MOBITPA BEHTWMI
DanoHiB cnig 3akpuBaTu yuwlinbHioBanbHMMK 3arnywkamm (Ne Bupoby: D4073914 pna 3'egHaHb
300 6ap Ta D4033902 ans 3'egHaHb 200 Gap).

BukopucToBynTe TiMbKM CTUCHEHE MOBITPS, AKe BiANOBiJaEe BMMOram [0 MOBITPA ANS OUXaHHA 3a
cranHgaptom EN 12021.

9 TlepeBipku

9.1 MepiognyHi nepeBipkn

Crtanesi 6anoHn CTUCHEHOro MOBITPS NiANAralTb NEpPIOAMYHIN IHCNeKUiT Yepes perynspHi iHTepBanu, sika
Mae NpoBOAMTUCS YNOBHOBaXXEHUM OpraHoM 3rigHo nonoxeHHsam Oupektusu 97/23. NMpaBoBoto nigcraBor
AN nepiognyHuUX iHCNeKUin € HalioHarbHe 3aKoHO4aBCTBO!

[HTepBanu NepioanYHNX IHCMEKLIN BU3HaYalTLCs opraHom cepTudikauii (Hanpuknag, y Himeuuusi: TUV). Ha
CbOrOHILHIN AeHb Yy HiMevuunHi iHTepBan MiX nepiognvyHMMmu iHCNeKLiSMY CTaHOBUTL 5 POKiB.
JoTpumyiTech HauioHanbHUX PO3NOpPS4KEHb KpaiHW, B SIKill BUKOPUCTOBYETHCS BUPIO!

9.2 Ornap (BisyanbHa nepesipka)

o [licnsa BMKOpUCTaHHA Ta nepea NOBTOPHMM 3anOBHEHHSAM nepesipanTe 6anoHu Ha BiACyTHICTb
YLWKOMXKEHb (YLUKOKEHWIN BanoH, nepekoLweHnin BeHTUNb 6anoHa, Koco NocagXeHUn KpyTeHelb, Teva
i3 BeHTUNA 6anoHa, TpilMHa Y KpyTeHLi, NOLKOMKEHUN WTyLep 6anoHa ToLo).

o [lepeBipKy GanoHiB CTUCHEHOrO NOBITPS CMig NPOBOAUTW, 30KPEMA, Ha BiACYTHICTb 30BHILLHIX YLLKOOKEHD.

e KoHTponioiiTe AOTPMMaHHSA TEPMIHIB NepioanyHUX iHCNeKLUin (Hanpuknag, Texornaais TUV).
HecnpaBHuIi 6anoH cTUCHEHOro NOBITPA ChiA HeraMHo NPUNUHUTU eKcnilyaTyBaTu, NOro crnig
CMOPOXHUTU (po3repMeTU3yBaTH) y 6e3neyHin 30Hi i HaNnpaBUTK B opraH cepTudikauii
(nanpuknag, TOV)!

9.3 TecT Ha repMeTUYHICTb

BanoH cTMcHeHoro NoBITPS 3aNOBHIVETLCHA 40 POBOYOrO TUCKY | 3aHYPIOETLCH Y BOOY 3 3aKPUTUM BEHTUNEM
6es yuwinbHoBanNbLHOT 3arnywkn. Teya noBiTpa Yepes 3'edHyBanbHUIM WTyLep BeHTUNsa G6anoHa Bkasye Ha
Teuy y BEHTUMi MK HWXXHIM BarioM Ta KOprycoM BeHTUrsA. Teya NoBiTpsA Yepes Hapi3b LUMIKK GarnoHa BKasye
Ha He[oCTaTHE YLLINbHEHHSN 3aLlinbHKKa y MicLi KpinneHHst BeHTuna 6anoHa ao 6anowHa. Wo6 snayTtm Bogy 3
BEHTWUNS, BCTAHOBITb 0anoH y KpinneHHst (BMKOPMCTOBYBATU TifbKM KPIiNMEHHS, SKi HE CIPUYMHSATb
HeNpUNyCTUMi 3yCunns, WO BNAMBaTMMYTb Ha 6anoH, i He NowKoaATb NOBepxHO BanoHa), obepexHo i Ha
KOPOTKMI Yac BigKpUINTEe BEHTUIb 6anoHa i 3HOBY MOro 3akpunTe.

e 3artyniTb BUXiAHMIA WTyLEep BeHTUNSA GanoHa yuwinbHoBanbHot 3arnywkoto (Ne Bupoby: D4073914 ans
3'egHanHs 300 6ap ta D4033902 ons 3'egHanHs 200 6ap), BigKkpunTe i 3HOBY 3aKpuTe BEHTUNb GanoHa.
3aHypiTb 6anoH i3 BeHTUNem GanoHa y BoAy. Teya MOBITPS 3-Mig KPYTEHUS BKa3ye Ha YLIKOAXEHHS
3alliNlbHUKa BEPXHLOro Barna BEHTUNS.
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lMicnst nepeBipkM Ha repMEeTUYHICTb NPOCYLWITL BEHTUIb GanoHa (guB. po3ain 12).

Akwo HeobxigHO BMKOHATU NEPEBIPKY rEPMETUYHOCTI TiNbKM MiX BeHTunem bGanoHa Ta 6anoHoMm, Ha
Micue 3'eQHaHHA MOXHA TaKOX, Y SIKOCTi anbTepHaTUBMW, HAHECTU LLITOYKO MUMbHY BoAy. Lle gossonutb
YHUKHYTM CYLLUiHHS BEHTUNSA 6anoHa.

10 CnopoXHeHHs

[OnAa cnopoXHeHHs noctaBTe GanoH y KpinneHHs (BUKOPUCTOBYWTE TiflbKM KPinneHHs, siki He
CMPUYUNHATL HEMPUNYCTUMUX 3YCUTb, LLO BNIIMBAaTUMYTb Ha 6anoH, i siki He NOLWKOAATL NOBEPXHIO
6anoHa). Lle pobutbca ansa Toro, Wo6 YHUKHYTM HEKOHTPONbOBAHOIO 3MilleHHA 6anoHa nig Aietro
CTpyMeHs noBiTpsa!

YBara:
Mpu cnopoXXHeHHi Ma€ MicLie BUCOKUI PiBEHb LLUYMY, KOPUCTYMUTECS 3acobamMm 3aXUCTy OpraHiB CryXxy.

OBMeXnTN cuny CTpyMeHs MOBITPS MOXITMBO, AKLLO PO3MICTUTM BiANOBIOHY YLLiNbHIOBANbHY 3arnyLwKy y
BUXiQHOMY LUTYLIepi BEHTUNS | NOBEPHYTU Ti O CaMOro KiHUSA, a ToAi NocnabuTn NONOXEHHS 3arfyLUK/ Ha
oaunH obepT. B Takomy pasi nosiTpsa byae BUXoanTU nnLle Yepes BEeHTUNALIMHUA OTBIp.

[eLuo KpalLmm pilleHHAM € nig'egHaHHs GanoHa Ao WwuTa 3apsag)KeHHs Komnpecopa Ta CrOpPOXHEHHS
GanoHa Big NOBITPS Yepes Lie By30rn.

YBara:
Mpu WBNOKOMY CMOPOXKHEHHI MOXe BUHUKHYTM 0OMep3aHHA 6anoHa Ta BEHTUNS.

11 YnweHHA

3aTyniTb BMXigHWMM WTyuep BeHTUNA 6anoHa ywinbHioBanbHow 3arnyLwkot (Ne supoby: D4073914 ans
wryuepie Ha 300 6ap Tta D4033902 gna wryuepis Ha 200 6ap), wob 3anobirtu NPOHUKHEHHIO BOAM
BCepeavHy BeHTuns 6anoHa.

YnLeHHSA NoBEPXHI MOXXHA BUKOHYBAaTK 3a AOMNOMOrOK BOAMW, 4O4A0YN MUNO Y pasi HeobxigHoCTi.
3a60pPOHAETLCSA BUKOPMCTOBYBATU 3aCOOUN XiMIYHOIO YMLLIEHHS Ta PO3YMHHUKaMK!

12 CywiHHA

BukopucToByinTe Ta NPUKPINSIOATE TifTbKN CyXi eNeMeHT!.

CyLiHHA 6anoHiB CTUCHYTOro NoBiTps 6€3 BEHTUNA abo CyLUiHHSA OKPEMUX BEHTUMIB MOXXHA BUKOHYBATK
BCEPEOVHI Y CyWUIbHIN Wwadi 3 LMpKynauiero NoBiTPsA (3Ha4YEHHA MaKCUMaribHO MPUNyCcTUMOl
TemnepaTtypuv AMB. Ha 3aBOAChKiN Tabnuui 6anoHa).

CywiHHa ©6anoHiB CTUCHYTOrO MOBITPS 3 BIiAKPUTUM BEHTUJIEM MOXHA MPOBOAWUTU Yy BaKyyMHil
CywunbHii wadi (OOTPMMYWTECH 3HAY€Hb Makc. MNpPUNYCTUMOI TemnepaTtypu, OuB. €TUKETKY aOns
Hebe3neyHnx martepianis).

3anoBHeHi 6anoHM CTUCHEHOTO MOBITPS Y pasi, AKLWO NOBITPSA NEPEBULLYE MAKCUMarbHO MPUNYCTUMi MeXi

BOMorocTi (MOBITPS ANs AMXaHHs BignosigHo Ao ctaHgapty EN 12021), HeoGxigHO npoayT Cyxum

noBITPAM KOMMpecopa, sSkui Bignosigae Bumoram ctaHgapTy EN 12021 (ctexTe 3a HanexHuMm cTaHOM

GinbTpiB KOMNpecopa, y pasi NoTpedun 3amiHiTe QINbTpH):

1. 3anoBHiTb 6GanoH NoBiTPsIM NpMGNM3HO Ha 50% pobo4voro TUCKy, NPY LbOMY MOBITPSt Mae BignoBsigaTu
CTaHOapTHUM BUMOram, NoTiM MOBINbHO CTPAaBMIONTE MOBITPS, MOKM TUCK HE CTAHOBUTUME NPUOMAN3HO
30 6ap (ame. po3gin 10). He gonyckante obmep3aHHsi!

2. 3anoBHiTb 6anoH NOBTOPHO A0 po60oYOro TUCKY Ta 3HOBY MOBINIbHO CTPABITOMATE NOBITPS.

3. 3anoeHiTb 6anoH, oxonofiTb [0 KIMHATHOI TemnepaTtypu, nepeBipTe SKICTb MOBITPA. Y pasi
HeoOXigHOCTI CTpaBnoWiTe MOBITPS Ta 3aMoBHITb OanoH 3HOBY, MOKM 3HAYEHHS] He OydyTb y Mexax
HOpMW.

13 36epiraHHs

banoHn cTUCHeHOro noBITPSA Chif KOHTPOSOBaTM Ta 3axuwaTty Bid MeXaHiYHOro HaBaHTaXeHHs Ta
3abpyaHeHb. Hi B skomy pasi He 3anuvwante 6anoHW CTUCHEHOrO MOBITPS B HE3AKPINMIEHOMY MOSOXKEHHI
abo 6e3 gornsgy. Ha cknagi cnig BxXutn 3axogis, WwWob 3anobirty ix nagiHH. Akwo 6anoHn 36epiraotbes
Yy FOPM30OHTANbHOMY MOMOXEHHI, Cri BXWUTK 3ax0AiB, Wob BOHM HE CKOTUNUCS.

36epirat 6anoHN CTUCHEHOrO NOBITPA CNiA y Cyxin aTmocdepi.

BuxigHi 3'egHyBanbHi WTyLepu BeHTWUNMIB OanoHiB mMalTb OyTW MOCTIMHO 3aKPUTUMW YLLINIbHIOBAIBHOK
3arnyLwKoto, sika Bignosigae BMnpobHomy Tucky ans 6anoHa (gue. posgin 10.3). Lle go3sonse 3anobirtu
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NoTPansiHHIO CTOPOHHIX NpeaMEeTIB Y BeHTUIb GanoHa i crpusie 3anobiraHHi0 HellacHUM BuMnagkam npu
HenepeaGayYeHOMy BiOKPUTTI BEHTUNSA BanoHa.

3abopoHsieTbea 30epiratv 6anoHn CTUCHEHOTO MOBITPS Y MiCLSAX, A€ BOHU MOXYTb 3a3HaTU Aji eNeKTpuku
(Hanpuknag, nobnu3y enekTpo3BaploBanbHOro obnagHaHHs).

YHUKaNTe COHAYHUX NPOMEHIB i, 0cOONMBO, BNNMBY Mxepen Tenna i YO BMNPOMIHIOBAHHS. (OMB. Takox
ISO 2230 / DIN 7716 “'ymoBi BUpoGu — BKasiBku 3i 36epiraHHsA").

YHukante 36epiraHHa No65n3y pevoBMH 3 KOPO3iMHOK Ai€t0.

14 TpaHcnopTyBaHHS

He knpgaTtu, He BAapATU | He KOTUTHU OanNoOHU CTUCHEHOrO NOBITPSA.

Hi B sikomy pa3i He OpaT 6anoH 3a KpyTeHeLb BEHTWNIs, a TiflbKM 3a KOpNyc BEHTUNA, iHaKwe
BMHUKAE PU3UK HenependavyeHoro BiAKPUTTA BeHTUNA 6anoHa.

Hankpawwmm 4ynHOM 3apekomeHayBano cebe TpaHCNOPTyBaHHA Ha Bi3Ky Ans 6anoHiB y BepTukanbHOMY
NnonoxeHHi (BeHTUnNb 6anoHa nigHATWI). Lle 3MeHWwye pusKK YLWIKOOXEHHS BEHTWNS npu nagiHHi abo
BOKOBOMY 3iTKHEHHI.

Ona TpaHcnopTyBaHHA MO AOporax 3aranbHoro
KOPUCTYBaHHSA 3anoBHIOBaTU 6anoHW CTUCHEHOrO

noBiTPA OO0 TUCKY He Ginbwe 2 Gap, npu upomy

cnig  goTpuMyBaTUCA  MpaBwuil  NMEepeBE3EHHS
Hebe3neyHnx Martepianie  3rigHO  mpunucam

GGVSE T1a ADR. BanoHuM CTUCHEHOro noBiTps

abo TpaHCNOPTHMI KOHTEMHEP MOBWHHI MaTu

MapKyBaHHs ~eTukeTkamu ang  HebesneyHux Puc. 2
maTepianis Ne2.2 BignosigHO A0 nigpo3ainy

5.2.2.2 ADR (auB. Puc. 5).

OkpeMi KOMMOHEHTN HeBEe3NeYHOro BaHTaXy Chig NpyB'A3aTh i 3aKpinMTK Y TpaHCMOPTHOMY 3acobi Takum
YMHOM, LWOD BOHW HEe MOIMWU 3CYHYTMUCA OOMH A0 OAHOro Ta OO CTIHOK TpaHCmopTHOro 3acoby (awe.
€Bponencbky KOHBEHLIO OO0 nepeBe3eHHs Hebe3nevyHnx BaHTaxiB aBTOMOOGINIbHMM TpaHCMOPTOM
(ADR), Po3gin 7.5.7.1).

HeobxigHun ocobnuemi 3axmcT Ans BeHTWUMIB HGanoHiB 3a paxyHOK HamnexXHOro nakyBaHH{A, Hanpuknag,
3aXUCHUX OepeB'sHUX SAWMKIB Ta paM, OCKinbku 6anoHu MOoBITPS ANA AMXaHHSA, WO 3aCTOCOBYHOTLCH Y
OnxanbHUX anapatax CTUCHEHOro MOBITPS, 3@ CBOIMU KOHCTPYKTMBHUMW OCOBNIMBOCTAMU HE OCHALLEHI
3axMcHUMM KoBMnadkamu abo xomyTtamu (ame. nigpo3gin KoHseHuii ADR 4.1.6.4).

15 MpaBuna TexHikn 6e3nekn

MpuBeaeHi Hwxye iHCTPYKUiT 3 6e3nekn CTOCYITbCH PU3MKIB, LLO BMHWKaIOTb BMPOAOBX BCbOIO TEPMiHY
cnyx6u 6anoHa cTucHeHoro nosiTps. Lii pnsmkn MoxyTb BNANHYTM Ha 6e3neky 6anoHiB CTUCHEHOro MOBITPS
B Mpoueci TpaHCnopTyBaHHS, 30epiraHHsi, 30vpaHHsA, BBeOEHHA B eKcrnyaTtauilo, BMKOPWCTaHHSA, npu
nepeBipkax Ta BUNPOOOBYBaHHSX, AEMOHTaXi I yTunisauii.
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3abopoHseTbeA nigaaBat 6anoH CTUCHEHOTO NOBITPSA CUMbHUM MeXaHiYHUM HaBaHTaXeHHAM!

YnakoBka ans 36epiraHHA Ta TpaHCMOpPTyBaHHA BarnoHiB CTUCHEHOrO MOBITPSA (Hanpuknag, NiAaoHW, KapTOHHI
Ta [epeB'sHi SALWMKN) Mae BWUIOTOBMASTUCA AOCTATHbO MILHOK, W06 YHUKHYTU YLUKOMKEHHS] OarnoHis
CTUCHEHOTO MOBITPs. BoHa Mae Takox OyTn JOCTaTHBO CTINKOH, WO BUTPMMATU YMOBW TPAHCMOPTYBaHHS i
36epiraHHs. Mpu BUOOPI BigNOBIAHUX METOAIB NaKyBaHHS Crid BpaxoByBaTu Bary OarnoHis.

Cnig BuknouMTU ywkomkeHHs abo gedopmalito 6anoHiB CTUCHEHOro MOBITPS. Y pasi HeobxigHOCTI cnig
BXUTU 0COBNUBUX 3aCTEPEXHMX 3ax0iB Ana 3axXMCcTy 6anoHiB CTUCHEHOrO NOBITPSA Bif YLUKO4XKEHb.
Cepno3Hi YIKOAXKeHHA MOXYTb NPU3BECTU A0 BUOYXy GarioHiB CTUCHEHOro noBiTps!

Mpu 36epiraHHi 3abopoHAETbLCA niggaBaTM GanoH CTUCHEHOro MNOBITPS Aii  BiAKPUTOrO  BOTHIO,
eKCTpeMaribHO BUCOKMX abo Hu3bKux Temnepatyp. [NpunyctMumx 3HaveHb pobouyoi Temnepatypu cnig
HeyXunbHO JOTpMMyBaTUCA (OMB., BIAMOBIAHO, cEepUYHY YacTUHY NoBepxHi banoHa abo eTukeTKy Ans
Hebe3neyHnx martepianis).

Cnig poTpumyBaTMCsli NpUNYCTMMOro Aiana3oHy TemnepaTyp Ansa By3na B 36opi — 6anoHa 3
BeHTUNem 6anoHa!



Mpn poboTi 3 GanoHamu CTUCHEHOro MOBITPSA MOBWHHI BUKOHYBAaTUCS Ti XX CaMi BUMOrM OO Aiana3oHy
TemnepaTyp, Wo 1 npu ix 36epiraHHi. Y pasi HeobXxigHOCTI cnig 3acTocoByBaTM 3acobu 3axucTy Big
HarpiBy, Hanpuknag, matepian gns nokputta 6anoHiB MSA Nomex (Bupobu NeNe D4075877 abo
D4075878). Temnepatypu, WO BMXOOATb 3@ NPUNYCTUMI MEXi, MOXYTb CMPUYUHUTU 3MiHY MeXaHiYHUX
BNacTMBOCTEN i MiLHOCTI 6anoHa CTUCHEHOro NOBITPS.

Bucoki Ta ekcTpeMarnibHO HU3bKi TeMnepaTypy MOXyTb CPUYMUHUTU BUOYX GarioHiB CTUCHEHOro noBiTps!

3abopoHsieTbea nigaaBaT 6anoHM CTUCHEHOTO MOBITPS Aji eNeKTPUYHUX Ta MarHiTHUX MoriB, MpU SKid BOHW
MOXYTb PO3IrpiTUCA 40 TEMMNEpPATypH, LLO NEPEBULLYE MaKCUMAarbHO NpUMyCTMMy. BanoHu cTMcHeHoro nosiTps
cnig, 3axmMcTuTu Big yaapy bnuckaeku. Y pasi HeobXigHOCTI cnig, BCTAaHOBUTU BiANOBIOHWIA 3aXUCT.

HaamipHe HarpiBaHHA enekTPUYHMMU Ta MarHiTHAMM nonsiMv a6o npu yaapi 6nMckaBkM Moxe
CMPUYMHUTU BUOYX 6anoHiB CTUCHEHOro noBiTps!

Mpn poboTi 3 GanoHamu CTUCHEHOro MOBITPSA MOBWHHI BUKOHYBAaTUCS Ti X CaMi BUMOrM OO Aiana3oHy
TemnepaTyp, Wo 1 npu ix 36epiraHHi. Y pasi HeoOXigHOCTI cnig BXWUTM 3axoniB MpOTM TEMoBOI Ail.
TemnepaTtypu, WO BMXOOATb 3a NPUNYCTUMI MeXi, MOXYTb CIIPUYUHUTY 3MiHY MeXaHiYHUX BNacTUBOCTEN i
MiLHOCTi 6anoHa CTUCHEHOro NOBITPS.

Bucoki Ta ekcTpemManbHO HU3bKI TeMnepaTtypyu MOXYTb CMPUYMHUTA BUMOYX OanoHiB CTUCHEHOro
noe.iTps!

BanoHn cTUCHeHOro NoBiTPS HEOOXiAHO 3aXMCTUTU Big, AiT BOMOru.

lMpn TpaHcnopTyBaHHIi Ta 30epiraHHi wTyuepn 6anoHa MaTb OyTh yulinbHeHi, wWob6 3anobirtu
NnoTpanssiHHIO BOJSOrM BcepeanHy. 30BHILWHA NoBepxHs HGanoHa mae OyTu 3axuweHa wapom dapbu Big
BMMMBY BOMorv Ta kopogsii. [nsa 36epiraHHs Ha BiOKpPUTOMY MOBITPI CRig BXUTKW 4OAATKOBUX 3anobiXKHMX
3axogis. KonueaHHa TemnepaTypu 30epiraHHs CNPUYUHSIIOTE PU3NK YTBOPEHHSA BOOAHOIO KOHAEHcary.
Mepw HiXX 3akpinUTK BEHTWNb, Chif NPOBECTM BidyanbHy iHCNekuito 6anoHa Ha npeameT BiACYTHOCTI
KOpO3ii, CMPMYNHEHOI BOMOrow. [nsi BAKOPUCTAHHA GanoHa CTUCHEHOro NOBITPS MOro Cnif 3anoBHIOBATU
Tinbkn cyxum rasom (EN 12021). BeHTunb 6anoHa, Wo He 3Haxo4uTbCs Nig TUCKOM, Mae ByTn 3akpuTUM.
Bonora cnpuyvHAE KOpPO3il0 Ta 3MEHLIEHHS TOBLUMHM CTIHOK, LLO MOXe NMPU3BECTU OO0 BUXoQy
6anoHa 3 naay.

HenpunycTMmMo BUCOKUI BMIiCT BOJNIOrM CNPUYMHAE PU3UK OOMep3aHHA i BiAMOBM AuXanbHOro
anapara nig Yac BUKOPUCTaHHA.

CnigkynTte 3a TMM, WOO npunycTMMe 3HadveHHs Tucky (PS) He nepeBuLLyBanocs.
HenpunycTMMo BMCOKMI TUCK MOXe NMPpU3BecTU [0 BMOYXxy 6anoHiB cTUCHeHoro nositps!

Hi B akomy pasi He MOXHa 3HiMaTu BeHTWUNb 6anoHa, Nokn 6anoH 3HaxoauTbCs Nig TUCKoM. epl Hix
3HiMaTK BeHTUNb BanoHa, cnig nepekoHaTucs, Wo 6anoH CTUCHEHOro NOBITPSA MOBHICTIO CMOPOXHEHWUN
(posrepmeTunsoBaHuit).

SAKWo 3HATU BeHTUNb GanoHa nia TUCKOM, TpanuTbCA BUOYXOBUM BUXiO NOBITPSA, i KOMMNOHEHTH
MOXYTb He6e3ne4YHO POo3NeTiTUCA B CTOPOHM.

He nigpaBante GanoH CTUCHEHOro MOBITPS MalUWHHIM 00pobui. Byab-sika HeHanexHa Adig nig 4ac
CBEepANiHHSA, KNenaHHs, WicpyBaHHA TOLLO NOripLlye MEeXaHidHi BIacTUBOCTI 6anoHa CTUCHEHOrO MNoBITPS,
TOBLUMHY Ta MILHICTb CTiHOK.

MexaHiyHa obpobka — cBepAniHHA, KnenaHHs, wnipyBaHHA — MOXYTb CNPUYMHUTM BUOYX
6arnoHa CTUCHeHOoro noBiTpA!

BanoH cTucHeHoro NoBiTPsi AO3BOMSAETLCS BUKOPUCTOBYBATU TiflbKU AN1A AnXanbHUX anapaTiB CTUCHEHOTo
nosiTpsa. MNpunyctumi ranysi 3acTocyBaHHA nepeniyeHi Ha GanoHi. banoH cTucHeHOro noBiTps He
cepTuUdikoBaHNI ANA BUKOPUCTaHHSA Nig BOAOHO.

BukopucTtaHHsi He 3a NMPU3HAYEHHAM MOXe NPU3BECTU OO0 BTpPaTM HEOOXiAHWX BNACTUBOCTEWN i
CNPUYNHUTU BUOYX BGanoHiB cTucHeHoro noBiTps!

He HaHOCMTM HiSIKOro [OOAaTKOBOMO MapKyBaHHS B MeXax UMMIHOPUYHOI 4acTUHWM MNOBEPXHi / He
BMKOPUCTOBYBaTW KepHepu. [logaTkoBe MapKyBaHHs 3a [OMOMOrol KepHepa (Hanpuknag, HaHeCeHHs
AaTn Npo nNpoBedeHHS PerynspHoi iHCMEeKUii) MOXe HaHOCUTUCH BUKIIOYHO Ha YKPINneHy 4YacTuHy
chepmryHoi noBepxHi 6GanoHa.

HaHeceHHsi mapKyBaHHA 3a [OMOMOrol KepHepa Ha UMMIHAPUYHY 4YacTUHY OanoHa Moxe
CNPUYMHUTU NOripLIeHHA MeXaHiYHUX BNacTMBOCTEN i 3ano4YyaTKyBaTu NpoLeC YTBOPEHHS TPILLVH,
o B pe3ynbTaTi npusBene Ao BUOyxy 6anoHa CTUCHEHOro nositps!

KateropnyHo 3abopoHsieTbCs yTuUnidyBatu 6anoH CTUCHEHOro MOBITPS, WO 3HAXOAMTBLCS Mg, TUCKOM.
Mepen ytumiszauieto cnig nepekoHaTucs, WO ©OanoH CTMCHEHOro MOBITPS MOBHICTIO CMOPOXHEHUN.
YTunizoBaHi 6anoHn cnig npu3BecTn y HEnpuaaTHUM ANs BUKOPUCTAHHSA CTaH — MNpoCcBepanutn abo
po3nNunaTH, Wob gedekTHi 6anoHn CTUCHEHOrO NOBITPS HE MOXHA BYNno 3anoBHUTM MOBTOPHO.
YTunisauia 6anoHiB CTUCHEHOro noBiTps, WO 3HaXoAATbLCA Nig4 TUCKOM, MOXe Npu3BecTM Ao
BUOYXy Ta HellacHMX BMNagkis!
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MSA in Europe

www.msa-europe.com & www.msa-gasdetection.com

Northern Europe

Netherlands

MSA Nederland
Kernweg 20

1627 LH Hoorn

Phone +31[229] 25 03 03
Fax +311[229] 211340
info@msaned.nl

Belgium

MSA Belgium
Duwijckstraat 17

2500 Lier

Phone +32[3]491 91 50
Fax +32[3] 49191 51
msabelgium@msa.be

Great Britain

MSA Britain

Lochard House

Linnet Way

Strathclyde Business Park
BELLSHILL ML4 3RA
Scotland

Phone +44 [16 98] 57 33 57
Fax +44[16 98] 74 0141
info@msabritain.co.uk

Sweden

MSA NORDIC
Kopparbergsgatan 29
214 44 Malmé

Phone +46 [40] 699 07 70
Fax +46 [40] 699 07 77
info@msanordic.se

MSA SORDIN
Rorlaggarvdagen 8

33153 Varnamo

Phone +46 [370] 69 35 50
Fax +46 [370] 69 35 55
info@sordin.se

Southern Europe

France

MSA GALLET

Zone Industrielle Sud
01400 Chatillon sur
Chalaronne

Phone +33 [474] 55 01 55
Fax +33 [474] 55 47 99
message@msa-gallet.fr

Italy

MSA Italiana

Via Po 13/17

20089 Rozzano [MI]
Phone +39[02] 892171
Fax +39[02] 82 59 228
info-italy@
msa-europe.com

Spain

MSA Espaiiola

Narcis Monturiol, 7

Pol. Ind. del Sudoeste
08960 Sant-Just Desvern
[Barcelonal

Phone +34[93] 372 51 62
Fax +34[93] 372 66 57
info@msa.es

Eastern Europe

Poland

MSA Safety Poland

ul. Wschodnia 5A

05-090 Raszyn k/Warszawy
Phone +48[22] 711 50 33
Fax +48[22] 7115019
eer@msa-europe.com

Czech Republic

MSA Safety Czech
Pikartska 1337/7

716 07 Ostrava-Radvanice
Phone +420 [59] 6 232222
Fax +420 [59] 6 232675
info@msa-auer.cz

Hungary

MSA Safety Hungaria
Francia ut 10

1143 Budapest

Phone +36 [1]251 34 88
Fax +36[1] 251 46 51
info@msa.hu

Romania

MSA Safety Romania
Str. Virgil Madgearu, Nr. 5
Ap. 2, Sector 1

014135 Bucuresti

Phone +40 [21] 232 62 45
Fax +40([21]23287 23
officec@msanet.ro

Russia

MSA Safety Russia
Pokhodny Proezd, 14
125373 Moscow

Phone +7[495] 921 1370/74

Fax +7 [495] 921 1368
mMsa-moscow@
msa-europe.com

Central Europe

Germany

MSA AUER
Thiemannstrasse 1
12059 Berlin

Phone +49 [30] 68 86 0
Fax +49[30] 68 86 15 17
info@auer.de

Austria

MSA AUER Austria
Kaplanstrasse 8

3430 Tulln

Phone +43[22 72] 63 360
Fax +43[22 72163 360 20
info@msa-auer.at

Switzerland

MSA Schweiz

Eichweg 6

8154 Oberglatt

Phone +41 [43] 255 89 00
Fax +41[43] 255 99 90
info@msa.ch

European
International Sales

[Africa, Asia, Australia, Latin
America, Middle East]

MSA EUROPE
Thiemannstrasse 1

12059 Berlin

Phone +49 [30] 68 86 55 5
Fax +49 [30] 68 86 15 17
contact@msa-europe.com
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