Deteccion fija de gas y llama m
Gama de productos

The Safety Company

Porque cada vida tiene un propdsito...




Sistemas f1jos para deteccion de gas

El control de gases y vapores en
instalaciones y superficies
extensas es algo necesario en
todas las ramas de la industria.
Las directivas y requlaciones en
materia de proteccion de las
instalaciones y de su personal
exigen equipos de deteccion de
gas adecuados.

En los casos en los que no hay disponible un
control por parte del personal o este no es el
apropiado, se utilizan sistemas de deteccién
fijos (detectores y controladores) para un
control continuo. Estos detectores fijos estan
posicionados estratégicamente para optimizar
la cobertura de deteccion y pueden iniciar
diferentes medidas de seguridad en el caso de
una alarma por gas.

Como ejemplo de medidas apropiadas cabe
destacar la activacién de alarmas acusticas u
opticas, sistemas de ventilacion o extraccién
y la desconexién de los equipos de la planta.

De acuerdo con la Directiva ATEX 94/9/CE para
fabricantes y la Directiva 1999/92/CE para
usuarios, cualquier sistema de deteccion de
gases, utilizado como dispositivo de seguridad
para atenuar el riesgo de explosién, debe
contar con un certificado de verificacién de
funcionamiento. El certificado de verificacion
de funcionamiento CE de tipo para el
producto debe estar en concordancia, al
menos, con EN 60079-29-1 o con EN 50104.
Para més informacion sobre normas y
reglamentos, véase la pagina 6.

MSA pone a su disposicion una gama
completa de productos con certificado
completo ATEX que pueden utilizarse como
dispositivos de seguridad. Para disponer de
una certificacion ATEX completa, decidase por
MSA.



Acerca de MSA 'y General Monitors

Los mds de 100 afios de experiencia y la
competencia en soluciones de seguridad de
gran envergadura han convertido a MSA en
una empresa moderna orientada al futuro
para la proteccién de personas, instalaciones
y del medio ambiente. MSA es uno de los
pocos proveedores de tecnologia de
medicion en los sistemas de deteccién de
gases y llamas para montaje fijo (FGFD) que
desarrolla y fabrica una gama completa de
productos, integrandolos en soluciones de
seguridad.

Con la adquisicion de General Monitors en
septiembre de 2010, la oferta de productos
FGFD de MSA se amplié ain mas. Como
expertos sin igual en la deteccion de gas 'y
llamas, nuestra fortaleza unida esta demos-
trando que la combinacién correcta de
productos duraderos y de tecnologfa innova-
dora puede incrementar la seguridad con una
eficiencia operativa garantizada.

Juntos, MSA y General Monitors cuentan con
la oferta mas extensa de tecnologias para la
deteccion de gas y llamas. Podemos crear
soluciones que no solo proporcionan seguri-
dad a los trabajadores y protegen las
instalaciones, sino que también reducen los
costes totales durante el ciclo de vida. Ademas
de continuar teniendo a su disposicion los
excelentes productos y servicios en los que ya
confiaban, ahora nuestros clientes también
tienen acceso a mucho mads: un servicio
superlativo, un soporte mejorado, una oferta
mas amplia de tecnologia y soluciones
exclusivas reafirmadas por la pujanza conjunta
de MSA 'y General Monitors.

General Monitors
by MSA

MSAsafety.com/detection




Tecnologias de sensores

Combustion catalitica

The Safety Company

Electroquimica

El principio de medicién detrds de esta tecnologia se basa en la combustién catalitica del
gas o vapores para detectar su presencia en el aire hasta el Limite Inferior de Explosividad
(LIE) del gas. El sensor estd compuesto por dos elementos hermanados (PELEMENTS): un
detector y un compensador. El detector esta formado por un filamento de platino en el
interior de una pequenia perla de material catalitico. El compensador es similar, aunque el
recubrimiento no contiene catalizador, por lo que no responde al gas. Los gases
combustibles se oxidan Unicamente sobre el elemento detector, donde el calor generado
aumenta su resistencia originando una sefial proporcional a la concentracién de gas
combustible. El compensador ayuda a equiparar los cambios en la temperatura ambiente,
la presion y la humedad que afectan a ambos elementos por igual.

MOS: Semiconductor de éxido metdlico

Los sensores electroquimicos se utilizan, generalmente, para detectar gases toxicos dentro
del rango ppm. Los electrodos separados por electrolitos se encierran en una pequefia
carcasa de plastico y se conectan a un circuito electrénico externo. El gas se difunde
penetrando en el sensor a través de una membrana permeable, por lo que se genera una
pequefa corriente mediante una reaccion electroquimica. Puesto que el volumen de
entrada de gas al sensor est4 controlado por la difusion del gas a través de la membrana
permeable, la corriente es proporcional a la concentracion de gas.

Absorcion de infrarrojos

Los sensores de transistores basados en la conductividad eléctrica reaccionan cuando se
produce una absorcion de gases en una superficie semiconductora. De hecho, se trata de
una fina pelicula de ¢xido metdlico depositada sobre una oblea de silice. El proceso de
produccion es similar al utilizado en la fabricacién de semiconductores, de donde procede
el nombre de semiconductor de éxido metalico (MOS) por el que son cominmente
conocidos. La absorcion del gas en la superficie de 6xido, sequida por la oxidacién
catalitica, provoca un cambio en la resistencia eléctrica del material oxidado. La superficie
del sensor se calienta a una temperatura constante para acelerar la reaccion y reducir los
efectos de los cambios en la temperatura ambiente. Los cambios en la resistencia se
transforman en una sefal eléctrica proporcional a la concentracion de gas.

Numerosos gases absorben luz infrarroja en determinadas longitudes de onda. El espectro
de absorcién es caracteristico para cada gas. La tecnologia de haz abierto y la puntual de

infrarrojos en MSA utilizan fuentes de radiacion de infrarrojos moduladas electrénicamente
en dos longitudes de onda diferentes. Una longitud de onda es tipica para el gas que se
va a medir, mientras que en la otra longitud de onda no se produce una absorcién de
infrarrojos por los gases atmosféricos.

Las sefiales de ambos detectores se amplifican electrénicamente y se introducen en un
microprocesador que las acondiciona, generando una sefial de salida proporcional a la
concentracion de gas.



Fotoacusticos

The Safety Company

Deteccidon de llama

La tecnologia de sensores fotoacusticos fue desarrollada por MSA para la deteccién de
gases toxicos o combustibles en concentraciones muy bajas. Para ello se introduce una
muestra de gas en la cdmara de medicion, donde se expone a una longitud de onda
especifica de luz infrarroja pulsada. Si la muestra contiene el gas en cuestion, absorberd
una cantidad de luz infrarroja proporcional a la concentracién de gas existente.

Las moléculas de gas se calientan y enfrian a medida que absorben la energia de la luz
infrarroja pulsada. Los cambios de presion resultantes del calentamiento y refrigeracion
de las moléculas se miden con un micréfono sensible ubicado en el interior del monitor
de infrarrojos fotoacustico.

Ultrasonidos

La tecnologia de deteccion acUstica de fugas de gas por ultrasonidos detecta fugas de
gas en sistemas de gas a presion detectando los ultrasonidos transportados por el aire,
generados por el escape de gas. Esto significa que los detectores de fugas de gas por
ultrasonidos detectan fugas de gas a la velocidad del sonido en un radio de deteccion de
hasta 20 metros.

Al contrario que los métodos de deteccion de gas convencionales (deteccion de gas
puntual o de haz abierto), los detectores de fugas de gas por ultrasonidos no necesitan
esperar a que el gas se acumule en una nube de gas potencialmente peligrosa y a que
esta entre en contacto fisico con los detectores. Activan una alarma inmediatamente en
caso de detectar una fuga.

El detector acustico de fugas de gas por ultrasonidos localiza la fuga sin verse afectado
por condiciones como cambios en la direccién del viento, en la dilucién del gasy en la
direccion de la fuga de gas, condiciones por otra parte relevantes en la mayoria de las
instalaciones de gas en exteriores.

La mayorfa de los detectores de llama identifican las llamas mediante los denominados
métodos dpticos como la espectroscopia ultravioleta (UV) e infrarroja (IR). Generalmente,
las llamas estan provocadas por hidrocarburos que, al disponer de oxigeno y de una fuente
de ignicién, producen calor, diéxido de carbono y otros productos de combustién. La
reaccion se caracteriza por la emisién de una radiacion visible ultravioleta e infrarroja. Los
detectores de llamas estan disefiados para detectar la absorcion de luz en determinadas
longitudes de onda, pudiendo discriminar entre llamas reales y llamas falsas.

MSA emplea detectores de llama basados en la tecnologfa UV/IR o en la tecnologfa IR
multiespectro. Ambas tecnologfas estdn basadas en la deteccién dentro del campo de
vision de la radiacién emitida por las llamas en las bandas espectrales ultravioletas, visibles
e infrarrojas.
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CE, ATEX, Verificaciéon de funcionamiento, SIL m

The Safety Company

La proteccidn contra explosidn resulta extremadamente importante al trabajar con gases y vapores inflamables. Por
consiguiente, los dispositivos y equipos utilizados en esta drea constituyen un medio para la reduccidn de riesgos. Como
equipos eléctricos, los dispositivos de deteccion de gas industriales deben cumplir al menos los requisitos aplicables para
el funcionamiento en dreas con riesgo de explosion. Dentro de la Unidn Europea, esto estd requlado por las Directivas
europeas armonizadas relevantes (94/9/CE y 1999/92/CE). Durante la fabricacién del equipo eléctrico también es preciso
asequrar el cumplimiento de otros estdndares de aceptacion mundial.

MARCADO CE
La colocacién de la marca CE declara que el producto cumple todas las Directivas aplicables adoptadas por
la CEE (Comunidad Econdmica Europea). Al contrario de lo que ocurre con la homologacién ATEX, los
fabricantes son responsables de garantizar que su producto es conforme a estas Directivas desarrolladas
utilizando las normas IEC y Cenelec.

ATEX

ATmosphere EXplosible es la expresion francesa para atmdsferas potencialmente explosivas. Segun la Directiva
ATEX para fabricantes 94/9/CE (ATEX 95) y la Directiva 1999/92/CE (ATEX 137) para usuarios, la seguridad eléctrica
de todos los detectores de gas electrénicos y de los monitores personales utilizados en atmdsferas potencialmente
explosivas debe estar ensayada y disponer del marcado “"ATEX" & (EN 60079-0 y siguientes).

Siel sistema de deteccién de gas (detectores y controlador) o el monitor personal para gases y vapores inflamables
se utilizan como dispositivo de seguridad "con una funcién de medicién de la proteccién contra explosion’, su
funcionamiento debe estar certificado adicionalmente al marcado "ATEX" por un organismo notificado.

Verificacién de funcionamiento

Segun la Directiva ATEX para fabricantes 94/9/CE y la Directiva ATEX 1999/92/CE para usuarios, cualquier sistema

Ve"f'caClon de deteccion de gas (detectores y controlador) y cualquier monitor personal para gases inflamables utilizados
de funciona_ como dispositivo de seguridad para reducir el riesgo de explosion deben contar con una verificacion de
m iento funcionamiento. La verificacion de funcionamiento también es necesaria en el caso de tener que medir el contenido
de oxigeno en el aire durante la inertizacién o la concentracion de gas téxico. En este caso, el certificado de
verificacion CE de tipo debe indicar la conformidad con al menos las normas EN 60079-29-1, EN 50104,

EN 45544 y EN 50271.

Los detectores de llamas no estan sujetos a esta certificacion de funcionamiento. Sin embargo, es posible efectuar
una certificaciéon segun la norma EN 54-10.

SIL: Nivel de seguridad integral

SIL

Safety Integrity Level

Segun las Directivas 94/9/CE y 1999/92/CE (ATEX), los dispositivos de deteccion de gas tan solo precisan de una
certificacion de seguridad eléctrica y de funcionamiento. La elaboracion de un plan de proteccion contra explosion
para condiciones de funcionamiento especificos puede precisar tomar medidas para dispositivos de deteccion de
gas fijos, que excedan los requisitos ATEX. El fin de esta evaluacion de seqguridad adicional es minimizar el riesgo
en todas las aplicaciones en las que un comportamiento erréneo ponga en riesgo la seguridad de personas, medio
ambiente y bienes materiales. Son cuatro valores los definidos como Niveles de sequridad integral (SIL). Cuanto
mayor sea el nivel de integridad, mayor serd la fiabilidad de un circuito funcional. Los dispositivos de deteccién de
gas tan solo pueden alcanzar los niveles de SILT a SIL3.

Los productos utilizados en sistemas de seguridad deben presentar un grado elevado de fiabilidad de hardware y
software, de forma que solo exista una probabilidad extremadamente baja de que se den errores no detectables.
La referencia para esta evaluacion de seguridad de sistemas es la norma IEC/EN 61508, utilizada también para la
valoracion de riesgos en la ingenierfa de control de procesos internacionales. Esta certificacion, relativa a la
seguridad de sistemas, define los requisitos de la disponibilidad de la funcién de seguridad y la probabilidad de
fallo del sistema a examen tal y como se precisa en la ingeniera de control de procesos.

Como norma bésica independiente de aplicaciones concretas, el estandar EN 61508 solo describe los requisitos
generales para componentes y sistemas completos con funciones de seguridad. Por consiguiente, no es apropiada
para dispositivos de deteccién de gas que también deben cumplir otros criterios de seguridad. Por este motivo,
en este caso también se aplican para dispositivos de deteccién de gas las normas EN 50271y EN 50402.



Guia de seleccion

PrimaX P
PrimaX IR
ULTIMA MOS-5
ULTIMA MOS-5E
ULTIMA XL
ULTIMA XT
ULTIMA XE
ULTIMA XIR
ULTIMA OPIR-5
CHILLGARD RT
CHEMGARD
CHILLGARD M100
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Tabla de aplicaciones del CHEMGARD

Rango de medicién de 0-1000 ppm:

ACETALDEHIDO, ACRILONITRILO, AMONIACO, ACROLEINA, 1,3-BUTADIENO, CLOROFORMO, CICLOPENTANO, 1,2-DICLOROETANO, ETER
DIETILICO, DIFLUOROMETANO, DIMETILAMINA, ACETATO DE ETILO, ETILENO, HEXAFLUOROPROPILENO, HEXAFLUORO 1,3, BUTADIENO,
ISOHEXANO, METANOL, FLUORURO DE METILO, YODURO DE METILO, MIBK, METACRILATO DE METILO, DICLOROMETANO, FLUORURO DE
METILENO, METIL N-PROPIL CETONA, MONOMETILAMINA, TRIFLUORURO DE NITROGENO, OXIDO NITROSO, OCTAFLUOROBUTANO,
OCTAFLUOROPROPANO, PENTANO, PERCLOROETILENO, PMVE, PROPANAL, N-PROPANOL, OXIDO DE PROPILENO, TETRACLORURO DE METANO,
TETRAHIDROFURANO, TETRAFLUOROETILENO, 1,1,1-TRICLOROETANO, 1,1,2-TRICLOROETANO, TRICLOROETILENO, TRIETILAMINA, ACETATO
DE VINILO, CLORURO DE VINILO, 0-XILENO, M-XILENO, P-XILENO, XILENOS
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Tabla de aplicaciones de los CHILLGARD RT y CHILLGARD M-100
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Las configuraciones mencionadas anteriormente para CHEMGARD, CHILLGARD RT y CHILLGARD M-100 estan homologadas conforme
alas normas para el marcado CE.
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Homologaciones internacionales m
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IECEX

El diagrama IECEx es un esquema de certificacion internacional que cubre los equipos que cumplen los requisitos de las
normas internacionales, en especial, la norma IEC 60079.

CSA INTERNATIONAL

CSA International es una organizacién que realiza pruebas de rendimiento de conformidad con las normas nacionales e
internacionales. CSA prueba los productos de forma que cumplan las normas establecidas por el Instituto Nacional
Estadounidense de Estandares (ANSI), Underwriters Laboratories (UL) y la Asociacion Canadiense de Estandares (CSA).

UNDERWRITERS LABORATORIES (UL)

Underwriters Laboratories (UL) es una organizacion de elaboracién de normas y un Laboratorio de Ensayos Acreditado a
escala Nacional (NRTL por sus siglas en inglés) que desarrolla normas v realiza pruebas para garantizar que los productos son
seguros para el uso en entornos peligrosos en EE.UU.

FACTORY MUTUAL (FM)

La division de homologaciones Factory Mutual determina la seguridad y la fiabilidad de los equipos, materiales o servicios
utilizados en ubicaciones peligrosas en EE.UU. FM certifica de conformidad con las normas NEC (Cédigo Eléctrico Nacional)
para ubicaciones peligrosas.

CCCF

Sistema de certificacion obligatoria para productos de proteccion contra el fuego, incluidos los detectores de llamas y los
detectores de gas explosivo para China. El sistema de certificacion lo gestiona el Centro Chino de Certificacion de productos
de extincion de incendios del Ministerio de Seguridad Publica (CCCF por sus siglas en inglés).

EAC

La certificacion obligatoria, segin nuevas regulaciones técnicas comunes para la Comunidad Econdmica
Euroasidtica,comporta la conformidad de un producto importado a la Federacion Rusa, la Republica de Kazajistan, la Republica
de Belarts, la Republica de Armenia y la Republica de Kirguistan. Esta certificacion cubre las regulaciones técnicas para
equipos utilizados en zonas con riesgo de explosion (TP TC 012/2011), equipos de baja tension (TP TC 004/2011) y
compatibilidad electromagnética (TP TC 020/2011). Las normas GOST aplicables se emplearan para verificar la conformidad
del producto con dichas regulaciones técnicas.

Certificacion de homologacion de modelo para los instrumentos de medida

La precision en la medicién (rendimiento) de controladores y detectores de gas se certifica mediante una certificacion de
homologacion de modelo obligatoria para instrumentos de medida en los siguientes pafses: Federacion Rusa, Republica de

Kazajistan y Republica de Belarus.

Regulacion técnica conforme a los requisitos para la proteccion contra incendios de Ia
Federacion Rusa

Certificacién obligatoria para controladores de llamas y detectores de incendios, basada en la norma para los sistemas de
deteccién y alarmas de incendios GOST R 53325-2012.

INMETRO

El Instituto Nacional de Metrologia, Calidad y Tecnologia certifica, entre otros, los productos para dreas peligrosas en Brasil.

MSAsafety.com/detection




Detectores

Serie 47K

Sensores catalfticos pasivos econémicos para la deteccién de concentraciones en el aire
potencialmente peligrosas de gases y vapores inflamables hasta el 100% LIE.

Disponibles en version Estandar (ST), Resistente a veneno (PRP) y Alta temperatura (HT), con
una gama completa de accesorios y cajas de conexiones para satisfacer cualquier necesidad en
aplicaciones industriales.

Los sensores de la serie 47K utilizados en combinacion con controladores MSA cumplen todos
los requisitos de la Directiva ATEX 94/9/CE, incluida la verificacion de funcionamiento, y al
disponer del nivel SIL 2 pueden utilizarse como parte de un sistema de seguridad.

Para obtener més informacién, consulte el catalogo 07-240.2.

ATEX & 11 2G Ex d IICT3/T4/T6, 11 2D Ex tD A21 IP6X T85°C/T135°C/T200°C
incluida verificacion de funcionamiento, SIL 2
EAC, homologacién del rendimiento en RU, KZ, BY

PrimaX |

El transmisor de gas PrimaX | detecta un amplio rango de gases téxicos y oxigeno utilizando
una tecnologia de sensor electroguimico.

El innovador disefio de carcasa, la facilidad de uso, la instalacion rapida y su idoneidad, tanto
para instalaciones en interiores como en intemperie, convierten al transmisor PrimaX | en la
eleccién segura para una deteccién de gas versatil. La gran pantalla con mensajes de texto
proporciona la informacién necesaria a primera vista. La verificacion se efectta facilmente
empleando el teclado integrado o a través del protocolo digital HART. Los sensores de repuesto
enchufables y una placa dorsal integral permiten una instalacion rapida y sencilla.

El PrimaX | se suministra en version para aplicaciones generales o en disefio de seguridad
intrinseca en una carcasa de nylon reforzada, resistente y antiestética con salida de 4-20 mA
estandar y funcionalidad HART opcional. La conformidad con SIL 2 estd homologada por la
organizacion TUV.

Para obtener mas informacién, consulte el catdlogo 07-710.2.

ATEX & Il 1GExiallCT4 Ga, Il 2D Exia IlICT130 °C Db IP54, SIL 2
HART registrado
IECEx, UL, INMETRO, EAC, homologacion del rendimiento en RU, KZ, BY

PrimaX P

El transmisor de gas PrimaX P es apto para un amplio rango de aplicaciones en interior y a la
intemperie, para la deteccion de gases combustibles (sensor de combustion catalitica), gases
toxicos u oxigeno (sensores electroquimicos).

El PrimaX P cuenta con una innovadora carcasa de disefio personalizado con un teclado integral
de 4 pulsadores para facilitar su uso. La gran pantalla LCD con mensajes de texto proporciona la
informacién necesaria a primera vista y los LED adicionales indican con claridad el estado
correspondiente. Los sensores de repuesto enchufables y una placa dorsal integral permiten
una instalacion rapida y sencilla.

El PrimaX P se suministra en version antideflagrante en una carcasa con revestimiento de
aluminio dotada con salida esténdar de 4-20 mA con funcionalidades HART opcionales y
posibilidad de reles. La conformidad con SIL 2 estd homologada por la organizacion TUV.

Para obtener més informacién, consulte el catdlogo 07-710.2.

ATEX & 112G Ex d ia [ia] IIC T4 Ga, Il 2D Ex tb ia [ia] IICT130 °C Db IP67
incluida verificacion de funcionamiento, SIL 2, HART registrado
IECEx, UL, CSA, CCCF, INMETRO, EAC, homologacién del rendimiento en RU, KZ, BY

Serie 47K

PrimaX |

PrimaX P



PrimaX IR

El PrimaX IR permite la deteccién de hidrocarburos dentro del rango del LIE utilizando
la tecnologia de absorcion de infrarrojos mediante un disefio de emisor dual PrimaX IR
con patente en tramite. Un emisor de infrarrojos redundante ofrece fiabilidad y una
monitorizacién ininterrumpida en caso de producirse un fallo de un emisor. La carcasa
robusta de acero inoxidable 316, con un indice de proteccion IP67, protege el PrimaX IR
frente a condiciones ambientales extremas.

La salida estandar de 4-20 mA con funcionalidad HART permite una configuracion,
un diagnostico de verificacién y un mantenimiento sencillos. Un exclusivo protector
medioambiental, cuyo disefio de abertura por bisagra con patente en tramite,
posibilita la instalacion correcta en ubicaciones angostas.

Para obtener mas informacion, consulte el catalogo 07-715.2.

ATEX & 112G Exd IICT4 Gb, Il 2D Ex tb 11ICT130°C Db IP67, SIL 2
IECEx, CCCF, INMETRO, EAC, homologacién del rendimiento en RU, KZ, BY

ULTIMA® MOS-5 y ULTIMA® MOS-5E

ULTIMA MOS-5 y MOS-5E detectan niveles de ppm de écido sulfhidrico (H,S),
proporcionando indicacién de estado y salidas de alarma. Su funcionamiento se
basa en un sensor semiconductor de éxido metdlico con pardmetros técnicos
Unicos. La gran tolerancia a un amplio rango de temperaturas, niveles de humedad
y concentraciones elevadas breves de H,S, asi como una sensibilidad cruzada muy
baja a gases comunes convierten a estos detectores en los instrumentos idéneos
para la instalacién en entornos adversos.

El ULTIMA MOS-5 cuenta con salidas analdgicas de 4-20 mA 'y 3 salidas de relé en
una carcasa de acero inoxidable. El ULTIMA MOS-5E dispone de salidas analégicas
de 4-20 mA y tres salidas de colector abierto en una carcasa de aluminio. La
comunicacion HART y Modbus permite una funcién de estado y control completa
desde la sala de control.

Para obtener mas informacion, consulte los catdlogos 07-481.2 y 07-482.2.

ATEX & 11 2GD EEx d 11B+H, T5, SIL 2 y SIL 3, P66,

HART registrado (ULTIMA MOS-5)

ATEX & 112G EEx d e m lIC T4, SIL 3, IP66/67 (ULTIMA MOS-5E)
FM, CSA, EAC, homologacién del rendimiento en RU, KZ, BY

MSA

The Safety Company

PrimaX IR

ULTIMA MOS-5E
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Detectores

Serie ULTIMA® XL/XT

Los econémicos monitores de gas para montaje fijo ULTIMA XL y XT, con protocolo de
comunicacion de campo HART, utilizan las comprobadas tecnologfas cataliticas,
electroquimicas y de infrarrojos para la deteccién de gases combustibles y toxicos y la
deficiencia de oxigeno. Los sensores inteligentes intercambiables pueden sustituirse
bajo tension sin desclasificar una zona peligrosa.

Con los monitores de gas ULTIMA XL/XT sin pantalla, el usuario dispone de numerosas
opciones de verificacion: el comunicador portétil HART, un controlador u ordenador
portétil que se comunica a través de un software HART especifico, LEDs locales y
pulsadores internos.

ULTIMA XL es la version antideflagrante dotada de una carcasa de acero inoxidable,
mientras que ULTIMA XT utiliza una carcasa de policarbonato resistente al agua y a la
corrosion para aplicaciones generales.

Para obtener mas informacion, consulte el catdlogo 07-704.2.

ATEX & 112 (2) GEx d (ib) ICT6, Il 3 (2) G Ex nA (ib) ICT6, IP66 (ULTIMA XL)
IECEx, FM, INMETRO, EAC, homologacion del rendimiento en RU, KZ, BY

Serie ULTIMA® X

ULTIMA XE y XIR proporcionan una monitorizacién continua de gases combustibles y
toxicos y la deficiencia de oxigeno mediante tecnologias de sensor catalitico,
electroquimico y de infrarrojo. Son aptos a casi todas las aplicaciones en practicamente
cualquier tipo de industria.

Una gran pantalla LCD de facil lectura muestra la medida y el tipo de gas, ademas de
mensajes de estado en texto legible. La serie ULTIMA X es alimentada por 24 Vcc con
una sefial de salida de 4-20 mA e incorpora LEDs de estado y/o relés de salida
opcionales. La tecnologfa de sensor inteligente permite la desconexion y la sustitucion
del sensor sin desconectar la alimentacién eléctrica en zonas clasificadas.

Los monitores de gas ULTIMA XE también estan disponibles con protocolo de
comunicacion de campo HART.

ULTIMA XA se suministra en una carcasa robusta de plastico para uso general. Esta
disponible con salida analégica de 4-20 mA o con protocolo opcional HART.

Para obtener mas informacién, consulte los catdlogos 07-703.2 y 07-705.2.

ATEX & 11 2G EEx d IIC T4, incluida verificacién de funcionamiento,

SIL 2 (ULTIMA XE)

ATEX & 11 2G EEx d lIC T5/T6, incluida verificacién de funcionamiento,
SIL 2 (ULTIMA XIR)

IECEx, FM, UL, CSA, CCCF, INMETRO, EAC, homologacion del rendimiento
en RU, KZ, BY

ULTIMA XT

ULTIMA XL

ULTIMA XE

ULTIMA XIR

ULTIMA XA



Serie FlameGard 5

Disefiada con tecnologia avanzada de deteccion ultravioleta (UV) e infrarroja (IR), la serie FlameGard
5 constituye la vanguardia de la monitorizacién segura de llamas.

El FlameGard 5 MSIR, un detector de infrarrojos multiespectro disefiado para detectar fuegos de
hidrocarburos, utiliza la avanzada tecnologia de red neuronal (NNT) para discriminar de forma fiable
entre llamas reales y las molestas fuentes de llamas falsas a una distancia de hasta 70 m.

El FlameGard 5 UV/IR estd disefiado para detectar fuegos de hidrocarburos a una distancia de 15 m,
el FlameGard 5 UV/IR-H, est4 optimizado para detectar llamas de hidrégeno y el FlameGard 5
UV/IR-E con carcasa de acero inoxidable y compartimento de cableado Ex e ofrece un elevado
nivel de resistencia en entornos adversos. Los detectores de llamas de la serie FlameGard 5 disponen
de una salida estandar de 4-20 mA con relés o comunicacion digital HART y Modbus opcionales.
Son aptos para una amplia gama de aplicaciones en la produccion, el transporte y el procesamiento.

Para obtener mas informacion, consulte los catdlogos 07-471.2, 07-472.2,07-473.2 y 07-475.2.

ATEX & 112G Exd IICT5 Gb, 11 2D Ex tb I1ICT100 °C Db, SIL 3,

HART registrado (MSIR, UV/IR)

IECEx, FM, CSA,

ATEX & 112G Ex d e lICT4/T5 Gb, 11 2D Ex tb I11ICT135 °C /100 °C Db, IP6X (UV/IR-E)
EAC, homologacién rusa para la proteccién contra incendios

ULTIMA® OPIR-5

El transmisor para gases hidrocarburos de haz abierto ULTIMA OPIR-5 permite la monitorizacion
continua de concentraciones de gas metano y propano mediante las avanzadas prestaciones
tecnoldgicas del sensor por infrarrojos. El rango de deteccion dual posibilita la sensibilidad tanto
frente a fugas de gas pequefas (ppm-m) como grandes (LIEsm).

ULTIMA OPIR-5 incluye la autocomprobacion continua para el control de fallos de funcionamiento.
El control automatico de ganancia compensa las lentes sucias, la lluvia y la niebla. El resultado es
una gran precision con una fiabilidad excepcional en entornos adversos, asi como una mejora en
el rechazo de alarmas falsas con una longitud del haz dptico de hasta 150 m. La salida analdgica
estandar de 4-20 mA con aptitud HART, los relés y el Modbus RS 485, permiten conectar el ULTIMA
OPIR-5 a controladores industriales estandar.

Para obtener mas informacion, consulte el catalogo 07-483.2.

ATEX & 112G D Ex d lIB+H, T4 Gb, Il 2D Ex tb 1lICT135 °C Db IP66/67
SIL 3, HART registrado
IECEx, FM, CSA, EAC, homologacién del rendimiento en RU, KZ, BY

OBSERVER-i

El OBSERVER-i es el primer detector de fugas de gas por ultrasonidos del mundo equipado con
tecnologfa de procesamiento del sonido acustico de banda ancha en tiempo real con red neuronal
artificial (RNA). Utilizado para detectar fugas en los sistemas de alta presion con un radio de
cobertura méaximo de 24 metros, el OBSERVER-i responde a los ultrasonidos transportados por el
aire, generados por la liberacién de gas en zonas abiertas y bien ventiladas, donde los métodos
tradicionales de deteccién pueden resultar dificiles.

La autocomprobacién patentada Senssonic™ garantiza un funcionamiento a prueba de fallos. La
pantalla LED de tres digitos muestra el valor real del nivel de ultrasonidos (en dB) y la indicacion
de alarma. La salida estandar de 4-20 mA con capacidad HART y los relés de salida pueden controlar
acciones adicionales en caso de alarma o fallo.

Para obtener mas informacion, consulte los catalogos 07-493.2 y 07-490.2

ATEX & Exdia lIB+H, Gb T6, Ex tb IlIC T85°C Db (Ta = -40°C a +60°C)
EAC

MSA
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FlameGard 5 UV/IR

ULTIMA OPIR-5

OBSERVER-i
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Controladores

9010/9020 SIL

El sistema de control 9010/9020 SIL proporciona una flexibilidad maxima, un manejo sencillo,
una alta fiabilidad y un excelente rendimiento a un coste considerablemente reducido. En
combinacion con la extensa gama de sensores de gas MSA, el 9010/9020 SIL advierte en
numerosas aplicaciones industriales de la presencia de concentraciones de gas peligrosas.
El médulo de control 9010 SIL procesa las sefiales de un sensor de gas, mientras que el
9020 SIL procesa las sefales de dos sensores de gas independientes.

Para obtener més informacién, consulte el catélogo 07-518.2.

ATEX & 11 (1)G (2)G, SIL 2
FM, CCCF, EAC, homologacion del rendimiento en RU, KZ

GasGard XL

GasGard XL es un controlador multicanal para montaje mural utilizado para el control de gases
toxicos e inflamables y de oxigeno en plantas industriales. Puede configurarse facilmente para
aceptar hasta ocho sensores de gas remotos dependiendo del nimero de tarjetas de entrada
individuales instaladas. La gran pantalla grafica de LCD de facil lectura y multilinglie muestra
informacion a tiempo real sobre niveles del gas especifico y eventos, permitiendo un diagnéstico
integral del sistema, complementado mediante LEDs individuales por canal, relés y zumbador
interno.

Para obtener mas informacion, consulte el catdlogo 07-515.2.

ATEX & 11 (1)G (2)G, SIL 2
CSA, CCCF, EAC, homologacion del rendimiento en RU, KZ, BY

SUPREMATouch

SUPREMATouch es un sistema de alerta de incendio y gases para la medicién y monitorizacién
a gran escala en dreas industriales e instalaciones de pequefio y mediano tamafo. Puede
utilizarse con una amplia gama de detectores, incluidos detectores de gases inflamables y
toxicos, de oxigeno, de humos, incendio y calor y pulsadores manuales de aviso.
SUPREMATouch dispone de una gran pantalla tactil a color para un funcionamiento mas sencillo
e intuitivo, una potencia de procesamiento mejorada y una funcién de deteccion de incendio
direccionable. La tecnologfa de hardware y software mas avanzada permite una planificacién,
instalacién, configuracién, integracion y funcionamiento sencillos.

El disefio compacto y modular del SUPREMATouch permite adaptarlo econdmicamente a cada
aplicacién, asf como ampliarlo y actualizarlo en cualquier momento para cumplir con
requisitos relativos a cambios de sensor y de alarma.

Diseflado a base de bastidores industriales estandar de 19", el SUPREMATouch permite el
procesamiento de sefiales para hasta 256 entradas y 512 salidas y la posibilidad de distribuir
el sistema en hasta 8 bastidores utilizando satélites para minimizar los costes de instalacion.

Para obtener mas informacion, consulte el catdlogo 07-500.2.

ATEX & I11(1)G (2)G, SIL3
CSA, CCCF, EAC, homologacion del rendimiento en RU, KZ, BY

9010/9020 SIL

GasGard XL

SUPREMATouch



Monitores

CHILLGARD RT

CHILLGARD RT es un sistema de alerta de gas simple o multipunto apto para todos los sistemas de
refrigeracién industriales o enfriadores utilizados en el campo de la produccién o investigacién y en
operaciones de almacenamiento en frio de productos alimenticios o de envasado de productos
carnicos. Permite la monitorizacién de concentraciones minimas de refrigerante, asi como la
deteccién de fugas.

El instrumento trabaja durante meses con una deriva infima del punto cero. Gracias a su excelente
estabilidad de deteccién, al contrario que en otros instrumentos afines, el ajuste de punto cero tan
solo debe efectuarse una vez al afio.

El CHILLGARD RT genera las sefiales necesarias para iniciar alarmas opticas y acusticas.

Para obtener mas informacién, consulte el catdlogo 07-523.2.

CHILLGARD M-100

El sensor de refrigerante CHILLGARD M-100 est4 disefado para detectar la presencia de los
refrigerantes halogenados mas comunes en instalaciones de almacenamiento en frio, salas de
compresores y otras aplicaciones de refrigerantes.

Este sensor compacto puede montarse en practicamente cualquier lugar para detectar posibles
fugas de refrigerantes halogenados. La sencilla instalacion permite una integracion rapida y practica
en sistemas automaticos existentes.

Para obtener mas informacion, consulte el catdlogo 07-526.2.

CHEMGARD

El monitor de gas CHEMGARD puede monitorizar més de 60 gases al nivel del VLA (Valor Limite
Ambiental) como, por ejemplo, hidrocarburos, disolventes, alcoholes, alcanos y gases téxicos.

La tecnologia de deteccion fotoacustica por infrarrojos permite una monitorizacién precisa, de bajo
coste y de alto rendimiento. Es muy estable y altamente sensible al gas especifico y puede funcionar
durante meses sin que practicamente se produzca deriva del punto cero.

Es posible integrar en el CHEMGARD un secuenciador opcional multipunto para permitir la toma
de muestras en 4 u 8 puntos. El monitor dispone de 3 niveles de alarma regulables y de salidas de
relé para cada nivel de alarma.

Para obtener mads informacion, consulte el catdlogo 07-524.2.

The Safety Company

CHILGARDR]
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CHILLGARD RT
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Sistema de deteccion para fuego y gas

El grdfico inferior muestra un sistema tipico para fuego y gas con varios tipos de entradas y salidas. Cada sistema se disena
a medida para ajustarse a sus necesidades de proyecto especificas, proporcionando una solucion sequra y econémica.
Los sistemas con certificacion de funcionamiento garantizan la conformidad con las normas EN mds avanzadas, incluidas
las normas EN 60079-29-1, EN 50104, EN 61508, EN 50402, EN 50271 y EN 50270.

Sistema de control

Detectores de gas pasivos
Detectores con salida de mV a través de
maodulo MPI en conexién de 3 o 5 hilos

Transmisores de gas, detectores de haz
abierto, de llama y por ultrasonidos
Detectores con salida estandarizada de
4-20 mA a través de un médulo MCI

Detectores de fuego no direccionables =
Hasta 20 detectores en una Unica linea a Tg =
través de un moédulo de entrada MFI

Pulsadores de alarma
Utilizando un moédulo de entrada MSI

Confirmacion y reinicio remotos de alarmas
Entradas digitales independientes reservadas para la confirmacién
y el reinicio remotos de alarmas y funcién de bloqueo de armario

Relés de estado sélido

16 (8) relés independientes por médulo MRO-SSR con conmutacion
muy rapida de sefiales de baja corriente (disefiados para el control de
PLC digital)

Relés intercambiables
16 (8) relés intercambiables por médulo MRO para la conmutacion de
bocinas, pilotos y accionadores

Salidas analdgicas
8 salidas analdgicas independientes de 4-20 mA por médulo MAO
(max. 256)




Salida directa a impresora
Para imprimir eventos seguin un programa

preestablecido

Software de verificacion SUPREMA
RS 232/USB Permite la verificacion automdtica o por una
- —— -> sola persona, reduciendo el tiempo y los
costes de mantenimiento

SUPREMA Manager
RS 232/USB Software basado en Windows para la
N - + . . .z . .z
configuracion, parametrizacion y verificacion
sencillas del SUPREMA

Modbus RTU, 2 T,
Modbus TCP/IP Conexidn a visualizacion DCS o SCADA

o ' Proporciona informacion sobre el estado del SUPREMA,
los datos de medicién y el estado de las salidas digitales

Profibus DP )
a cualquier software DCS o HIM/SCDA estandar

Detectores de fuego direccionables
Ethernet TCP/IP La conexion a paneles contra incendio Advanced
IR Electronics MX4000 a través de un médulo
MBC20-AdvEl proporciona informacién de hasta
64 detectores de fuego direccionables y/o
pulsadores de alarma

Satélites SUPREMA

Sistema realmente distribuido utilizando satélites conectados a través
de un bus CAN dual con conmutacién redundante. Cada satélite
puede conectar médulos de entradas/salidas analégicas, modulos de
relés y una puerta de enlace de comunicacion digital

MSA

The Safety Company

Seguridad a medida

El SUPREMATouch ofrece un sistema de control flexible
que puede personalizarse para satisfacer los requisitos
de seguridad del usuario. El sistema modular permite
conexiones de entrada y salida (I/0) en carril o placa
posterior y puede configurarse seguin se desee y
adaptarse para cumplir tareas de monitorizacion
especificas sin conocimientos de programacion y
utilizando la pantalla tactil multilingue.

El SUPREMATouch puede controlar todas las funciones
del sistema, incluida la inhibicién de entradas y
salidas, la activacion de alarmas, sefiales de salida
analégica, el tratamiento de fallos de entradas y
salidas, la gestion de una ubicacion tactica de sefiales
de estado y de salidas conmutadas, el control de
paneles de aviso y de dispositivos como ventiladores
y rociadores.

La arquitectura de seguridad certificada del
SUPREMATouch cumple los requisitos de las normas
EN 61508, EN 50402 y EN 50271 y ofrece una funcion
de sequridad para la configuracion del sistema Unica
o redundante.

La tecnologfa de bus digital del SUPREMATouch
garantiza una comunicacién fiable entre bastidores y
proporciona la flexibilidad necesaria para trabajar con
8 bastidores por sistema ubicados a una distancia
entre sf de hasta 5.000 m. De este modo se garantiza
una reduccion del cableado del sistema, asf como de
los costes generales del mismo.

El sistema SUPREMATouch puede vincularse con
paneles contra incendio direccionables a través de
Ethernet, creando asf un auténtico sistema de
deteccion de fuego y gas.

El sistema SUPREMATouch también puede interactuar
con otros sistemas (DCS, SCADA) utilizando una
comunicacion digital (Modbus, Profibus). También es
posible proporcionar acceso a internet o transmision
automatica de correo electrénico en determinados
eventos.

MSAsafety.com/detection
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Servicio MSA

Profesional, fiable y avalado

Ademas de la amplia gama de productos de maxima calidad, MSA también ofrece un
servicio personalizado de alto nivel.

La amplia y versdtil oferta de servicios de MSA le garantiza que sus equipos y sistemas
siempre permaneceran flables, rentables y listos para su uso. MSA siempre estard a su
servicio para proporcionarle el soporte que necesita, cuando lo necesite.

» Planificacion y desarrollo de proyectos
* Instalacién y puesta en marcha

* Modificacion de sistemas

» Mantenimiento

* Reparacion y servicio

* Entrenamiento

Su contacto directo

[~ ] Espafa Delegaciones

Narcis Monturiol, 7 Centro  914133143-44

Pol. Ind. del Sudoeste Norte 944540893

08960 Sant Just Desvern 639350333

(Barcelona) Sur 954126584

Tel +34933725162 639350332

Fax +3493 3726657 Levante 620241655

info.es@MSAsafety.com Galicia 618 014654
L | ]
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